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HYDROBLOCIS

INNOVATIVE ENGINEERING

FIRMENPROFIL

Die Firma HYDROBLOCK wurde im Jahr 2001 von
einer Gruppe von Technikern und Unternehmern

mit langjahriger Erfahrung in der Auslegung und
Konstruktion von Fertigungssystemen im Bereich
der Werkzeugmaschinen, der Spanntechnik fur

den Automobilsektor und allgemeine industrielle
Anwendungen gegrindet. Mit Leidenschaft, Intuition
sowie einem hohen MalR an Professionalitat hat sich
Hydroblock heute zu einer der ersten Adressen in dieser
Branche entwickelt.

PHILOSOPHIE

Die Kompetenz von HYDROBLOCK liegt in der konsequenten

Umsetzung innovativer Ideen in die Praxis: technische

Entwicklungsarbeit, effiziente Projektierung und sorgfaltige

Auswahl geeigneter Werkstoffe gehen hierbei Hand in

Hand. Die Firmenphilosophie von HYDROBLOCK ist auf ein

Héchstmal an Kundenorientierung und partnerschaftliche

Zusammenarbeit ausgelegt. Dank einer schnellen und

konstanten Weiterentwicklung ist HYDROBLOCK in der

Lage, zuverlassige Qualitatsprodukte mit ausgezeichneten

Spanneigenschaften flr eine hochprazise und leistungsstarke

Bearbeitung von Werkstilicken anzubieten. Auf der Grundlage

konseguenter Forschungs- und Entwicklungsarbeit

stellen wir unseren Kunden eine umfassende kompetente

technische Beratung bei der Erarbeitung optimaler

Lésungen fur individuelle Anwendungen zur Verflgung.

Die von HYDROBLOCK speziell fur die unterschiedlichsten

Einsatzbereiche in klrzester Zeit entwickelten

Sonderausfihrungen werden den steigenden Anforderungen

in der Fertigung in vollem Umfang gerecht: Sie zeichnen

sich durch eine ebenso hohe Zuverlassigkeit aus wie die

entsprechenden Serienprodukte. Wir setzen alles daran,

dem Markt stets einen Schritt voraus zu sein - und dies mit

innovativen und technisch ausgefeilten Produkten, die sich

in optimaler Weise in automatisierte Produktionsprozesse

integrieren lassen.

Das Produktprogramm umfasst eine breite Palette von

Spannzylindern und Komponenten flr unterschiedlichste

Anwendungen:

*Schwenkspanner

*Selbsteinstellende Schwenkspanner mit integriertem
Abstltzelement (patentiert)

*Hebelspanner

*Zug- und Druckzylinder

*Blockzylinder

*Einschraubzylinder

* Abstltzelemente

*Hydraulikkomponenten und Zubehor
(Drehdurchfihrungen, Druckverstarker,
Druckregelsitzventile, Zuschaltventile, Sperrventile,
lufthydraulische Hochdruckpumpen, Hydraulikaggregate,
Kupplungseinheiten, Druckspeicher, integrierte
Schnellkupplungen, Hochdruckfilter, Manometer, etc.)



b

[OLPIEC
e/ :

LS

- = || S
O =
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WERKSTOFFE

Die Zylindergehause sind aus thermisch behandeltem
Automatenstahl hergestellt, um die VerschleiRfestigkeit
und Leichtgdngigkeit zu erhdhen. Die Oberflache wird
anschlieBend einer weiteren thermischen Behandlung
unterzogen, die einen optimalen Korrosionsschutz
gewahrleistet. Die inneren Bauteile bestehen

aus hochwertigem Edelstahl mit gehéarteter und
geschliffener Oberflache.

HYDROBLOCK verwendet ausschlieBlich qualitativ
hochwertige Dichtungen, die optimal auf die
Betriebseigenschaften des Zylinders und den jeweiligen
Anwendungszweck abgestimmt sind.

Auf Anfrage werden die Zylinder auch mit FKM-
Dichtungen flr hohe Betriebstemperaturen geliefert.
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Eine maBgeschneiderte
technische Ausstattung fiir
die Endbearbeitung, Montage
und Inbetriebnahme unserer
Produkte (die vor Versand
ALLE einer 100%igen Priifung
unterzogen werden) sind die
Basis fiir ein gleichbleibend
hohes Qualitatsniveau und
die Zuverlassigkeit unserer
Komponenten, wodurch die
Produktivitat unserer Kunden
nachhaltig gesteigert wird.
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ZERTIFIKAT ¢ CERTIFICATE ¢

CERTIFICATO

Nr. 50 100 15313

Si attesta che / This is to certify that

IL SISTEMA QUALITA DI
THE QUALITY SYSTEM OF

HYDROBLOCK

ERIN

HYDROBLOCK S.r.l.

SEDE LEGALE E OPERATIVA:
REGISTERED OFFICE AND OPERATIONAL SITE:

VIA ING. ENZO FERRARI, 1
IT - 42124 REGGIO EMILIA (RE)

E CONFORME Al REQUISITI DELLA NORMA
HAS BEEN FOUND TO COMPLY WITH THE REQUIREMENTS OF

UNI EN ISO 9001:2015

QUESTO CERTIFICATO E VALIDO PER IL SEGUENTE CAMPO DI APPLICAZIONE
THIS CERTIFICATE IS VALID FOR THE FOLLOWING SCOPE

Progettazione e fabbricazione di sistemi oleodinamici di bloccaggio
(IAF 17, 18)

Design and manufacturing of hydraulic clamping systems (IAF 17, 18)

Per I'Organismo di Certificazione Validita /Validity
ACC R E D IA x For th_r:) Certification Body — i
LE ¥ TUV ltalia S.r.l. Dal / From: 2019-08-23
SGQ N° 049A Al/ To: 2022-08-22
Membro degli Accordi di Mutuo Riconoscimento
EA, IAF e ILAC

Signatory of EA, IAF and ILAC Mutual

Recognition Agreements
z ( E Q Sa Data emissione / Issuing Date

Andrea Coscia 2019-08-23

Direttore Divisione Business Assurance

“LA VALIDITA DEL PRESENTE CERTIFICATO E SUBORDINATA A SORVEGLIANZA PERIODICA A 12 MESI E AL RIESAME COMPLETO DEL SISTEMA DI
GESTIONE AZIENDALE CON PERIODICITA TRIENNALE”

“THE VALIDITY OF THE PRESENT CERTIFICATE DEPENDS ON THE ANNUAL SURVEILLANCE EVERY 12 MONTHS AND ON THE COMPLETE REVIEW OF

COMPANY'S MANAGEMENT SYSTEM AFTER THREE-YEARS’

TOV Italia S.r.l. » Gruppo TUV SUD e Via Carducci 125, Pal. 23 « 20099 Sesto San Giovanni (MI) « Italia » www.tuv.it TOV®
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UNIMORE

UNIVERSITA DEGLI STUDI DI
MODENA E REGGIO EMILIA

UNTERSUCHUNG DES EINFLUSSES VON
ERMUDUNGSZYKLEN AUF DIE DYNAMISCHE
LEISTUNG VON SELBSTEINSTELLENDEN
SCHWENKSPANNERN

Warum UNIMORE?

UNIMORE schaut auf eine lange Tradition zurlck (die
Grundung erfolgte bereits 1175) und gilt als eine der besten
Universitaten ltaliens im Bereich Lehre und Forschung. In
der von der groBten italienischen Finanztageszeitung in
Italien erstellten Rangliste dffentlicher Universitaten hat
sie sich den zweiten Platz gesichert und z&hlt zu den acht
besten mittelgroBen Universitaten Italiens gemal dem
Times Higher Education Ranking von 2011-2012.

Mit etwas mehr als 19.000 Studenten (darunter 3500
Doktoranden) ist UNIMORE zum einen grof3 genug,
um alle Annehmlichkeiten zu bieten, die man von
einer groBen Universitat erwartet (gut ausgestattete
Bibliotheken, Computerrdume, freier Internetzugang,
Studienunterstltzung) und zum anderen doch noch
so klein, dass eine persdnliche und freundschaftliche
Lernatmosphare gewahrleistet ist.

UNIMORE umfasst 14 Fakultaten, mit einem
breitgefacherten Angebot an Studiengangen, die in

den meisten Fachrichtungen - zu denen Geistes- und
Sozialwissenschaften, Ingenieurwissenschaften und
Technologie, Physik- und Naturwissenschaften sowie Medizin
und Biowissenschaften zahlen - bis zur Promotion flhren.

UNIMORE befindet sich im Herzen einer der reichsten

und dynamischsten Regionen Europas, die in der ganzen
Welt einen ausgezeichneten Ruf im Bereich der Fertigung
von Mechanikkomponenten, Motoren, Sportwagen (z.B.
Ferrari und Maserati) sowie flr Agrar- und Nahrungsmittel,
Keramikfliesen und die verarbeitende Industrie genief3t.

Daruber hinaus sind die beiden UNIMORE-Standorte in
den Stadten mit dem hoéchsten Lebensstandard in Italien
beheimatet. Sowohl Modena als auch Reggio Emilia gelten
als bedeutende Kunst- und Kulturstadte. Die Kathedrale
und der Hauptplatz von Modena stehen auf der Liste des
UNESCO-Weltkulturerbes.

Fakultat fiir Ingenieurwissenschaften und Technologie
Neben dem einschlagigen Studienangebot erfolgen an
der Fakultat flr Ingenieurwissenschaften und Technologie
Forschungs- und Technologietransferprojekte im Bereich
des Ingenieurwesens und der damit verbundenen
Fachrichtungen. Die Universitat bietet Unternehmen bei
der Entwicklung und Integration neuer Technologien in
den firmeneigenen Produkten ihre Zusammenarbeit an.

Bei den Wissenschaftlern in dieser Fakultat handelt es
sich insbesondere um Spezialisten in den Bereichen
Wirtschaftsingenieurwesen und Mechatronik, die einen
integrierten und interdisziplindren Ansatz verfolgen, bei
dem Methoden aus den Grundlagenwissenschaften zum
Einsatz kommen.

KOOPERATION

Unsere Kooperation mit UNIMORE geht auf das Jahr
2015 zurlck. Die technische Zusammenarbeit mit den
Technologiezentren hat es uns seitdem ermdglicht, die
unterschiedlichsten mechanischen Komponenten und

Dichtungsmaterialien im Hinblick auf Verschleil3 und
Ermldung zu testen. Auf dieser Grundlage konnten wir
unsere Produkte kontinuierlich verbessern, sodass diese den
anspruchsvollsten technischen Qualitadtsanforderungen eines
zunehmend automatisierten und produktiven Marktes in
vollem Umfang gerecht werden.

Im Laufe der Zusammenarbeit wurden sowohl unsere
Standardprodukte als auch unsere technisch komplexeren
und patentierten Lésungen der Typen SRA, HPC, CCA und
CCL Dauerprifungen unterzogen.

Bei dieser Durchfiihrung wurden die mechanische Funktion,
die hydraulische Dichtheit und die Rotationsgenauigkeit der
Zylinder und deren Wiederholgenauigkeit in Bezug auf den
Spannpunkt kontinuierlich Gberwacht.

Nachstehend finden Sie einen kurzen Uberblick Uber die
Tests mit 100.000 und 500.000 Zyklen mit Angabe der
getesteten Zylinder und Komponenten.

100.000-Zyklen-Test (JAHR 2016) - was genau wurde gepriift?

e CE10 - Hydraulikaggregat, 3 I/min - 250 bar

¢ SRA20.0FD - Selbsteinstellender Schwenkspanner
PATENTIERT

e SR16FD - Schwenkspanner mit

KOMPENSATIONSSYSTEM

IRFP16.0 - AbstUtzelement, einfachwirkend

VSQMB3O0R - Zuschaltventil (drei unterschiedliche BaugréRen)

VRP3-11M - Druckregelsitzventil

RPS - Hydraulisch entsperrbares Rickschlagventil

500.000-Zyklen-Test (JAHR 2019) - was genau wurde gepriift?

e CE16 - Hydraulikaggregat, 3 I/min - 250 bar

e SRAI16FDS - Selbsteinstellender Schwenkspanner
PATENTIERT

e SR16FDH - Schwenkspanner, kompensiert mit HPC-

Prismenfihrung PATENTIERT

IRFP16.8D - AbstlUtzelement, doppeltwirkend

VSQM3O0R - Zuschaltventil (drei unterschiedliche BaugréRen)

VRP3-11M - Druckregelsitzventil

RPSM - Hydraulisch entsperrbares Rlckschlagventil

FIC14-10 - Einbaufilter, Filterfeinheit 10 Mikron

100.000-Zyklen-Test (JAHR 2019) - was genau wurde gepriift?

e CE16 - Hydraulikaggregat, 3 I/min - 250 bar

e CCL40 - Selbsteinstellendes Zentrierelement
PATENTIERT

¢ VSQM3O0R - Zuschaltventil (drei unterschiedliche
BaugroéfRen)

e VRP3-11M - Druckregelsitzventil

e RPSM - Hyraulisch entsperrbares Rickschlagventil

e FIC14-10 - Einbaufilter, Filterfeinheit 10 Mikron

HINWEIS: Im Verlauf der Versuchsjahre wurde das
Hydraulikaggregat CE10-CE16 Uber mehr als 1.000.000
Zyklen betrieben.

Wir danken UNIMORE fiir die konstruktive
Zusammenarbeit in der Vergangenheit und Gegenwart.



UNTERSUCHUNG DES EINFLUSSES VON
ERMUDUNGSZYKLEN AUF DIE DYNAMISCHE LEISTUNG VON
SELBSTEINSTELLENDEN SCHWENKSPANNERN

LASTZYKLUS

Von Ruhestellung in Ruhestellung =8s
Druckversorgung =150 bar

Max. Volumenstrom =31/7
Tageslast =~ 9 hours / day
Zyklusanzahl ~ 4050 c / day

=~ 20250 c / week

100.000-Zyklen-Test (JAHR 2016) - was genau wurde

gepriift?

e CE10 - Hydraulikaggregat, 3 |/min - 250 bar

e SRA20.0FD - Selbsteinstellender
Schwenkspanner PATENTIERT

e SR16FD - Schwenkspanner mit
KOMPENSATIONSSYSTEM

e |IRFP16.0 - Abstltzelement, einfachwirkend

o VSQMB3OR - Zuschaltventil (drei unterschiedliche
BaugréfRen)

e VRP3-11M - Druckregelsitzventil

e RPS - Hydraulisch entsperrbares
Rickschlagventil

MARKERPOSITION & -AUSRICHTUNG




VERSUCHSAUFBAU

Motion-Capture-System (Mo-Cap)
5 VICON Bonita 720c Kameras max. 250 Hz, max. 3 m Abstand

max. 100 Hz

1 Videokamera

Fast-Ethernet-Verbindung &

VICON Nexus

Markertyp & -abmessungen kugelformig, ® = 15 mm

Genauigkeit

~ 0.5% des gemessenen Werts
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UNTERSUCHUNG DES EINFLUSSES VON
ERMUDUNGSZYKLEN AUF DIE DYNAMISCHE LEISTUNG VON
SELBSTEINSTELLENDEN SCHWENKSPANNERN

MAGNETVENTILSTEUERUNGSSYSTEM b LabVIEW 2017

N CAMERA #8

S CAMERA #3

_

BEARBEITUNGSZYKLEN:
GESAMTBETRIEBSDAUER: 3.244.555 it
SEKUNDEN = 901,3 STUNDEN
GESAMTZYKLUSANZAHL: 540759,2
BETRIEBSDAUER VOM 14.01.2019 BIS ;
ZUM 22.02.2019 = 37,6 TAGE INSGESAMT
DURCHSCHNITTLICHE ZYKLUSANZAHL
IN 24 H: 14381,90
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500.000-Zyklen-Test (JAHR 2019) - was genau wurde ABWEICHUNGEN AUF DER Z-ACHSE - SRA16

gepriift?
e CE16 - Hydraulikaggregat, 3 I/min - 250 bar
e SRAI6FDS
Selbsteinstellender Schwenkspanner PATENTIERT 10,0
e SR16FDH - Schwenkspanner, kompensiert mit 8.0
HPC-Prismenfuhrung PATENTIERT 60
¢ |IRFP16.8D - Abstltzelement, doppeltwirkend .
¢ VSQM3O0R - Zuschaltventil s 20
(drei unterschiedliche BaugréBen) ;ﬁ Ref ~— i — v +—o—o—0—a—t—t—t—t—
e VRP3-11M - Druckregelsitzventil 20
e RPSM - Hydraulisch entsperrbares Rickschlagventil 40 .
e FIC14-10 - Einbaufilter, Filterfeinheit 10 Mikron :2
-10,0
[1] 100000 200000 300000 400000 500000
Cycle n®

ABWEICHUNGEN AUF DER X-ACHSE - SRA16

10,0 10,0
8,0 8,0
6,0 6,0
4,0 4,0
e 20 s 20 * IR . b e
%ner s o a0 808 ........ ase © g0 %ner — F - i L] . -
S 20 2 20
-4,0 -4,0
-6,0 -6,0
8,0 -8,0
-10,0 -10,0
0 0 100000 200000
Cycle n® Cycle n®
ABWEICHUNGEN AUF DER Y-ACHSE - SRA16
10,0 10,0
8,0 8,0
6,0 6,0
4,0 4,0
e ®
2,0 = °e . oo ® 2,0
£ Ref » e e s 8 Vv ¥ I I dE .- L 3Itef-..,....-.. .".-".. .-...
-2,0 -2,0 s °
-4,0 -4,0
-6,0 -6,0
-8,0 -8,0
-10,0 -10,0
0 100000 200000 300000 400000 500000 0 100000 200000 300000 400000 500000

Cycle Cycle
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MAGNETVENTILSTEUERUNGSSYSTEM

100.000-Zyklen-Test (JAHR 2019) -
was genau wurde gepriift?
e CE16 - Hydraulikaggregat, 3 I/min - 250 bar

P LabVIEW 2017

Filename

STOP

Inizia/ferma
" Tempe

e CCL40 - Selbsteinstellendes Zentrierelement P Batacl o
PATENTIERT

e VSQM3O0R - Zuschaltventil 2l T
(drei unterschiedliche BaugroBen) -

e VRP3-11M - Druckregelsitzventil
o RPSM - Hyraulisch entsperrbares Rickschlagventil
¢ FIC14-10 - Einbaufilter, Filterfeinheit 10 Mikron

TELECAMERA #4

BEARBEITUNGSZYKLEN:

S

‘ abc.vm i

Dl:l)ﬂ:EI)S
01/01/1504 01/01,/1904

Wadorm Chat_Plot0 [ ot M |

9

Frequency
0271 125
£ - | Offeet
= Ho:s
£ 0ad Amplitude
0.2-] s

b= .
01:00:00.000 01:00:05.04
01/01/1904 01/01/190]

TELECAMERA #3

GESAMTBETRIEBSDAUER: 646383 SEKUNDEN =179,6 STUNDEN
GESAMTZYKLUSANZAHL: 113117

BETRIEBSDAUER: VOM 13.05. BIS ZUM 21.05.2019 = 7,5 TAGE INSGESAMT

DURCHSCHNITTLICHE ZYKLUSANZAHL IN 24 H: 15120

ARt . S

MARKER:

1-B1

Der Marker wurde oben an einem 70-mm-
Sechskantarm aus Metall positioniert, der
am Kopf des Blocks angebracht war, um
den Vorschub des Kolbens wahrend des
Lastzyklus besser messen zu kdnnen.
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BEWEGUNGSERFASSUNG MIT VICON BEWEGUNGSERFASSUNG MIT KINOVEA

1: BOLZEN A - 2: BOLZEN B - 3: BOLZEN C

MARKER B1 X-ACHSE

180

170

160

150

Distanza [mm]

140

130

120
0 1000 2000 3000 4000 5000 6000

Frame n®



: e Produktionstechnisches

Institut fiir Fertigungstechnik
und Werkzeugmaschinen

Universitat
Hannover Zentrum Hannover

| G | : N
Industrielle Forschungsnetzwerk
Gemeinschaftsforschung Mittelstand

ZWISCHENBERICHT

zu IGF-Vorhaben Nr. 19591 N /1 Gefdrdert durch:

THEMA

Verfa.hren far d.le virtuelle Spannplanung in der Bundesamt
Arbeitsvorbereitung . .
BERICHTSZEITRAUM fir Wirtschaft und

01.01.2018 - 3112.2018 Ausfuhrkontrolle
FORSCHUNGSVEREINIGUNG

Forschungsgemeinschaft Werkzeuge und Werkstoffe

eV. - FGW

FORSCHUNGSEINRICHTUNG (EN)

Leibniz Universitat Hannover, Institut flr aufgrund eines Beschlusses
Fertigungstechnik und Werkzeugmaschinen (IFW) des Deutschen Bundestages

Flu zeugstrlnger
usschnitt Kranhaken

Flugzeugstringer

Kai/ 83288 © IFW
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1. Aufspannung 2. Aufspannung
Flugzeugstringer Kranhaken

Spannelemente mit
integriertem Abstitzelement

Zu bearbeitende
Flache

! =T
Kai/ 88289 © IFW

Um die Steifigkeit der ausgewahlten Spannelemente oder eines Spannverbunds experimentell bestimmen zu kdnnen,
wurde ein Versuchsstand konstruiert.

U-Trager
H-Trager
Kraftmessdose

Spannelement

Kai/ 88290 © IFW

Neben der Entwicklung des Versuchsstands wurden Die Ergebnisse werden Uber die Projektpartner
verschiedene, geeignete Datenbanksysteme verglichen. und deren zur Verflgung stehenden Ressourcen

In diesem Arbeitspaket wurde ein Versuchstand entwickelt, der Offentlichkeit zugénglich gemacht. Am IFW

mit dem die Steifigkeit eines Spannsystems oder eines werden die Ergebnisse in Lehrveranstaltung
Spannverbundes ermittelt werden kann. Damit kann die aufgenommen und so den Studierenden vermittelt.
Datenbank neben den technischen und geometrischen Des Weiteren werden Fachleute durch die
Eigenschaften mit der Steifigkeit erweitert werden. Teilnahme an Fachtagungen und der Publikation der
AuBerdem wurde die Datenbank Access ausgewahlt, auf Projektergebnisse informiert.

dessen Grundlage die Programmierung erfolgen wird.



PRODUKTGRUPPEN

&

SR

KOMPENSATIONSSYSTEM

Das Kompensationssystem
mit der einzigartigen
Prazisionsfihrung
garantiert bei diesen
Schwenkspannern eine
exakte, wiederholgenaue
Auflage des Spannarms auf
den Spannpunkt auch UGber
eine lange Betriebsdauer.
Diese Zylinder kdnnen

mit einem Kontrollventil
zur Abfrage der
Spannarmposition
ausgerUstet werden,

das ein korrektes und
prazises Einspannen des
WerkstUlcks sicherstellt. Als
weiteres Zubehor sind das
Volumenstromregelventil
VRF zur Regelung der
Schwenkgeschwindigkeit
und ein Metallabstreifer zum
Schutz des Hauptabstreifers
lieferbar. Die vergréBerten
Spannflachen ermdglichen
eine kompaktere Bauweise
und Kosten-reduzierungen
bzw. einen Betrieb mit
hoheren Spannkraften.
Ausgelegt fur
Betriebsdrlcke von bis zu
500 bar.

Seite 24 - 155

SR

KOMPATIBEL

Die mit
Wettbewerberprodukten
kompatiblen
Schwenkspanner der
Serie SR werden ohne
Kompensationssystem
geliefert (mit Ausnahme
einiger entsprechend

gekennzeichneter Modelle).

Sie verflgen Uber eine
robuste Mechanik,
grofRzUgig dimensionierte
Kugeln und Kalotten

und sind in hohem MaRe
zuverlassig. Gefertigt
werden diese Modelle aus
legierten und thermisch
behandelten Werkstoffen.
Diese Zylinder weisen
unweigerlich ein leichtes
Winkelspiel auf, das

sich mit zunehmender
Betriebsdauer erhoht.
Far Anwendungen,

in denen eine hohe
Winkelgenauigkeit bei der
Spannarmpositionierung
gefordert ist, empfehlen
wir den Einsatz der
Schwenkspanner

des Typs SR
KOMPENSATIONSSYSTEM.

Seite 156 - 195

PATENDED

SCHWENKSPANNER
MIT INTEGRIERTEM
ABSTUTZELEMENT

Selbsteinstellende
Schwenkspannzylinder,
doppeltwirkend

mit integriertem
AbstlUtzelement,
schwimmende Spannung.

Diese kompakten Zylinder
zeichnen sich durch

eine ausgezeichnete
Spannstabilitat, eine
extreme Leichtgangigkeit
und geringe Auswirkungen
auf das eingespannte
Werkstlck aus.

Die Kombination aus
Schwenkspannzylinder
und Abstlitzelement eignet
sich ideal zum Einsatz als
vierter Spannpunkt.

Seite 196 - 21

PATENDED

ZENTRIERELEMENTE,
SELBSTEINSTELLEND

Zentrierelemente zum
axialen Spannen von
Werkstlcken, die bereits
durch andere Positionier-/
Spannsysteme radial
gespannt sind.

Seite 212 - 216
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PATENDED

ZENTRIERELEMENTE

Zentrierelemente zur
Fertigbearbeitung von
Bauteilen in einem
Arbeitszyklus ohne
erneutes Einspannen

des Werkstlcks in der
Vorrichtung, wodurch
Fehler und Stillstandzeiten
reduziert werden.

Seite 217 - 220

HYDROBLOCIS

INNOVATIVE

ENGINEERING

]
y

CG

ZUG- UND
DRUCKZYLINDER

Doppeltwirkende Zylinder
mit hoher Zug- oder
Druckkraft.

AusfUhrungen mit
geflUhrter oder nicht
gefUhrter Kolbenstange,
Gehause in Version
,Flansch oben” oder als
Blockzylinder.

Ausgelegt far

Betriebsdricke von bis zu
500 bar.

Seite 222 - 263

CT

HEBELSPANNER

Hebelspanner mit hoher
Spannkraft bei minimalem
Platzbedarf.

Einfache und flexible
Positionierung, prazise
Ausrichtung der Modelle
in Einschraubversion im
Betrieb.

Hebelspanner sind

in einfach- und
doppeltwirkender
Ausfuhrung lieferbar
und kdnnen mit
einer pneumatischen
Spannarmkontrolle
ausgestattet werden.

Seite 264 - 273

BS

HEBELSPANNER

Hebelspanner mit hoher
Spannkraft bei minimalem
Platzbedarf.

Einfache und flexible
Positionierung, prazise
Ausrichtung der Modelle
in Einschraubversion im
Betrieb.

Hebelspanner sind

in einfach- und
doppeltwirkender
Ausfihrung lieferbar
und kédnnen mit
einer pneumatischen
Spannarmkontrolle
ausgestattet werden.

Seite 274 - 284
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PRODUKTGRUPPEN

CF

CR

IRF

EINSCHRAUBZYLINDER EINSCHRAUBZYLINDER ABSTUTZELEMENTE

Kleine und kompakte
einfach- oder
doppeltwirkende Zylinder
in Einschraubversion,
blndig oder Uberstehend.

Diese Einschraubzylinder
zeichnen sich durch hohe
Spannkrafte und einen
minimalen Platzbedarf aus.

Weitere Merkmale sind das
kompakte Design, hohe
Wirtschaftlichkeit und eine
leichte Montage.

Seite 285 - 297

Kleine und kompakte
einfach- oder
doppeltwirkende Zylinder
in Einschraubversion,
blndig oder Uberstehend.

Diese Einschraubzylinder
zeichnen sich durch hohe
Spannkrafte und einen
minimalen Platzbedarf aus.

Weitere Merkmale sind das
kompakte Design, hohe
Wirtschaftlichkeit und eine
leichte Montage.

Seite 298 - 302

Abstltzelemente bieten
eine effiziente Abstltzung
der Werkstlcke wahrend
der Bearbeitung,

sie kompensieren
auftretende Vibrationen
und die Durchbiegung
der Werkstlcke

sowie eventuelle
UnregelmaBigkeiten der
WerkstlUckoberflache.

Breite Modellpalette mit
hoher Kapazitat.

Aufgrund der geringen
Krafteinwirkung eignen
sich Abstltzelemente als
zusatzliche Abstltzflache
fur das Werkstick sowie
als Aufnahme far weitere
Spannarme oder Zubehor.
Far die Bearbeitung
komplexer profilierter
Werkstlcke sind sie
unerlasslich.

Seite 303 - 335

IRF

ABSTUTZELEMENTE
MIT PNEUMATISCHEM
SPERRDRUCK

Identische
Leistungsparameter wie
die vorherige Version,
aber mit der zusatzlichen
Moglichkeit einer internen
Beaufschlagung mit
Niederdruckluft.

Hierdurch ergibt sich ein
zuverlassigerer Einsatz
in besonders kritischen
Umgebungen.

Seite 336 - 343
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HYDROBLOCIS

INNOVATIVE ENGINEERING

IRF

ABSTUTZELEMENTE, ABSTUTZELEMENTE, AGGREGATE

DOPPELTWIRKEND

Identische
Leistungsparameter
wie die vorherige
Version, aber mit der
zusatzlichen Moéglichkeit
der Uberwachung

des Einfahrens der
Kolbenstange, wodurch
ein sicherer Einsatz
beim robotergestltzten
Entladen/Laden
gewahrleistet ist.

Bei diesem
doppeltwirkenden
Zylindertyp mit
hydraulischer AUSFAHR-
und EINFAHRFUNKTION
kommt es auch im

Fall von komplexen
Hydraulikkreislaufen

mit beim Entspannen
erzeugtem

Gegendruck nicht zu
Beeintrachtigungen durch
ein “Schwimmen” der
Stange.

Seite 344 - 357

IRF

70 BAR

AbstlUtzelemente mit einer
besonderen Mechanik

zur Kraftverstarkung, die
héchste Stltzlasten bei
Versorgungsdricken von
max. 70 bar ermdglichen.

Lufthydraulische

Auf Wunsch mit
Zeitsteuerung,

HINWEIS: Um eine hohe
Zuverlassigkeit und eine
lange Standzeit dieser
Zylindermodelle zu
gewahrleisten, ist eine
Niederdruckluftbeaufschlagung
mit Schutzfunktion
ERFORDERLICH.

Seite 358 - 366 Seite 367 - 371

Hochdruckpumpen,
Hydraulikaggregate

Druckschalter, etc.

KOMPONENTEN UND
ZUBEHOR

Druckregelsitzventile,
Zuschaltventile,
Sperrventile,
lufthydraulische
Hochdruckpumpen,
Hydraulikaggregate,
Kupplungseinheiten,
Druckspeicher, integrierte
Schnellkupplungen,
Hochdruckfi Iter,
Manometer, etc.

Seite 372 - 401
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PRODUKTPRUFUNG

Alle Zylinder von HYDROBLOCK sind fUr einen

Betriebsdruck von bis zu 500 bar ausgelegt und werden

auf einem speziellen computergesteuerten Prifstand

bei dem vom Kunden spezifizierten Druck bzw. bei

dem entsprechenden Standarddruck sorgfaltig gepruft.

HYDROBLOCK unterzieht jeden Zylinder und jede

gelieferte Komponente einer 100%-igen Prifung. Die

PrUfprotokolle werden dem Kunden auf Wunsch zur

Verflgung gestellt.

HYDRAULIKOL

Verwenden Sie ausschlieBlich Hydraulikdl auf Mineraldlbasis

(DIN 51524). Die Verwendung anderer Medien kann

zu Beschadigungen und Beeintrachtigungen der

Funktionsfahigkeit der Zylinder und Komponenten flhren.

VISKOSITAT

Die Viskositat sollte den Parametern der ISO-Norm

3448 entsprechen. Bei einer Oltemperatur von +10° bis

- 60° C empfehlen wir eine Viskositat geman ISO VG32.

GRAD DER OLVERSCHMUTZUNG

Die Olverschmutzung sollte nicht Uber der Klasse 18/14

geman ISO 4406 liegen. Die Reinheit des Hydraulikdls ist

eine grundlegende Voraussetzung flr den einwandfreien

Betrieb sowie die Zuverlassigkeit der Zylinder und aller

anderen Komponenten eines Hydrauliksystems. Wir

empfehlen den Einsatz von Filtern mit einer Filterfeinheit

von mindestens 25 Mikron.

BETRIEBSTEMPERATUR

« Umgebungstemperatur: -10°C + +60°C

« Oltemperatur; +10°C + +60°C

ZULASSIGER GESCHWINDIGKEITSBEREICH

» Die Mindestgeschwindigkeit betragt 0,01 m/sec.

» Die maximale Geschwindigkeit von 0,25 m/sec. darf
auf keinen Fall Gberschritten werden.

BETRIEBSBEDINGUNGEN

HYDROBLOCK-Zylinder werden flr einen statischen

Spanndruck von bis zu 500 bar ausgelegt und

eingesetzt. Die maximale Geschwindigkeit darf die

spezifizierten Werte nicht Gberschreiten. Montieren

Sie die Zylinder so, dass sie vor Schmierstoffen und

chemisch aggressiven Kihlmitteln geschitzt sind.

LECKAGE

Im statischen Zustand arbeiten die Zylinder ohne

jeglichen Olverlust, wahrend im dynamischen Betrieb

zur Sicherung der Standzeit der Dichtungen leichte

Leckagen méglich sind. Der maximal zulassige

Olverlust betragt <0,3 cm?® bezogen auf 1000 Zyklen

(Ausfahren + Einfahren) und einen Referenzhub von

100 mm fuar Kolben mit einem Durchmesser von bis

zu 35 mm. Bei einem Kolbendurchmesser von 40

mm und einem Referenzhub von 100 mm betragt der

maximal zulassige Olverlust <0,6 cm?.

GARANTIE

HYDROBLOCK gewahrt flr ihre Produkte eine Garantie von

12 Monaten nach Versand fUr Fertigungs- und Materialfehler.

Von der Garantie ausgeschlossen sind Schaden, die durch

unsachgemafRen oder nicht bestimmungsgemaien Einsatz

der Produkte sowie durch Verwendung von nicht fUr den

jeweiligen Zweck zugelassenen Betriebsmitteln verursacht
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HYDROBLOCK

wurden. Auch der normale Verschleil3 der Produkte ist von
der Garantie ausgenommen. Die Firma HYDROBLOCK
ist bestrebt, ihre Produkte durch konsequente
Entwicklung kontinuierlich zu verbessern. Aus
diesem Grund behalten wir uns das Recht vor, zu
jedem Zeitpunkt und ohne vorherige Ankiindigung
alle unseres Erachtens erforderlichen technischen
Anderungen vorzunehmen. Die Angaben im
vorliegenden Katalog sind somit nicht verbindlich.
VERSAND

Der Versand erfolgt auf alleinige Gefahr und Risiko des
Kaufers, auch wenn eine Lieferung frei Bestimmungsort
vereinbart wurde. Mit dem Transport wird der durch
den Kaufer vorgegebene Spediteur beauftragt.

Nennt der Kaufer keinen Spediteur, so wahlen wir

den kostengulinstigsten uns bekannten Spediteur aus,
ohne hierfur jegliche Haftung zu Gbernehmen. Vor der
Annahme der Lieferung des Spediteurs hat der Kaufer
den Lieferumfang auf Vollstandigkeit und Unversehrtheit
zu prifen. Bei wahrend des Transports verursachten
Verzdgerungen, Schaden oder Verlusten obliegt es
dem Kaufer, entsprechende Anspriiche gegenlUber dem
Spediteur geltend zu machen.

BEI LIEFERUNG DER PRODUKTE

Bitte prifen Sie den Lieferumfang beim Empfang auf
eventuelle sichtbare Transportschaden. Werden bei
dieser Sichtprifung Schaden festgestellt, so ist das
Transportunternehmen unverziglich zu informieren,

da diese Schaden nicht durch die Herstellergarantie
abgedeckt sind. FUr Reparatur- und Ersatzkosten,

die auf Transportschaden zurlickzufihren sind, haftet
ausschlieB3lich das Transportunternehmen.

HINWEIS: Auch bei Lieferung frei Bestimmungsort erfolgt
der Transport auf alleinige Gefahr des Auftraggebers.
LIEFERUNG

Die Liefertermine gelten als Richtwerte. Eventuelle
Verzdgerungen werden dem Kaufer vom Verkaufer
mitgeteilt. Derartige Verzdégerungen berechtigen

den Kaufer jedoch in keinem Fall zur Annullierung

des Auftrags bzw. zur Geltendmachung von
Schadenersatzanspriichen oder Pdnalen, sofern diese
nicht explizit schriftlich vereinbart wurden.
LAGERUNG

Alle HYDROBLOCK-Produkte sind in ihrer
Originalverpackung bei einer Umgebungstemperatur
von O - +50°C zu lagern, vor direkter
Sonneneinstrahlung zu schitzen und nicht in der Nahe
von Warme- oder Ozonquellen (Elektromotoren im
Betrieb) aufzubewahren. Die Zylinder dirfen nicht

in Containern oder unter extremen klimatischen
Bedingungen bzw. in salzhaltiger Atmosphare gelagert
werden. Werden die Zylinder Uber einen langeren
Zeitraum nicht verwendet, so sind die Kolbenstangen
komplett einzufahren, damit diese optimal geschitzt
und keinerlei Witterungseinwirkungen ausgesetzt sind.
Lagerzeiten von liber 6 Monaten nach
Herstellungsdatum miissen in jedem Fall vermieden
werden, da die Qualitat der Dichtungen durch die
Lagerung beeintriachtigt werden kénnte.
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ALLGEMEINE INFORMATIONEN I-ITNQE‘VEDENBGEQEH

ACHTUNG: Die Nichteinhaltung der nachstehenden Hinweise kann zu Funktionsstérungen
oder dauerhaften Schiaden am Produkt fiihren und hat den Ausschluss der Garantie zur
Folge.

1) Verwenden Sie ausschlie3lich Hydraulikdl auf Mineralbdlbasis (DIN 51524).
Die Verwendung anderer Medien kann zu Beschadigungen und Beeintrachtigungen der
Funktionsfahigkeit der Zylinder und Komponenten fihren. Vor dem Einsatz von anderen Hydraulikélen
wenden Sie sich bitte an uns.
Zu hohe Volumenstréme kénnen zu einer Gberhdhten Zylindergeschwindigkeit und somit zu einer
Beschadigung des Zylinders flhren. Der Betriebsdruck und die Schwenkgeschwindigkeit sind in
Abhangigkeit von der Spannarmlange zu bestimmen, die je nach Zylinderbauart variiert.
Die im Katalog angegebene maximale Geschwindigkeit darf IN KEINEM FALL Uberschritten werden!

2) Zur Regelung der Zylinderschwenkgeschwindigkeit sind einseitig gerichtete
Volumenstromregelventile mit freiem RUcklauf-Bypass einzusetzen. IN KEINEM FALL dUrfen
Volumenstromregelventile installiert werden, die den freien Olabfluss aus den Zylinderkammern
behindern. Trotz der robusten Bauweise wirde dies auf lange Sicht zu Schaden an der
Schwenkmechanik der Zylinder aufgrund des Uberdrucks im Zylindergeh&use fihren.

3) Beim Einsatz von doppeltwirkenden Schwenkspannern sollte der Staudruck beim Entspannen auf einen
Wert von maximal 5 bar begrenzt werden. Sofern erforderlich, sind Druckregler fir den Staudruck beim
Entspannen im Spannanschluss vorzusehen. Wenden Sie sich hinsichtlich der Auslegung und Montage
an HYDROBLOCK.

4) Bei der Verwendung von einfachwirkenden Schwenkspannern sollte der Staudruck beim Entspannen
auf einen Wert von maximal 3 bar begrenzt werden. Zu diesem Zweck empfiehlt es sich, Leitungen mit
einem groBen Querschnitt einzusetzen. Bei der Auslegung und Montage unterstlitzen wir Sie gern.

5) Das effektive Spannen des Werkstlcks erfolgt wahrend der vertikalen Bewegung des Spannarms
(Spannhub). Zu vermeiden ist das Spannen von Werkstlcken und jeglicher Kontakt mit dem Spannarm
wahrend der Schwenkbewegung, da hierdurch Schaden am Zylinder verursacht werden kdnnen.

6) Die Montage des Spannarms an der Drehkolbenstange erfolgt wie auf den folgenden Seiten
beschrieben.

ACHTUNG: Alle einfachwirkenden Zylinder werden serienmdafBig mit gesinterten und/oder
metallischen Feinfiltern an den Entliftungséffnungen ausgeliefert. Diese Filter sind ausschlieBlich
zum Schutz des Gehauseinnenraums gegen Staub oder Spane vorgesehen. Um Beschadigungen
zu vermeiden, MUSSEN einfachwirkende Zylinder gegen das Eindringen von Flissigkeiten (z.B.
Wasser-Ol-Emulsionen, Kiihl-Schmierdle, aggressive Flissigkeiten, bzw. mdgliche Kondensation)
geschltzt werden. Bitte berlcksichtigen Sie daher zusatzliche Leitungen bzw. Bohrungen fir den
Ablauf der FlUssigkeiten. Werden die Zylinder nicht entsprechend geschutzt, so kann dies zu einer
betrachtlichen Verklrzung der Standzeiten und vorzeitigem mechanischen Verschleil3 fihren.
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Die Hydraulikzylinder von HYDROBLOCK sind

fur den Einsatz auch unter anspruchsvollsten
Betriebsbedingungen ausgelegt und erfordern keine
besondere Wartung. Wir empfehlen jedoch eine
regelmaBige Uberpriifung, da bereits ein einziger
beschadigter Anschluss oder O-Ring die sichere und
einwandfreie Funktion der gesamten Hydraulikanlage
beeintrachtigen kann. Achten Sie bei der Montage
insbesondere darauf, dass alle Bauteile Gber den
gesamten Hubweg frei beweglich sind und jeglicher
Kontakt mit Objekten, der die Mechanik oder
Unversehrtheit der Komponenten in jedweder Weise
beeintrachtigen kdnnte, vermieden wird. Bei der
Montage sind die Drehbewegung der Zylinder und die
Geschwindigkeit zu Uberprifen, wobei zu beachten
ist, dass eine maximale Geschwindigkeit von 0,25 m/
sec. auf keinen Fall Gberschritten werden DARF. Bei
einfachwirkenden Zylindermodellen ist sicherzustellen,
dass der Entltiftung-/Beltftungsbereich vor Flissigkeiten
oder Spanen geschtzt ist. Vor der Inbetriebnahme ist die
korrekte Funktion aller Bauteile und Ventile zu prufen.

GRUNDLEGENDE WARTUNGSHINWEISE:

Eine sorgfaltige und regelmaBige Wartung ist fur die
zuverlassige Funktion des Hydrauliksystems unerlasslich.
Wartungs-, Instandhaltungs- und Reinigungsarbeiten
durfen nur von entsprechend qualifiziertem Personal
ausgefthrt werden. Bitte lesen und beachten Sie alle in
unserem Katalog und der Betriebs-und Wartungsanleitung
aufgeflhrten technischen Hinweise und Anforderungen.
Eine korrekte Montage mit entsprechendem Schutz vor
dem Eindringen von FlUssigkeiten und Spanen kann die
Standzeit der Komponenten wesentlich verlangern. Aus
diesem Grund ist die Einhaltung der oben aufgefthrten
technischen Anforderungen dringend angeraten.

Hydraulische Spannelemente erfordern im Allgemeinen
keine Wartung, es ist jedoch auf Verschmutzung und
Verschlei3 zu achten.

Um jegliche StoB- und Quetschgefahr fiir das
Personal auszuschlieBen, ist vor der Ausfiihrung von
Reinigungsarbeiten an den Zylindern sicherzustellen,
dass die Anlage ausgeschaltet und gesichert ist.

Die Reinigungsintervalle sind von den Arbeitszyklen,
den Maschinen, der Werkzeugausstattung, dem
Material des bearbeiteten Werkstlcks und der
Betriebsumgebung abhangig.

In jedem Fall wird eine regelmaBige Reinigung des
Hydrauliksystems mit geeigneten Hilfsmitteln empfohlen.

Dichtungen in Hydraulikvorrichtungen sind
VerschleiBBteile, deren Funktion in regelmaBigen
Abstédnden Uberprift werden muss. Treten innere oder
auBere Leckagen in einem inakzeptablen Ausmafi

auf, so wird die Einsendung der Hydraulikzylinder an
HYDROBLOCK zwecks Uberprifung des Zustands der
einzelnen Zylinderkomponenten empfohlen. Werden
die Dichtungen bei dieser Gelegenheit ausgetauscht,
so wird die Funktionsfahigkeit der Komponente vor
der RlUcksendung umfassend getestet. Sollten Sie den
Austausch der Dichtungen in eigener Regie planen,

ist sicherzustellen, dass die richtigen Ersatzteile

und Montagewerkzeuge verwendet werden, um
Schaden am Sitz und am Bauteil selbst zu vermeiden.
Die Hinweise und Empfehlungen im vorliegenden
Katalog werden kontinuierlich aktualisiert und nach
Uberprifung und Bewertung neuer Produktvarianten
entsprechend geandert.

INTERVALL UBERPRUFUNG MASSNAHMEN

Taglich / kontinuierlich  Druck

Sichtprafung, gelockerte Bauteile, sichtbare Schaden.

Vor dem Betrieb auf Leckagen prifen und beschadigte Teile/Komponenten austauschen.

Verschmutzung /
Spane

Taglich / kontinuierlich Sichtprifung

Eventuell vorhandene Verschmutzungen vor dem Betrieb entfernen.

Funktionsweise
Ventile / Zylinder

Taglich / kontinuierlich

Sichtprtfung, gelockerte Bauteile, sichtbare Schaden.
Bei Bedarf, beschadigte Ventile bzw. Zylinder austauschen.

Wochentlich Leckage Sichtprifung
Nach einer AuBerbetriebsetzung oder Einlagerung, ist bei jedem Anfahren der ordnungsgemaRie
Bewegungsablauf zu prufen. Insbesondere am Montagmorgen sind die korrekte Funktionsweise
der Vorrichtung und die Dichtungen auf eventuelle Leckagen zu prifen.
Jahrlich Dichtringe / Druckprifung
Dichtungen Bei den Dichtungen handelt es sich um VerschleiBteile. Treten innere oder duBere Leckagen in

einem inakzeptablen Ausmaf auf, so wird ein Austausch der Dichtungen (es sind immer alle
Dichtungen auszutauschen) oder die Einsendung der Hydraulikzylinder an HYDROBLOCK
empfohlen. Im letzteren Fall wirden wir die Zylinder prtfen und nach einem eventuell
erforderlichen Austausch der Dichtungen das Bauteil insgesamt wie eine neues Produkt
vor der Rucksendung testen. FlUr den ordnungsgemaBen Austausch sind entsprechende
Montagewerkzeuge erforderlich.
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SR

SCHWENKSPANNER

MIT KOMPENSATIONSSYSTEM

ZYLINDERMODELL

SR16 SR18 SR22 SR25 SR28 SR35 SR45
Flansch oben l%] Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja
EL?Q;%:IPJ;:'_E:;' :% Ja Ja Ja Ja Ja No No
Gehauseausfihrung  pjansch unten E@] Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja
Einsteckausfiihrung % Ja Ja Ja Ja Ja Ja No
E?itsrr%g(rel fri?ri‘tr :'npgc g ? Ja Ja Ja Ja Ja No No
Metallabstreifer Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja
Volumenstromregelventil (Option) Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja
Einfachwirkende Ausfiihrung Ja Ja Nein Ja Nein Nein Nein
Maximaler Betriebsdruck (bar) 500 500 500 500 500 500 500
Minimaler Betriebsdruck (bar) 30 30 30 30 30 30 30
Spannkraft bei 100 bar und Einsatz des
Standardspannarms “Typ 01” mit der Ldnge 1.9 1.5 4 3.1 7.3 10.5 13
“L” (kN)
Spannarmlange “L” (mm) 40 40 52 52 60 80 100
Stangendurchmesser (mm) 16 18 22 25 28 35 45
Kolbendurchmesser (mm) 24 24 34 34 45 55 65
Zylinderhub gesamt (mm) 22 22 25 25 28 36 51
Schwenkhub (mm) 8 8 10 10 12 15 15
Spannhub (mm) 14 14 15 15 16 21 36
Kolbenflache beim Spannen (cm?) 2.51 1.98 5.27 417 9.75 141 17.3
Kolbenflache beim Entspannen (cm?) 4.52 4.52 9.07 9.07 15.9 23.8 33.2
Slvolumen beim Spannen (cm3) 55 4.4 13.2 10.4 27.3 50.8 88.2
Olvolumen beim Entspannen (cm?3) 9.9 9.9 22.6 22.6 44.5 85.7 169.3
HYDROBLOCK
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KOMPATIBLE SCHWENKSPANNER

ZYLINDERMODELL
SR10 SR20 SR20CD SR32 SR40 SR50
Flansch oben % Ja Ja Ja Ja Ja Ja
Flansch oben
mit integriertem Nein Nein Nein Ja Nein Nein
Pneumatikventil
Gehduseausfiihrung Flansch unten l@] Si Si Nein Si Si Si
Flansch unten
mit integriertem Nein Nein Nein Nein Nein Nein
Pneumatikventil
Einsteckausfiihrung % Ja Ja Ja Ja Nein Nein
Metallabstreifer Ja Ja Ja Ja Ja Ja
Volumenstromregelventil (Option) Nein Ja Nein Nein Ja Ja
Einfachwirkende Ausfiihrung Ja Ja Ja Nein Nein Nein
Maximaler Betriebsdruck (bar) 350 500 500 500 500 500
Minimaler Betriebsdruck (bar) 30 30 30 30 30 30
Spannkraft bei 100 bar und Einsatz des
Standardspannarms “Typ 01” mit der Lange 0.5 1.3 0.9 3.4 5 8.7
“L” (kN)
Spannarmldnge “L” (mm) 26 40 40 75 100 125
Stangendurchmesser (mm) 10 20 20 32 40 50
Kolbendurchmesser (mm) 14 25 23 40 50 63
Zylinderhub gesamt (mm) 16 / 26 18 14 22/ 35 36 / 61 37 /62
Schwenkhub (mm) 8/8 8 6 8 1 n
Spannhub (mm) 8/18 10 8 14 /27 25 /50 26 / 51
Kolbenflache beim Spannen (cm?) 0.75 1.76 1.01 4.52 7.06 11.54
Kolbenflache beim Entspannen (cm?) 1.54 4.9 4.15 12.56 19.63 3117
Slvolumen beim Spannen (cm3) 1.2/2 3.2 1.4 10/15.8 25.4 / 431 427 /71.6
Olvolumen beim Entspannen (cm?3) 25/4 8.8 5.8 27.6 /44 70.7 / 119.7 115.3 /193.2
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MONTAGE VON ZYLINDERN MIT FLANSCH OBEN
(SERIE FD) UND FLANSCH UNTEN (SERIE PD) MIT
O-RING-ANSCHLUSS

ACHTUNG: Die Schwenkspanner von HYDROBLOCK sind flur Hydraulikdrliicke in einem Bereich von 30 bis
500 bar ausgelegt. In der Projektierungsphase der Zylinder ist dieser Druckbereich zu berlcksichtigen, d.
h. die komplette Vorrichtung muss entsprechend ausgelegt werden. Bei der Montage von HYDROBLOCK-
Schwenkspannern ist wie folgt vorzugehen:

1) Prifen Sie zunachst, ob alle im technischen Katalog aufgeflihrten vorbereitenden Arbeiten fur die
Montage der ausgewahlten Zylinder ordnungsgeman durchgeflhrt wurden.

2) Entfernen Sie die Verschlussschrauben und die dazugehorigen Dichtringe oder Kugeln, wie in der
nachstehenden Abbildung gezeigt.

MONTAGE DER SCHWENKSPANNER MIT FLANSCHANSCHLUSS

AusfUhrung mit Stift
und Dichtungskugel

Ausflhrung mit
Schraube und
Dichtring

I
G

| I

HINWEIS: Einige Zylindermodelle kénnen mit unterschiedlichen Stopfen versehen sein, die konstruktionsbedingt
sind oder aber zum Anschluss/zur Abzweigung von Olleitungen 0.4. dienen. Diese Stopfen diirfen NUR im Rahmen
einer Uberholung der Zylinder ENTFERNT WERDEN. Nehmen Sie AUSSCHLIESSLICH Stopfen von Offnungen ab,
die zur Montage des Zylinders erforderlich sind. Bei Wiederverwendung der entfernten Stopfen ist sicherzustellen,
dass diese unversehrt und mit den entsprechenden Dichtungen versehen sind.

3) Fetten Sie die mitgelieferten O=-Ringe und legen sie diese in den Sitz ein. Hierbei ist darauf zu achten, dass die
Dichtringe nicht beschadigt werden, damit keine Leckagen verursacht werden. Um eine ordnungsgemafBe Ab
dichtung sicherzustellen, sollte die Oberflache im Auflagebereich der O-Ringe eine Rauigkeit von Ra<1.6
aufweisen.

4) Fetten Sie die Befestigungsschrauben und ziehen Sie diese mit einem Drehmomentschllssel unter Einhaltung
des in der Tabelle auf Seite 28 aufgefihrten Anzugsdrehnmoments fest. Die Befestigung und Ausrichtung des
Spannarms auf der Kolbenstange kann nach der Montage des Zylinders erfolgen.

BITTE BEACHTEN: Die unter Punkt 3 und 4 aufgeflhrte Schmierung ist sowohl bei der Erstmontage als auch
bei anschlieBender Wartung flr eine einwandfreie Funktion des Zylinders unerlasslich.
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MONTAGE VON ZYLINDERN MIT FLANSCH OBEN
(SERIE FD) UND FLANSCH UNTEN (SERIE PD) MIT
ROHRANSCHLUSS

Hydraulikanschliisse: Werden anstelle der FlanschanschlUsse die seitlichen Gewindebohrungen verwendet,
sind Verschraubungen mit 500 bar Nenndruck einzusetzen.
KEIN Gewindedichtmittel benutzen. Die Abdichtung erfolgt durch einen O-Ring in der Verschraubung.

Zur Montage der GewindeanschlUsse ist wie folgt vorzugehen:

1) Entfernen Sie die Verschlussschrauben.

2) Schrauben Sie die Anschlisse mit dem in den entsprechenden Katalogen angegebenen Anzugsdrehnmoment
fest.

MONTAGE DER ZYLINDER IN DER ROHRLEITUNG

|

== ) | =

HINWEIS: Einige Zylindermodelle kbnnen mit unterschiedlichen Stopfen versehen sein, die konstruktionsbedingt
sind oder aber zum Anschluss/zur Abzweigung von Olleitungen o.4. dienen. Diese Stopfen diirfen NUR im Rahmen
einer Uberholung der Zylinder ENTFERNT WERDEN. Nehmen Sie AUSSCHLIESSLICH Stopfen von Offnungen ab,
die zur Montage des Zylinders erforderlich sind. Bei Wiederverwendung der entfernten Stopfen ist sicherzustellen,
dass diese unversehrt und mit den entsprechenden Dichtungen versehen sind.

MONTAGE VON ZYLINDERN IN EINSTECKAUSFUHRUNG
SERIE CD

Bei der Montage von Schwenkspannern in Einsteckausfihrung von HYDROBLOCK ist wie folgt vorzugehen:

1) Vergewissern Sie sich, dass sich an der Zylinderauflageflache keine Grate oder Kanten befinden, die die
Dichtungen am Zylinderkdrper beschadigen kdnnten.

2) Fetten Sie die Dichtungen au3en am Zylinder und setzen Sie diesen in den vorbereiteten Sitz ein.

3) Fetten Sie die Befestigungsschrauben des Zylinders und ziehen Sie diese mit einem Drehmomentschlissel
unter Einhaltung des in der Tabelle auf Seite 28 aufgeflihrten Anzugsdrehmoments fest.
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SITZ, BEFESTIGUNGSART UND BESTELLNUMMERN
VON ERSATZDICHTUNGEN FUR
ZYLINDER IN FLANSCHAUSFUHRUNG

Zylinder mit Flansch oben
_FD_

Zylinder mit Flansch unten

-PD-

[T

[ i
A T ! T T
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} | @ O-Ring
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(Bohrung in der Vorrichtung)
w
Y ANZUGS- w O-RING-ABMESSUNGEN [mm]
ZYLINDERTYP X (Min) DREHMOMENT z (Max)
[mm] [Nm] [mm] Flansch oben -FD- Flansch unten -PD-
SR10 M5 12 8.5 M27x1.5 / @ 27.5 25 @ 6.75x1.78 @ 6.75x1.78
SR16/CT16 M6 15 @ 35.5 D 4.8 D 4.34x3.53 @ 6.07x1.78
SR18/CT18 M6 15 @ 35.5 2 4.8 D 4.34x3.53 @ 6.07x1.78
SR20 M6 15 14.6 M45x1.5 / @ 45.5 D4 D 4.34x3.53 @ 6.07x1.78
SR22/CT22 M6 15 2 49 2 4.8 D 4.34x3.53 @ 6.75x1.78
SR25/CT25 M6 15 @ 49 4.8 D 4.34x3.53 @ 6.75x1.78
SR28/CT28 M8 18 @ 63.5 D 4.8 D 4.34x3.53 @ 6.75x1.78
36.6
SR32 M8 18 M60x1.5 / @ 60.5 D5 D 4.34x3.53 @ 6.02x2.62
SR35/CT35 M10 20 70.5 @ 75.5 @ 4.8 @ 4.34x3.53 @ 4.34x3.53
SR40 M10 20 70.5 M80x2 / @ 80.5 25 @ 9.12x3.53 @ 9.12x3.53
SR45/CT45 M12 24 19 2 91 26 @ 9.12x3.53 2 9.12x3.53
SR50FD M12 24 19 2 90 28 @ 10.78x3.53 /
SR50PD M14 30 180 M90x2 / @ 90.5 26 / @ 10.78x2.62
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HINWEISE
FUR DIE MONTAGE

-

Hydraulikversorgung:

Die Schwenkspanner der Serie SR sind flr hohe Betriebsdrlcke (max. 500 bar) ausgelegt. Um eine
korrekte Funktion der Zylinder sicherzustellen, muss die Hydraulikversorgungsleitung gespult und der
Durchfluss unter Berlcksichtigung der maximalen Betriebswerte des jeweiligen Bauteils eingestellt
werden.

UbermaBig hohe Volumenstréme kdnnen zu hohe Schwenkgeschwindigkeiten und somit VerschleiB oder
Schaden an der robusten Mechanik der Zylinder verursachen.

Der Eingangsstrom der Zylinder muss geregelt werden, DER OLABFLUSS AUS DEM ZYLINDER MUSS
FREI SEIN.

Fur diesen Zweck sind Volumenstromregelventile gemaR der Abbildung vorzusehen oder die
Volumenstromregeventile VRF18/VRF14 von HYDROBLOCK einzusetzen, die direkt am Spannanschluss

A der Zylinder installiert werden kdnnen. IN KEINEM FALL dirfen Volumenstromregelventile installiert
werden, die den freien Olabfluss aus den Zylinderkammern behindern. Trotz der robusten Bauweise
wirde dies auf lange Sicht zu Schdden an der Schwenkmechanik der Zylinder aufgrund des Uberdrucks in
den Zylinderkammern fUhren.

Bei Anwendungen, die besonders lange Spannarme erfordern, wenden Sie sich bitte an uns.
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MONTAGE DES SPANNARMS BEI
SCHWENKSPANNERN DER SERIE SR

HINWEIS: Bei der Projektierung berlcksichtigen Sie bitte die im HYDROBLOCK-Katalog P
aufgefihrten Kraft- und Druck-Diagramme, aus denen das Verhaltnis zwischen der maximalen
Spannarmlange, dem zuldssigen Hydraulikdruck und der effektiven Spannkraft hervorgeht.

Zu beachten ist, dass sich mit zunehmender Spannarmléange (P) der maximale Betriebsdruck ‘
verringert und somit auch die Spannkraft am Werkstlck. Eine wesentliche Voraussetzung fur LJ
eine einwandfreie Funktion der Zylinder ist, dass die in den Diagrammen aufgefUhrten Druckwerte

im Betrieb nicht Uberschritten werden. Die entsprechenden Formeln zur Berechnung und die
Diagramme sind im technischen Katalog enthalten.

ACHTUNG: Die Nichteinhaltung der in den KRAFT/DRUCK-Diagrammen aufgefihrten Werte kann zu Unféllen bzw.
Schaden am Zylinder fuhren, die NICHT DURCH DIE HERSTELLERGARANTIE ABGEDECKT SIND!

Die Schwenkspanner der SR-Serie von HYDROBLOCK sind mit einem technisch einzigartigen
KOMPENSATIONSSYSTEM versehen, einer PrazisionsfUhrung, die das Winkelspiel des Spannarms minimiert.
Hierdurch wird eine prazise und wiederholgenaue Auflage des Spannarms auf den Spannpunkt Gber eine lange
Betriebsdauer erreicht und der Verschlei3 minimiert.

Aus diesem Grund muss die Kolbenstange oder der Spannarm selbst und nicht der Zylinderkdrper bei der Montage
des Spannarms fixiert werden (Abbildung 6-2), um den Schwenkmechanismus des Zylinders nicht unerwarteten
Kraften auszusetzen, die diesen beschadigen und seine einwandfreie Funktion beeintrachtigen kénnten.

MONTAGEABLAUF:

1) Aufstecken des Spannarms auf den Aufnahmekonus SARS,
und entsprechend der Werkstlckposition ausrichten

(Abbildung 6-1). “
2) Die Zylinderstange besitzt ein Innensechskant, sodass Sie

diese mit einem Sechskantschlissel gemal Abbildung
6-2 fixieren kdnnen. (Aus technischen Griinden ist bei

einigen Modellen kein Innensechskant vorhanden. In
diesem Fall ist ein Gabelschliissel zu verwenden, siehe
Abbildung 6-2a).

3) Halten Sie den Spannarm mit dem SechskantschlUssel
- oder mit einem GabelschlUssel, sofern kein
Innensechskant vorhanden - (Abbildung 6-3 bzw.
6-3a) und ziehen Sie die Ringmutter mit Hilfe eines
Drehmomentschllssels mit dem in der nachstehenden
Tabelle aufgefihrten Anzugsmoment fest.

4) Nach einigen Spannhiiben ist das Anzugsdrehmoment
der Mutter noch einmal zu Uberprifen, um ein
eventuelles Spiel zwischen Spannarm und Konus zu
verhindern.

HINWEIS: Um ein korrektes Nachstellen zu gewéahrleisten,
fixieren Sie beim Nachziehen der Mutter den Schwenkarm,
damit der Schwenkmechanismus im Schwenkspanner nicht
durch das erzeugte Drehmoment beschadigt wird.

GEWINDE MI4x15 MI6X1.5 MI8x1.5 M22x1.5 M28x1.5 M30x1.5 M35x1.5 M40x1.5 M45x1.5
ANZUGS'?ErEn':MOMENT 26 39 51 78 10 120 140 190 190

HINWEIS: Wenn der Kolben zu hohen Drehmomenten ausgesetzt wird, kann es kann zu Schaden an
den Schwenkspannern kommen. Ist ein zuverlassiges Fixieren der Zylinderstange gemaf Abb. 6-2 und
6-2a nicht gewahrleistet, dann sollte der Spannarm in einem Schraubstock eingespannt werden, bevor
die Ringmutter zwecks Montage oder Demontage geldst wird. Sollte es erforderlich sein, den Spannarm
zu l6sen oder neu zu positionieren, darf dieser nur mit einem geeigneten Abziehwerkzeug vom
Aufnahmekonus demontiert werden. HINWEIS: Hammer, Schlissel oder andere Werkzeuge, die den
Zylinder beschadigen kdénnten, durfen fur diesen Zweck NICHT VERWENDET werden!

30
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DREHRICHTUNG DER SPANNARME VON
HYDROBLOCK-SCHWENKSPANNERN

Die Schwenkspanner der SR-Serie von HYDROBLOCK sind sowohl in rechtsdrehender (R) als auch in
linksdrehender (L) Ausflhrung erhéltlich. Diese Drehrichtung bestimmt den Platzbedarf der Spannarme

in der Vorrichtung und wird in der Projektierungsphase festgelegt. Wenn aufgrund problematischer
Platzverhéaltnisse oder neuer Einsatzbedingungen notwendig, kann die Drehrichtung jedoch jederzeit direkt
an der Einrichtung verandert werden.

Zur Uberprifung der Drehrichtung eines HYDROBLOCK-Schwenkspanners der SR-Serie ist der Zylinder in
der Draufsicht zu beobachten (Spannarmseite, Abbildung 1). In der ersten Phase des Herunterfahrens des
Spannarms (Schwenkhub, Abbildung 2) ist auf die Drehrichtung des Spannarms zu achten (Abbildung 3):
* Dreht sich der Arm beim Schwenken im Uhrzeigersinn, so handelt es sich um einen rechtsdrehenden (R) Zylinder.
e Dreht sich der Arm beim Schwenkvorgang gegen den Uhrzeigersinn, so ist der Zylinder linksdrehend (L).
* Wird der Spannarm nicht geschwenkt, sondern vollzieht er nur eine senkrechte Bewegung, dann handelt es sich

um einen vertikalen Zylinder mit 0°(Abb. 3b). o
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*Hinweis: In diesem Bereich darf der Spannarm in keinem Fall in Kontakt
mit anderen Teilen kommen, da dadurch seine Bewegungsfreiheit
eingeschrankt und die Innenmechanik beschadigt werden kénnten.
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MONTAGEANLEITUNG FUR DIE
HPC-PRISMENFUHRUNG

MONTAGE DER HPC-PRISMENFUHRUNG

1) Legen Sie das Gummielement ,,A% in die dafltr
vorgesehene Nut.

2) Montieren Sie den Metallabstreiferring ,B%, indem
Sie diesen auf die Kolbenstange schieben, bis er auf
dem zuvor in die Nut eingelegten Gummielement
» A" aufliegt.

Hinweis: Der Metallabstreiferring ,,B* muss prazise
auf der Kolbenstange geflhrt werden. Erweist

sich der Ring als schwergangig, so ist er auf seiner
Innenseite mit sehr feinem Schleifpapier zu polieren.
Hierbei ist mit duBerster Vorsicht vorzugehen, damit
die Abstreiferkante nicht abgerundet und deren
Funktion nicht beeintrachtigt wird.

3) Stecken Sie anschlieBend die Prismenflihrung ,,&% in
die entsprechenden Zentrierung am Zylinderkérper
und achten Sie auf die korrekte Ausrichtung der
vorderen FUhrungsflache der Kolbenstange.

4)Schrauben Sie die Befestigungsschrauben ,,D* in die
entsprechenden Bohrungen in der Prismenflhrung
und im Zylindergehause und ziehen Sie diese mit
dem auf Seite 16 angegebenen Anzugsdrehmoment
fest.

5) Montieren Sie den passenden Schwenkarm auf
der Kolbenstange und dricken Sie ihn zwischen
die seitlichen und frontalen FUhrungsflachen der
Prismenflihrung.

6) Montieren Sie anschlieBend die Ringmutter und
ziehen Sie diese mit dem in der entsprechenden
Tabelle aufgefUhrten Anzugsmoment fest. Nach
den ersten 1000 Bearbeitungszyklen ist das
Anzugsdrehmoment der Ringmutter zu Uberprifen.

Hinweis: Das Spiel zwischen den Schrauben
und dem Zylindergehause garantiert minimale
Winkelabweichungen. Vor dem Anziehen der
entsprechenden Befestigungsschrauben ist
die korrekte Ausrichtung des Spannarms zu
tiberpriifen.
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MONTAGEANLEITUNG FUR
DAS NACHRUSTEN VON ZUBEHOR

MONTAGE DES METALLABSTREIFERS

/ c 1) Legen Sie das Gummielement ,,A% in die dafir
vorgesehene Nut.

3) 2) Montieren Sie den Metallabstreiferring ,,B%, indem
Sie diesen auf die Kolbenstange schieben, bis er auf
dem zuvor in die Nut eingelegten Gummielement
»A* aufliegt.

Hinweis: Der Metallabstreiferring ,,B* muss prazise
auf der Kolbenstange geflhrt werden. Erweist
B sich der Ring als schwergangig, so ist er auf seiner
/ Innenseite mit sehr feinem Schleifpapier zu polieren.
Hierbei ist mit auBerster Vorsicht vorzugehen, damit
2) die Abstreiferkante nicht abgerundet und deren
Funktion nicht beeintrachtigt wird.

3) Montieren Sie anschlieBend die Montagehaube
fOr den Abstreiferring an der daflr vorgesehenen
Position auf dem Zylinderkdrper. Es wird empfohlen,
A die Haube mit dem entsprechenden Distanzstlck
auf die Kolbenstange zu pressen, um sie in die
korrekte Lage zu bringen.

Hinweis: Verwenden Sie fiir die Montage der
Haube auf keinen Fall einen Hammer oder sonstige
ungeeignete Hilfsmittel. Die Haube muss durch die
Ausiibung einer axialen Kraft auf die Kolbenstange
auf das Zylindergehause gepresst werden.
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MONTAGEANLEITUNG FUR DAS NACHRUSTEN VON
VOLUMENSTROMREGELVENTILEN DER SERIE VRF

1 MONTAGE DES VENTILS AM
Lo A ZYLINDER

1) Entfernen Sie den Stopfen vom Anschluss “A”
(Spannen).

2) Legen Sie den Dichtring in die daftr vorgesehene Nut
am Zylinder ein. Schrauben Sie das Ventil per Hand
bis zum Anschlag ein und ziehen Sie es anschlieBend
mit dem angegebenen Anzugsmoment fest.

HINWEIS: Schrauben Sie das Ventil ausschlieBlich per
Hand fest. Verwenden Sie KEINE pneumatischen oder
M elektrischen Schrauber bzw. andere Werkzeuge, da diese
/;>‘5’ das Ventil oder den Zylinderkérper beschadigen kénnten.
/

Ventileinstellschraube

Sicherheitskontermutter

DREHMOMENT FUR
VENTILKORPER “E”
VRF18 = 16Nm
VRF14 = 40Nm

1)

\\ Sechskantschliissel Ventilkérper “E”

Ventil VRF18-VRF14

EINSTELLUNG DES
VOLUMENSTROMREGELVENTILS

L&sen Sie die Sicherheitskontermutter “D” wahrend
Sie den Ventilkdrper “E” mit einem Gabelschlissel/
SechskantschlUssel fixieren.

1 ..
) DREHMOMENT FUR DIE

KONTERMUTTER “D”
VRF18 = 6Nm
VRF14 = 12Nm

2) Stellen Sie den Volumenstrom durch Drehen der
Schraube am VRF-Ventil ein. Verwenden Sie zu
diesem Zweck ausschlieBBlich den entsprechenden
SechskantschlUssel und flhren Sie die Einstellung NUR

im drucklosen Zustand aus.

Ziehen Sie die Kontermutter “D” nach der erfolgten

3) Volumenstromeinstellung wieder fest.
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MONTAGEANLEITUNG FUR DAS PNEUMATIKVENTIL
VCS02/VCS03/VCS04

~_ 15 N/m

VCS02

JL O-Ring 13x1.5
| ©

J 6470132
/

Zugfeder

¥ O

4310.008

VENTILSITZ
VCS 02/03/04
A,
3¢
o

VENTILEINHEIT

09/2019

HYDROBLOCIH

MONTAGEABLAUF - PNEUMATIKVENTIL
VvCs

1) FUhren Sie das Anschlagstiick, Artikelnummer
4310.008, in den Ventilsitz ein.

2) Setzen Sie nun die Zugfeder, Artikelnummer A/2044
in den Ventilsitz ein.

3) Setzen Sie anschlieBend den Dichtring,
Artikelnummer 6740.132, bis zum Anschlag in den
Ventilsitz ein.

4) Setzen Sie den oberen Dichtring ORMI 13 x 1,5 mm in
den Ventilsitz ein.

5) Installieren Sie nun das Ventil im Sitz und ziehen Sie
es mit einem Anzugsmoment von 15 N/m fest.

HINWEIS:

Der maximale Hub des Ventils betragt 4 mm
beim Modell VCS02 und 7 mm bei den
Modellen VCS03 und VSCO04.

Empfohlen wird ein SchlieBhub von 2 - 3 mm.

ANLEITUNG ZUR EINSTELLUNG

DES PNEUMATIKSYSTEMS BEI
VERWENDUNG VON SPANNARM- BZW.
WERKSTUCKKONTROLLVENTILEN

HINWEIS: FUr den einwandfreien Betrieb der
Spannarm- bzw. WerkstlUckkontrollventile ist
eine prazise Luftstromzufuhr zum Druckschalter
erforderlich.

1) SchlieBen Sie alle VCS-Ventile bis auf eines.

2) SchlieBen Sie das Volumenstromregelventil in der
Pneumatikleitung vollstdndig, um den Luftstrom zu
unterbrechen.

3) Offnen Sie nun das Volumenstromregelventil wieder
und erhdhen Sie den Druck, um den Freigabepunkt
des Druckschalters fur den Spanndruck zu
bestimmen.

4) SchlieBen Sie das Volumenstromregelventil
langsam wieder, bis vom Druckschalter kein Alarm
mehr gemeldet wird (Druckabfall).

5) Durch Offnen und SchlieBen des Ventils ist zu
prifen, ob am Druckschalter der eingestellte
Freigabedruck erreicht und dieser wieder abgebaut
wird.
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MONTAGEANLEITUNG FUR DAS PNEUMATIKVENTIL
DER SERIE VCS10

VCSI0 VORBEREITUNG DER VENTILMONTAGE

1) Verwenden Sie den O0=Ring 7x1 mm zur unteren
Ventilabdichtung.

2) Verwenden Sie den O=Ring 9x1 mm zur oberen
Ventilabdichtung.

| MONTAGE DES VENTILS
O-Ring 7x1
3) Fuhren Sie die Zugfeder (A/1655) in den dafur

vorbereiteten Ventilsitz ein.
4) Nachdem Sie die Zugfeder in den hohlen Ventilschaft

bis zum Anschlag eingeflhrt haben, montieren Sie
das vorbereitete Ventil VCS10 ziechen es mit einem

°o

Drehmoment von 12 N/m fest
HINWEIS:

Der maximale Hub des Ventils betragt 3,5 mm.

Ri 1
O Ring 9 Empfohlen wird ein SchlieBhub von 1,5 - 2 mm.

o

| JL ANLEITUNG ZUR EINSTELLUNG
| ﬂ DES PNEUMATIKSYSTEMS BEI
% EINSATZ VON SPANNARM- BZW.
Zugfeder = WERKSTUCKKONTROLLVENTILEN
% HINWEIS: Flr den einwandfreien Betrieb der
‘ Spannarm- bzw. Werkstlckkontrollventile ist

eine prazise Luftstromzufuhr zum Druckschalter
erforderlich.

VENTILSITZ [ m— 1) SchlieBen Sie alle VCS-Ventile bis auf eines.
VCSI10 1 2) SchlieBen Sie das Volumenstromregelventil
vollstandig, um den Luftstrom zu unterbrechen.

3) Offnen Sie nun das Volumenstromregelventil
wieder und erhdéhen Sie den Druck langsam, um
den Freigabepunkt des Druckschalters flr den
Spanndruck einzustellen.

4) Ziehen Sie das Volumenstromregelventil langsam
wieder fest, bis vom Druckschalter kein Alarm mehr
gemeldet wird (Druckabfall).

5) Durch Offnen und SchlieBen des Ventils ist zu

VVECI\IS-1”C)LIIEI‘I/INS|_I|$IZT N = prufen, ob am Druc_kschalter _der eingestellte

- Freigabedruck erreicht und dieser wieder abgebaut
= wird.
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EINSTELLEN DES MONTIERTEN
PNEUMATIKVENTILS

A Einstellen des Ventils: (Luftbetrieb)

Zur Einstellung des Spannarmkontrollventils ist wie folgt

vorzugehen:

1) Den Zylinder mit Druck beaufschlagen, um den Spannarm in
die Spannposition zu bringen.

2) Die Spannarmauflage (A) in die korrekte Position
bringen, um die Einstellschraube (B) GUber dem Ventil zu
positionieren.

3) Pneumatikleitung (F) mit 1 - 6 bar beaufschlagen. Der
Ventilbolzen (D) fahrt vollstdndig aus, dabei tritt Luft aus
der Bohrung (E) aus.

4) Im gespannten Zustand die Schraube (B) eindrehen,
bis der Luftstrom unterbrochen wird. Weitere 2 bis 4 (*)
Umdrehungen vornehmen und die Schraube mit der Mutter
(C) sichern.

\_@ Der Druckschalter zeigt an, dass der Kreislauf geschlossen ist
und gibt der Maschine die Freigabe flr die Bearbeitung.

* (Die 2 bis 4 zusatzlichen Umdrehungen dienen zum

Ausgleich eventueller Werkstlcktoleranzen.)

CPVO1 - VENTILSCHUTZPATRONE

©)
(E)

Die Schutzpatrone ist auf Anfrage fiir alle Schwenkspanner
erhaltlich.

Die Ventilschutzpatrone (CPVO1) ermdglicht es dem Anwender,
Spannvorgénge im Testbetrieb oder im Servicefall ohne
Werkstlck durchzuflhren. Hierdurch werden Beschadigungen des
Positionskontrollventils VCSO1 vermieden.

(Luftbetrieb)

Zur Einstellung der Ventilschutzpatrone CPVO1 flr das
Positionskontrollventil ist so vorzugehen, wie im vorgehenden
Abschnitt beschrieben (Einstellung des Standardventils, Punkt 1 bis

Tiﬁ { /@ Einstellen der Ventilschutzpatrone:
@

4). Nach erfolgter Einstellung zeigt der Druckschalter an, dass der
\_® Kreislauf geschlossen ist, und der Bearbeitungszyklus kann beginnen.
Der Bolzen der Schutzpatrone (G) ist in der Lage, bis zu 10
mm zusatzlichen Zylinderhubs zu kompensieren und stellt die
Ausgangsbedingungen wieder her, sobald der Zylinder wieder die
Entspannposition erreicht hat. Es ist hierbei sicherzustellen, dass bei
Spannvorgdngen ohne Werkstiick kein Hub liber 10 mm hinausgeht.
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VENTILEINSTELLUNG
VCSO03

Schraube Hoéhe nicht Hoéhe des betatigten Ventils am
betéatigtes mechanischen Anschlag. Jegliche
Kontermutter Ventil Kollision des Ventils mit dem Hoéhe des eingestellten
Endanschlag ist zu vermeiden, da Ventils bei gespanntem
T dies zu erheblichen Schaden am Zylinder, aber ohne
Auflageplatte °\ Ventil flihren kénnte. Werkstlickbearbeitung

N k//%ﬁ

N

23 R ;
o £ .
< = Maximaler
a N mechanischer Hub
g g des Ventils
T <
cf
C %
g° S0 )

7] S -g Mechanischer
el Anschlag des Ventils
29
oL
39
n Q
<3 . . . . . . . -

EMPFOHLENE VENTILEINSTELLUNG: |_ VCSO03 VCSO03 VCSO03

1) Die Zylinder mit Druck beaufschlagen und bis zur Endposition
ausfahren. : .
ACHTUNG: Vor manuellen Eingriffen an der Vorrichtung ist _ Freier _ - o
sicherzustellen, dass die Hydraulikversorgung ausgeschaltet + Auslass .
und ein SchlieBen der Zylinder wahrend der Arbeiten

ausgeschlossen ist.

2) Eventuell vorhandene Werkstlicke aus der Bearbeitungsposition

enthehmen Manometer fiir q
. ) . ' Sichtkontrolle / H

3) Die Schrauben vollstandig aus den Spannarmauflageplatten 0-12 Bar °
drehen (Abb. 1). Druckschalter in

4) Die Hydraulikzylinder bis zum mechanischen Anschlag : der Grundstellung

A gedffnet
schlieBen.

5) Die Schrauben vorsichtig einschrauben, bis die VCS-Ventile ONEUMATIKPLAN
den mechanischen Anschlag erreicht haben (mechanischer (BEISPIEL) <4V°'"me"5"°mf99'9f :
Endanschlag, siehe Abb. 2).

6) Die Schrauben um _0,5 mm h_e_rausc_:lrehen und mit de_n _ . Peumatikleitung |
Kontermuttern in dieser Position sichern (Abb. 3). Die Ventile Spm - MAX 10 Bar
sind nun geéffnet L_md ?ine ”WerKStUCk ge5pa_nnt”'[:reigabe uber HINWEIS: Der Volumenstrom in der Pneumatikleitung ist so zu
den Druckschalter ist nicht méglich. Sobald sich das Werkstlck ;| regeln, dass mit dem Offnen eines einzigen Ventils das System
in der korrekten Position befindet und der Spannarm anliegt, ist drucklos wird und in den Alarmmodus geht. Ist die Maschine

. . . ' . nicht mit einem Volumenstromregelventil ausgestattet, so muss
das Ventil geschlossen und die ,Werkstuck gespannt”-Freigabe | gieses nachgeriistet werden, da ein zu hoher Volumenstrom die
erfolgt durch den Druckschalter. | Funktion der Sicherheitseinrichtung beeintréchtigt. _I

HINWEIS: Die Ventile VCS03 geben liber den Druckschalter ein doppeltes Alarmsignal (Abfrage fiir die Spannarm- und die Werkstilickkontrolle).
Die Arbeitsposition der Zylinder ist daher so auszulegen, dass bei gespanntem Spannarm und fehlendem Werkstiick in der Arbeitsposition noch
ein Resthub verbleibt, damit die VSCO3-Ventile wieder in die gedffnete Position gebracht werden kdnnen, ohne dass es zu einer Beschadigung
der Ventile kommt. Zu diesem Zweck sollten die Zylinder in gespanntem Zustand noch einen zusatzlichen Spannhub von ca. 3 - 5 mm aufweisen.
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SR

KOMPENSATIONSSYSTEM

Spannarmmontage

G

Abstreifer

Dichtungen

Kompensation:
Prazisionsfihrung
zur Minimierung
des Winkelspiels

Kontrolle der
Schwenkgeschwindigkeit

- Ventil zur Abfrage
Sicherheitskupplung gegen Uberlast der Spannarm- und

WerkstlUckposition
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Schwenkspanner werden in erster Linie als Spannelemente in hydraulischen Vorrichtungen flr den
manuellen und automatisierten Werkstlckwechsel eingesetzt. Aufgrund ihrer hohen Zuverlassigkeit und
der durch die exklusive Prazisionsfihrung erreichten Wiederholgenauigkeit in der Positionierung eignen
sie sich insbesondere fur komplexe Anwendungen. In Kombination mit einem Positionskontrollventil

zur Abfrage der Spannarmposition garantieren sie eine hohe Spannstabilitat und zuverlassige
Zerspanungszyklen in der automatisierten Produktion.

Die Schwenkspanner mit dem Kompensationssystem von HYDROBLOCK erfordern
keinerlei kostenintensive Zusatzeinrichtung wie Anschldage und Fiihrungen fiir die
korrekte Positionierung des Spannarms beim Spannen. Der Spannarm erreicht Zyklus
um Zyklus systematisch dieselbe Position.

A\ KOMPENSATIONSSYSTEM vsTEM_

SCHWENKVORRICHTUNG MIT PRAZISIONSFUHRUNG FUR HOHE WINKELGENAUIGKEIT

Das spielfreie Prazisionsfihrungssystem Sichere Kugelpositionierung zur Vermeidung
minimiert das Winkelspiel des Spannarms beim von Gratbildung an der Kalotte.
Schwenkvorgang und gehort zur Serienausstattung.
Mechanischer Schutz der Federn,
Wiederholgenauigkeit bei der Positionierung des
Spannarms am Werksttck +/- 0.05°.

( )

Das einzigartige HYDROBLOCK-System zur FUhrung und Kontrolle der Schwenkbewegung von Zylindern ist
die weltweit praziseste Losung zur Positionierung von Spannarmen am zu bearbeitenden Werkstiick. Die
hohe Wiederholgenauigkeit bei der Positionierung wird durch ein spezielles Tellerfedersystem erzielt, das die
FUhrungskugeln auch Uber lange Betriebszeiten in der korrekten Position halt. Hierdurch wird das Winkelspiel
kontinuierlich kompensiert, welches unweigerlich zum Verschleil3 der beteiligten mechanischen Komponenten
fUhren wirde. Die mit dem Kompensationssystem ausgestatteten HYDROBLOCK-Zylinder weisen bei der
Positionierung des Spannarms eine Winkelabweichung von unter +/- 0.05° (+/- 0°0’30”) auf.

ZIELSETZUNG

Eine fehlerhafte Ausrichtung des Druckpunkts des Spannarms bezogen auf den Spannpunkt der Vorrichtung
(die sich mit dem mechanischen Verschlei3 schrittweise verstarkt) fiUhrt zu Verformungen des bearbeiteten
Werkstlcks. Eine Fertigung mit den heute geforderten engen Toleranzen ist somit nicht méglich. Die mit
der Prazisionsfihrung erzielte hohe Winkelgenauigkeit bei der Positionierung des Spannarms am Werkstlck
minimiert die elastische Verformung des Werkstlcks und ermoglicht die Fertigung von Werkstlicken mit
perfekter Ebenheit und Oberflachenbeschaffenheit.
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SR

KOMPENSATIONSSYSTEM

Als spielfreie Prazisionsfiihrung ausgelegt garantiert das
KOMPENSATIONSSYSTEM eine wiederholgenaue Auflage des
Spannarms auf den Spannpunkt auch liber eine lange Betriebsdauer.

Aufgrund der hohen Winkelgenauigkeit bei der Positionierung werden [
fehlerhafte Ausrichtungen des Spannarmdrucks auf den Spannpunkt
der Vorrichtung und die damit verbundene elastische Verformungen
des Werkstlcks minimiert bzw. ganz ausgeschlossen. -

KOMPENSATIONSSYSTEM VON HYDROBLOCK ATV Ausrchtung des

Spannarms auf
der Aufnahme

=125 8 ‘
:
4 ] N
L | &*:* 2 S L %
RN ]
~ QI 8 P "
‘B S

=+ 0.085 mm

Winkelabweichung bei der Positionierung von
Spannarmen mit dem KOMPENSATIONSSYSTEM
VON HYDROBLOCK: + 0.05°

¥
\

\
\
\

0G0+

1.75
218

-0.5°

=+ 0.875 mm

Winkelabweichung bei der Positionierung
von Spannarmen: N - {1}
laut Angabe + 0.5° bei neuen Zylindern
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von Spannarmen: Belastung, Vi -:

laut Angabe = 1° bei neuen Zylindern Verformung des ! f

bearbeiteten
WETTBEWERBERPRODUKTE Werkstticks
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Winkelabweichung bei der Positionierung
von Spannarmen:
laut Angabe + 2° bei neuen Zylindern
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R ZYLINDERAUSSTAT TUNG
UND -ZUBEHOR

B- KONTROLLVENTIL ZUR ABFRAGE DER SPANNARMPOSITION

FUr die Sicherheit von modernen vollautomatisierten Anlagen ist das VCS-Pneumatikventil
zur aktiven Uberwachung der Spannarmposition am zu bearbeitenden Werkstick von
grundlegender Bedeutung. Dieses Ventil kann den Bearbeitungsvorgang jederzeit
freigeben oder aber blockieren, wenn sich bei der Positionierung des Werkstlcks in der
Bearbeitungsposition UnregelmaBigkeiten ergeben.

L Verflgbare Ausfiihrungen: VCS02, VCS03, VCS04 und VCSI0.
Standardausstattung bei Zylindern der “V”-Serie: VCS04 und VCSIO, weitere Modelle sind auf
. Anfrage erhaltlich.

Das VCS-Ventil wird direkt von der am Spannarmaufsatz befestigten Einstellschraube betatigt
h und nicht vom Kolben: Lést sich der Spannarm versehentlich vom Kolben, so wird das VCS-

Ventil nicht betatigt und es erfolgt keine Freigabe zur Bearbeitung an den Druckschalter. Dieses
Sicherheitsniveau kann eine indirekte Kontrolle des Spannarms nicht bieten.

Das Ventil des Typs VCSO03 gibt liber den Druckschalter ein doppeltes Alarmsignal (die
Abfrage erfolgt sowohl fiir die Spannarm- als auch fiir die Werkstiickkontrolle). Sollte

ein automatisch eingelegtes Werkstiick herunterfallen oder schlecht positioniert sein, so
I vollzieht der Spannarm aufgrund der nicht erfolgten Werkstiickerkennung einen zusatzlichen
Hub und geht in die Entspannposition, wodurch der Bearbeitungszyklus blockiert wird.

A

HINWEIS: Die VSC-Ventile sind hochprazise pneumatische Ventile.
Verwenden Sie nur gefilterte Luft Spm.

C- KONTROLLE DER SCHWENKGESCHWINDIGKEIT DES ZYLINDERS

VRF

Das integrierte Volumenstromregelventil VRF ist ein von
HYDROBLOCK entwickeltes Spezialventil, das es dem Anwender
ermébglicht, die Schwenkgeschwindigkeit des Schwenkarms
prazise einzustellen und die Spannabfolge der Zylinder am zu
bearbeitenden Werkstlck genau zu bestimmen.

Aufgrund der prazisen Volumenstromregelung flr jeden
einzelnen Zylinder wird in allen Spannpositionen eine definierte
Spannabfolge der Zylinder am Werkstlck erzielt. Da diese bei
allen Werkstlcken Anwendung findet, ergibt sich eine hohere
Bearbeitungsqualitat. Alle Zylinder sind flr die Montage des
Volumenstromregelventils serienmafig vorbereitet und kdbnnen
entsprechend ausgestattet (separat zu bestellen) oder auch
nachgerlstet werden.

Das Volumenstromregelventil fir den
Spannvorgang kann auch nachgerulstet
werden. Die Zylinder sind serienmafBig dafur
ausgelegt (Zubeho6r auf Anfrage).

HINWEIS: IN KEINEM FALL durfen Volumenstromregelventile
installiert werden, die den freien Olabfluss aus den
Zylinderkammern behindern. Trotz der robusten Bauweise wlrde
dies auf lange Sicht zu Schaden an der Schwenkmechanik der
Zylinder aufgrund des Uberdrucks in den Zylinderkammern
fGhren.
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R ZYLINDERAUSSTAT TUNG
UND -ZUBEHOR

D- METALLABSTREIFER
MONTAGEHAUBE
METALLABSTREIFER

‘ )
4
A
GESCHLOSSENER NUT
GEGEN SCHNEIDFLUSSIGKEITEN / J

GUMMIELEMENT
MONTAGE DES ABSTREIFERS IN
SPEZIALMATERIAL BESTANDIG

Der Hauptabstreifer unserer Schwenkspanner ist in einer geschlossenen Nut montiert, wodurch eine
Spaltextrusion verhindert wird. Er besteht aus einem Spezialmaterial, das gegen moderne Kihlschmierstoffe
bestandig ist. Auf Anfrage wird der Hauptabstreifer noch durch einen besonderen Metallabstreifer geschitzt,
der direkt auf den Zylinderkdrper gepresst ist. Der Metallabstreifer besteht aus zwei getrennten Komponenten:
einer Montagehaube am Gehduse und einer profilierten Abstreiferplatte, die an der Kolbenstange anliegt und in
radialer Richtung frei beweglich ist.

Die Bewegung zwischen Montagehaube und Abstreiferplatte erméglicht eine effiziente Funktion des
Metallabstreifers. Dieser folgt dem Profil der Kolbenstange selbst wenn diese sich durch die vom Spannarm
Ubertragenen starken Spannkrafte elastisch verformt (Aufbdumeffekt).

Die Abstreiferplatte folgt der Kolbenstange und verformt sich weder im Durchmesser noch im Profil, wodurch
der Hauptabstreifer Gber eine lange Betriebsdauer effizient geschitzt wird.

Der KUhlschmierstoffstrahl darf nicht

direkt auf das Lippenprofil des Abstreifers
gerichtet werden, da durch den unter Druck
auftretenden Strahl das Profil angehoben
werden kénnte und somit die Wirksamkeit
der Dichtung beeintrachtigt wirde.

In diesem Fall kbnnen FlUssigkeiten und
Spane an die Hauptdichtung gelangen und
diese beschadigen.

Bei Einsatz des (optional erhaltlichen) Metallabstreifers ist

die Abstreiferlippe vor Spanen und unter Druck stehenden
FlUssigkeiten geschitzt. Ein Lésen der Abstreiferlippe durch die
Einwirkung von unter Druck auftreffenden Kihlschmierstoffen
wird somit VERHINDERT und die Hauptdichtung wird nicht
durch FlUssigkeiten oder Spane beschadigt.
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E s DICHTUNGEN

FKM-DICHTUNGEN (auf Anfrage) Serienmafige POLYURETHAN-Dichtungen

a N [ )

“« " IIII
& « RN « J

KOLBENSTANGENDICHTUNGEN
Die Dichtungen flUr die Kolbenstangen unserer Zylinder sind je nach Modell in speziellem Polyurethan oder in
PTFE+FKM erhaéltlich. Dichtungen aus PTFE+FKM sind flr alle Modelle auf Anfrage lieferbar.

KOLBENDICHTUNGEN
Die Kolbendichtungen fir unsere Zylinder sind in PTFE+NBR und auf Anfrage in PTFE+FKM erhaltlich.

s SICHERHEITSKUPPLUNG GEGEN UBERLAST

SICHERHEITSKUPPLUNG GEGEN
UBERLAST

RUCKSTELLUNG IN DIE 360°-POSITION
(AUF ANFRAGE)

Die Sicherheitskupplung gegen Uberlast war eine duBerst beliebte Option fir Vorrichtungen mit manueller

Be- und Entladung. Musste der Bediener schwere oder sperrige Werkstlicke einlegen, dann konnte es zur Kollision
mit den Spannarmen der Zylinder kommen, wodurch eine Uberlastung des Schwenkmechanismus verursacht
wurde. Zum Schutz der Vorrichtung wurde auf Anfrage eine Sicherheitskupplung mit manueller Rickstellung in
die 360°-Position angeboten. In modernen Anlagen mit vollautomatischer Beladung ist die Sicherheitskupplung
nicht wirklich erforderlich, sie ist jedoch nach wie vor auf Anfrage fir Sonderanwendungen oder besondere
Anforderungen lieferbar.
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G » SPANNARMMONTAGE

INNENSECHSKANT OBEN AM
ZYLINDERKOPF (SERIENAUSSTATTUNG)

SITZ FUR DEN
SPANNARMEINSTELLSCHLUSSEL
(AUF ANFRAGE)

KEGEL 1:8 - 110
MODELLABHANGIG

INNENSECHSKANT AN DER ZYLINDERKOPFSEITE

Die Kolben aller Schwenkspanner von HYDROBLOCK sind serienmaBig mit einem zweckmafiigen Innensechskant
versehen. Hiermit kann der Kolben fixiert werden wahrend der Befestigungsring flr den Spannarm angezogen
wird - eine auBerst praktische Lésung, die den Schwenkmechanismus des Zylinders schont.

KEGEL 1:8
Alle HYDROBLOCK-Kolben mit Kompensationssystem weisen einen Spannarmaufnahmekegel von 1:8 auf.

SPANNARMEINSTELLSCHLUSSEL

Auf Anfrage werden die Kolben mit einer Aufnahme flr einen Spannarmeinstellschlissel an der vom Kunden
spezifizierten Position versehen. Dies erméglicht eine einfache Einstellung des Spannarms im Falle des Austauschs
oder der UmrUstung.

HINWEIS:

Schwenkspanner sind far Schwenkbewegungen unter bestimmten Winkeln und Uber einen bestimmten
Schwenkhub ausgelegt. AUF KEINEN FALL darf der Zylinder radialen Kraften ausgesetzt werden, die

ihn in eine Drehung um die eigenen Achse versetzen: dies wilrde zu Schaden am Zylinder fihren und den
Schwenkmechanismus beeintrachtigen. Aus diesem Grund sind entsprechende StUtzelemente zur Aufnahme der
Krafte vorzusehen.

HYDROBLOCIK
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HPC

HARD PRISMATIC CLAMPS

integrierte spezielle Metallprofil

FUr die mit der einzigartigen spielfreien
PrazisionsfUhrung ausgestatteten Zylinder

der Serie SR KOMPENSATIONSSYSTEM bietet
Hydroblock seinen Kunden jetzt eine innovative
Prismenfuhrung fir den Spannarm des Typs
HARD PRISMATIC CLAMP (HPS) an.

Die durch das Kompensationssystem garantierte
hohe Winkelgenauigkeit sorgt daflr, dass der
Spannarm mit héchster Prazision in der auf
dem Zylinderkérper montierten Prismenflihrung
geflhrt wird.

DAS INNOVATIVE HPC-SYSTEM BIETET ZAHLREICHE VORTEILE

. LinearfUhrung zur Aufnahme der auf den Spannarm
einwirkenden Radialkrafte: Das Spannarm/
Kolbenstangensystem des Zylinders biegt sich nur
minimal durch, wodurch die Spannungen, denen das
bearbeitete Werkstlck ausgesetzt ist, drastisch reduziert
werden. Hierdurch wird eine hohe Bearbeitungsqualitat
innerhalb engster Toleranzen erreicht.

2. PrismenfUhrung zur Aufnahme des Drehmoments:
Der auf der Kolbenstange montierte Spannarm bleibt auch
unter der Einwirkung von radialen Schubkraften korrekt
ausgerichtet und Ubertragt das Drehmoment nicht auf die
mechanische FUhrung der Kolbenstange. Diese ist somit
vor Beschadigung durch GbermaBig hohe Drehmomente
geschutzt, wodurch unerwinschte Spannungen und
Vibrationen des Werkstlcks ausgeschlossen werden.
HINWEIS: Das iiber die Spannarme iibertragene
Drehmoment ist die Hauptursache fiir Schiaden am
Schwenkspanner. Hierdurch kdnnen Vibrationen am
Werkstiick entstehen.

46
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3. Ausrichtung des Spannarms am Zylindergehdause:
Eine falsche Montage des Spannarms ist
ausgeschlossen. Die Montage erfolgt somit
auslegungsgemas in der korrekten Position. Eine
weitere Ausrichtung durch entsprechende Nuten ist
nicht mehr erforderlich.

4. Schutz des Schwenkmechanismus des Zylinders:
Eine Beschadigung des Schwenkmechanismus
wahrend der Montage ist ausgeschlossen. Beim
Anziehen der Ringmutter am Schwenkarm
verhindert die PrismenfUhrung die unerwlnschte
Ubertragung des Anzugsdrehmoments auf den
Schwenkmechanismus.

5. Es wird eine 8%ige Erhdhung der effektiven
Spannkraft am bearbeiteten Werkstlck bei
gleichem Betriebsdruck erzielt bzw. eine gréBere
Spannarmlange.

09/2019



SCHWENKSPANNER OHNE HPC-SYSTEM

SCHWENKSPANNER MIT HPC-SYSTEM

VORTEILE DER HPC-
PRISMENFUHRUNG:

* Hb6here Stabilitat bei der Bearbeitung
* Hbéhere Festigkeit

» Effizienterer Ausgleich lateraler Krafte
* Bessere Schwingungsdampfung
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KOMPENSATIONSSYSTEM

BERECHNUNG DER SPANNKRAFT

Der Spannarm eines Schwenkspanners erzeugt ein Drehmoment, das auf die Kolbenflihrung wirkt. Dies
ergibt eine zusatzliche Reibungskraft, die die Spannkraft reduziert. Je langer der Spannarm, umso geringer
die Leistung. Diesem Umstand wird in den folgenden Formeln Rechnung getragen. Die Konstanten in der
Berechnung wurden durch Versuche ermittelt.

Achtung! Bitte beachten Sie die angegebenen Maleinheiten fir die Variablen.

DOPPELTWIRKENDE SCHWENKSPANNER

l F
Effektive Spannkraft:
p
F=——~  <F kN
A+ B 'l adm [ ] V
l
Maximal zuldssige Spannkraft*:
C
F o =— kN E—=
adm = [kN] 1 el R
Maximal zulassiger Betriebsdruck: F (e
| |
Pun= T +Esp,, [bar] <
® ‘
[ = Spannarmlange [mm] P = Druck [bar]

EINFACHWIRKENDE SCHWENKSPANNER

Effektive Spannkraft:

p-G
F= ——F— <F, [KN]
A+B-l aam
Maximal zuldssige Spannkraft*:
Fadm = % [kN]
Maximal zuldssiger Betriebsdruck:
Poam = % +E+G=<p, [bar]

[ = Spannarmlange [mm]  p = Druck [bar]

Die einzusetzenden Konstanten (A+G) fUr die Standardzylinder von HYDROBLOCK sind in der nachstehenden
Tabelle aufgefuhrt:

SR1I6FS SR16FD SRI8FS SRI8FD SR22  SR25FS SR25FD  SR28 SR35 SR45

A 39,8 39,8 50,5 50,5 19,0 24,0 24,0 10,3 7] 5,8

B 0,177 0,177 0,095 0,095 0,110 0,1 0,1 0,073 0,040 0,026
(© 309 309 399 399 550 736 736 900 1375 2310
D 12300 12300 20150 20150 10440 17650 17650 9230 9750 13350
E 54,78 54,78 37,88 37,88 60,25 58,20 58,20 65,38 54,96 59,25

G 12 12 13

* Nach der Ermittlung der Spannarmlange | darf die maximale Spannkraft F nicht Giber dem angegebenen Wert liegen.
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SCHWENKSPANNER:
EFFEKTIVE SPANNKRAFT UND
MAXIMALE SCHWENKGESCHWINDIGKEIT

Beispiel:

Doppeltwirkender Schwenkspanner: SR22.0 FD

Spannarmlange: [ = 80
Zulassige Spannkraft:

C _ 550
=L 2V _ kN
adm l 80 6’9 [ ]

Maximal zuldssiger Betriebsdruck:

10440

p. =L +E= +6025=191  [bar]

[

MAXIMALE SCHWENKGESCHWINDIGKEIT

Beim Ubergang von der Schwenkbewegung in die lineare Bewegung des Spannarms werden alle
Tragheitskrafte vom Kalotten-/Kugelsystem des Zylinders aufgenommen. Diese Kréfte sind zu begrenzen, um
Schaden am Zylinder zu vermeiden. Die Tragheitskrafte sind proportional zur Schwenkgeschwindigkeit und
zu den Abmessungen sowie dem Gewicht des Spannarms. Je gréBer der Spannarm, umso niedriger muss die
Schwenkgeschwindigkeit sein. Die Schwenkgeschwindigkeit kann Uber das Volumenstromventil gemal den
entsprechenden Angaben geregelt werden.

Das Verhéltnis zwischen dem Tragheitsmoment I des Spannarms und der Schwenkzeit t (fir einen Winkel
von 90°) muss in dem Bereich unterhalb der fiir jeden Zylinder charakteristischen Trdgheitsmoment-/
Reaktionszeitkurve in der Grafik liegen. In jedem Fall muss die Schwenkzeit mehr als 0,2 Sek. betragen.

Berechnung des Tragheitsmoments:

= i em (4-A+B) + 117 em,(4-A2 + B

I = Tragheitsmoment [kg-m,]
m = Masse [kg]

* = Nach der Ermittlung der Spannarmlange | darf die maximale Spannkraft F nicht iber dem angegebenen Wert liegen.
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BESTELLNUMMERNSCHLUSSEL FUR DIE
SCHWENKSPANNER DER

SERIE SR

SR XX e e e o e

FD
PD 45/V2| F | M| S | K H6
CD 60 | V3 H7
FS 90 | v4
PS
CS

<O
Or- O

L: Linksschwenkender Spannarm
R: Rechtsschwenkender Spannarm

0-45-60-90: Schwenkwinkel (in °)
(andere Schwenkwinkel auf Anfrage)

0: Version mit Polyurethan-Dichtungen

V: Version mit PTFE/FKM-Dichtungen

V: Kontrollventil flr die Spannarmposition (auf Anfrage)

F: Sicherheitskupplung gegen Uberlast beim
Schwenken (auf Anfrage)

I FD/FS:

Version mit Flansch oben,
doppeltwirkend/einfachwirkend (sofern
verflgbar, siehe Katalog)

M: Metallabstreifer zum Schutz des Hauptabstreifers
vor Spanen (auf Anfrage)

S: Volumenstromregelventil VRF zur Regelung der
PD/PS: Schwenkgeschwindigkeit (auf Anfrage)
Nur bei “O”-Montageoption moéglich.

Version mit Flansch unten,
doppeltwirkend/einfachwirkend (sofern K: Spannarmeinstellnut (auf Anfrage)
verflgbar, siehe Katalog)

O: Version mit Flanschanschluss und O-Ringen
cD/CS: P: Versn_on mit Flanschanschluss und
Gewindebohrungen

Einsteckversion, doppeltwirkend/
einfachwirkend (sofern H6: HPC-Prismenfihrung mit integriertem
verflgbar, siehe Katalog) Metallabstreifer mit spannarm 06
i H7: HPC-PrismenflUhrung mit integriertem
Metallabstreifer mit spannarm 07

|

Beispiel fur die Bestellung von Schwenkspannern der Serie SR:

SR22.0FDR90 V30MSO00O0

Schwenkspanner des Typs SR22 mit Flansch oben und in doppeltwirkender Ausfihrung (FD), Dichtungen

aus POLYURETHAN (0), rechtsschwenkender Spannarm 90° (R90), ausgestattet mit einem Kontrollventil

fur die Spannarmposition VCS03 und Alarmauslésung bei nicht-vorhandenem Werkstlck (V3), ohne
Sicherheitskupplung gegen Uberlast beim Schwenken (0), mit Metallabstreifer zum Schutz des Hauptabstreifers
vor Spanen (M), mit installiertem Volumenstromregelventil VRF18 zum Regeln der Schwenkgeschwindigkeit (S),
ohne Spannarmeinstellschllssel (0), mit modularem Flanschanschluss und Versorgung Uber Gewindebohrungen
(P), ohne HPC-Prismenfihrung (0).
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DRUCK/SPANNKRAFT-

DIAGRAMME

KOMPENSATIONSSYSTEM

Im nachstehenden Diagramm ist die Leistung der unterschiedlichen doppeltwirkenden Schwenkspanner
der Serie SR KOMPATIBEL in Abhangigkeit vom Betriebsdruck dargestellt.

70 70
o
L 2
60 60
A
R W e
Zz so - 50
A T
N FY [T e
5 (@
E il L
= ‘
S 40 40
Q
(72}
-g I 7 2
<
@
9
30 30
L
20 20
SR2Z2
SRS
/
10 — | _‘::’._F.{"—Q/ 10
| T — SR18
L — |  —T—T—T |
o o
50 100 150 200 250 300 350 400 450 500

P - Betriebsdruck (bar)

Das Diagramm zeigt die effektive Spannkraft “F” in Abh&ngigkeit vom Betriebsdruck “P”.
“L” = Empfohlene maximale Spannarmlange.
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SR16.0 FD

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH OBEN
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Spannen

et EinbaumaBe
@- ntspannen mit O-Ring-Anschluss

R
| 5 -
1]
M6
23.6 1.6
METALLABSTREIFER 2
(AUF ANFRAGE) _
M14x1.5 7*4@*4*0
wll | Kegel 1:8
[ o
ﬁ | |
FL ,,,,,,,, >4
. P H 1 as @4.8 MAX
| : |
@16 < Q Bohrung in 102
i der Vorrichtung @35.5 ©
=1 @29 1= |
z B : i T T i I ) ~
w | | I | | |@ )
| ] | |
I n o ol
g M L] Il A )
g : ‘ ! | X/ - Im Lieferumfang enthalten:
@ Ll iy r‘q"\ - * Befestigungsschrauben M6x40
:1 ' f DIN 912/Gute 12.9
S @7 0 * O-Ringe ©@4.34x3.53
Werkstoff:
. » Kolben/Stange: Einsatzstahl, gehartet und
3 I geschliffen
@35 e Zylindergehduse: Automatenstahl,
nitrocarburiert
b d HINWEIS:

BestellnummernschlUssel siehe Seite 50
Spannarme siehe Seite 57
Spannkraftdiagramme siehe Seite 57

VOLUMENSTROMREGELVENTIL
VRF18 (AUF ANFRAGE)

Wirksame Olvolumen
Hub Kolbenflache insgesamt
mm
Cm? Cm?

Insgesamt 22 Spannen Entspannen Spannen Entspannen

Schwenken 8

2.51 4.52 55 9.9
Spannen 14
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SR16.0 FDV D=

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH OBEN
MIT VENTIL ZUR ABFRAGE DER SPANNARMPOSITION

: Spannen

ent EinbaumaBe
e- ntspannen mit O-Ring-Anschluss

Tm
1
DIN913 M5x20 2 \H H
DIN912 M4x12 ‘tj

TTTTT
Y

Luft

9.8
5
q H
- ¢
0

23 MAX

Bohrung in I os
der Vorrichtung @35.5 ©

Im Lieferumfang enthalten:
* O-Ringe ©3.68x1.78

Einstellen des Ventils:
\ i Zur Einstellung des Spannarmkontrollventils ist wie
‘ folgt vorzugehen:

1 Den Zylinder mit Druck beaufschlagen, um den
Spannarm in die Spannposition zu bringen.

! 2)Die Auflageplatte (A) in die korrekte Position
1 1 bringen, um die Einstellschraube (B) Uber dem
1 [ E— Ventil zu positionieren.

3)Pneumatikleitung (F) mit 1 - 6 bar beaufschlagen.
Der Ventilbolzen (D) fahrt vollstandig aus, dabei
tritt Luft aus der Bohrung (E) aus.

4) Im gespannten Zustand die Einstellschraube (B)
eindrehen, bis der Luftstrom unterbrochen wird.
Weitere 2 bis 4 (*) Umdrehungen vornehmen und
die Schraube mit der Mutter (C) sichern. Uber
den Druckschalter im Pneumatikkreislauf wird
angezeigt, dass der Kreislauf geschlossen ist. Der
Bearbeitungszyklus kann beginnen.

* (Die 2 bis 4 zusatzlichen Umdrehungen dienen
zum Ausgleich eventueller WerkstlUcktoleranzen.)

HINWEIS: Nach erfolgter Einstellung darf die
‘ Schraubenspitze der Einstellschraube (B) nicht
Maximaler Schwenkwinkel Uber die untere Kante des Spannarms (Ebene H)

der Auflageplatte A hinausragen.
HYDROBLOCIK
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SR16.0 PD

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH UNTEN
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Spannen

: Entspannen 21.3 ] EinPaumaBe
5 mit O-Ring-Anschluss

(

T
|
|
}
METALLABSTREIFER I
|
|
|
|
|
|
|

(AUF ANFRAGE)
M14x1.5 M6
U~Jl,ll Kegel 1:8 ! ‘J; 1.6
'rf 77777777 - .
I W, 1 =
P Q © //_ O
m
$+ 216 I
z _ i _
e ny @29 @4.8 MAX
x = i
X | s
o w0 <
wn
-]
<
¢ 3 o Im Lieferumfang enthalten:
- © ¢ Befestigungsschrauben M6x40
DIN 912/GUte 12.9
@35 * O-Ringe @6.07x1.78
Werkstoff:
| » Kolben/Stange: Einsatzstahl, gehartet und
P geschliffen
| i ° — e Zylindergehause: Automatenstahl,
M i ! _ nitrocarburiert
Pl N
Lo ﬂi HINWEIS:
BestellnummernschlUssel siehe Seite 50
4J_L‘57 Spannarme siehe Seite 57
VOLUMENSTROMREGELVENTIL Spannkraftdiagramme siehe Seite 57
VRF18 (AUF ANFRAGE)
o[l N[N i .
ST O Wirksame Olvolumen
Hub Kolbenflache insgesamt
mm
Cm? Cm?3
Insgesamt 22 Spannen Entspannen Spannen Entspannen
Schwenken 8

2.51 4,52 55 9.9
Spannen 14
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SR16.0 PDV

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH UNTEN
MIT VENTIL ZUR ABFRAGE DER SPANNARMPOSITION

: Spannen

ent " EinbaumaBe
e : Entspannen 21.3 mit O-Ring-Anschluss

%, /9

DIN913 M5x20

19.9

9.8
-
—=
(o]

15

Nein

Luft

7

@3 MAX

G1/8”

Im Lieferumfang enthalten:
* O-Ringe ©3.68x1.78

Einstellen des Ventils:
Zur Einstellung des Spannarmkontrollventils ist wie
folgt vorzugehen:

1 Den Zylinder mit Druck beaufschlagen, um den
Spannarm in die Spannposition zu bringen.

2)Die Auflageplatte (A) in die korrekte Position
bringen, um die Einstellschraube (B) Uber dem
L | Ventil zu positionieren.

3)Pneumatikleitung (F) mit 1 - 6 bar beaufschlagen.
Der Ventilbolzen (D) fahrt vollstandig aus, dabei
tritt Luft aus der Bohrung (E) aus.

4)Im gespannten Zustand die Einstellschraube (B)
eindrehen, bis der Luftstrom unterbrochen wird.
Weitere 2 bis 4 (*) Umdrehungen vornehmen und
die Schraube mit der Mutter (C) sichern. Uber
I den Druckschalter im Pneumatikkreislauf wird
angezeigt, dass der Kreislauf geschlossen ist. Der
Bearbeitungszyklus kann beginnen.

* (Die 2 bis 4 zusatzlichen Umdrehungen dienen
zum Ausgleich eventueller WerkstlUcktoleranzen.)

HINWEIS: Nach erfolgter Einstellung darf die
Schraubenspitze der Einstellschraube (B) nicht

Maximaler Schwenkwinkel Uber die untere Kante des Spannarms (Ebene H)
der Auflageplatte A hinausragen.
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SR10.0 CD VSTEN

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER IN EINSTECKAUSFUHRUNG
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

Spannen

EinbaumaBe
e: Entspannen

Montage in Durchgangsbohrung

METALLABSTREIFER

(AUF ANFRAGE)
\ M14x1.5 20° @39 H8
™ [(s)
T M6 /T @37.5H8 ~
N M
T\ ‘ Kegel 1:8 3.2 ® Q
0 ‘ ! : )
O W S S I | 2 :t v _1 o n| z
( @ N i N =
216 Q X ™
0 0 / i
) — — )
FA o 1 — @29 Q/‘ ©Q Q
Z in I - 236 ¢ 7 - (B
5 N ol [I|1 ] - 236 H8
[0) | Il L |
2 f
]
<
~N
b
= D= Montage im Sackloch
\n
M
Y
20° @39 H8
I~ ()
235 @37.5 H8—
M6
| | N Y
[ | 3.2 ® Q
w2 =¢ L Ol 1
o | N ~
M
32 a7
26.5 = X = @36 H8 * /] ! % "
— SR
j/ N ‘@, e
% %30
s o
I H o ! 20
B e «'(%9 AN @35.5 T
[
43
= T =
Im Lieferumfang enthalten:
* Befestigungsschrauben M6x20
leﬁ St)12f:.(3ute 12.9 Wirksame Olvolumen
erkstort: ) B Hub Kolbenflache insgesamt
» Kolben/Kolbenstange: Einsatzstahl, gehartet mm
und geschliffen Cm?2 cm?
e Zylindergehduse: Automatenstahl,
nitrocarburiert Insgesamt 22  Spannen  Entspannen  Spannen  Entspannen
HINWEIS: Schwenken 8
BestellnummernschlUssel siehe Seite 50 - 251 452 55 9.9
Spannarme siehe Seite 57 Spannen 14

Spannkraftdiagramme siehe Seite 57
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SERIE SR16

. ZUBEHOR
« EFFEKTIVE SPANNKRAFT

SPANNARM 01.16 SPANNARM 03.16 SPANNARM 04.16

VERSION FUR ZYLINDER MIT
KONTROLLVENTIL FUR DIE

251 SPANNARMPOSITION
@23
N! M4 ;
3.2/| || 3 + l r@
NI g; : i ‘ | !
R N || 77001 1
= " )
J T
216:0.05_| | |\ Kegell:8 |
h @26 ‘

-
%
] ]
3 I — ‘ : : - QT
o i
: 1 -
122 AUF ANFRAGE \ @/
17 | 17 == —1
48 20 27
68 48 36
Werkstoff: C45
Effektive Spannkraft/Schwenkzeiten
L 12,0 140 0,080
E% 0,070
‘ | ‘ 10.0 120 {
% ! 3
JlL - * = .~ 0,060 Nicht db Bereich
F* %T T*@ é F 100 g NE IC verwen arer bereic
e = 8° < 5
R S o X 0,050
I go 2 ¢
s ]
! T 6,0 £ £ 0,040
— & 60 & ¢
¢ § £ 0,030
=) 4,0 Q Q
S L 40 2 o
= X © 0,020
}—
2,0 >
’ 20 0,010
0,0 [0} 0,000
(o} 100 200 300 400 500 0O 0,2 0,5 1 1,5 2
Betriebsdruck (bar) Schwenkzeit 90° (s)

= Die eingetragene effektive Spannkraft F wurde unter Verwendung der Standardspannarme des Typs O1 und 04 ermittelt.
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SR16.0 FDH SR

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH OBEN

MIT HPC-PRISMENFUHRUNG MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR
: Spannen
£ EinbaumaBe

e * Entspannen mit O-Ring-Anschluss

SERIENMASSIG MIT

METALLABSTREIFER M6
1.6
&)
s m— f—Efg% 0o
4
w
o
3
E ﬁ % ﬁ_ @4.8 MAX
8 Bohrung in 02
< der Vorrichtung @35.5 -°
b
Im Lieferumfang enthalten:
* Befestigungsschrauben M6x45
DIN 912/Gute 12.9
Werkstoff:
» Kolben/Stange: Einsatzstahl, gehartet und
geschliffen
e Zylindergehduse: Automatenstahl,
nitrocarburiert
T T H T 1 HINWEIS:
! BestellnummernschlUssel siehe Seite 50
Spannarme siehe Seite 61
27 Spannkraftdiagramme siehe Seite 61
ol
< T
Wirksame Olvolumen
Hub Kolbenflache insgesamt
—:l mm
Cm? Cm?

Insgesamt 22 Spannen Entspannen Spannen Entspannen

Schwenken 8

2.51 4.52 55 9.9
Spannen 14
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SR16.0 FDVH )&=

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH OBEN, MIT VENTIL ZUR ABFRAGE

e: Entspannen

DER SPANNARMPOSITION UND HPC-PRISMENFUHRUNG

DIN913 M5x20

o
| [ 1
27
FEOOH S
J )@
< | D
B -
HYDROBLOCIKK
09/2019

EinbaumaBe
mit O-Ring-Anschluss

Luft

23 MAX

Bohrung in I os
der Vorrichtung @35.5 ©

Einstellen des Ventils:
Zur Einstellung des Spannarmkontrollventils ist wie
folgt vorzugehen:

1) Die Schraube (B) M5x20 |6sen.

2)Den Zylinder mit Druck beaufschlagen, um den
Spannarm in die Spannposition zu bringen.

3)Pneumatikleitung (F) mit 1 - 6 bar beaufschlagen.
Der Ventilbolzen (D) fahrt vollstandig aus, dabei
tritt Luft aus der Bohrung (E) aus.

4)Im gespannten Zustand die Einstellschraube (B)
eindrehen, bis der Luftstrom unterbrochen wird.
Weitere 2 bis 4 (*) Umdrehungen vornehmen und
die Schraube mit der Mutter (C) sichern. Uber
den Druckschalter im Pneumatikkreislauf wird
angezeigt, dass der Kreislauf geschlossen ist. Der
Bearbeitungszyklus kann beginnen.

* (Die 2 bis 4 zusatzlichen Umdrehungen dienen
zum Ausgleich eventueller Werkstlcktoleranzen.)

HINWEIS: Nach erfolgter Einstellung darf die
Schraubenspitze der Einstellschraube (B) nicht
Uber die untere Kante des Spannarms (Ebene H)
hinausragen.
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SR16.0 CDH &=

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER IN EINSTECKAUSFUHRUNG

MIT HPC-PRISMENFUHRUNG MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR
: Spannen
EinbaumaBe
e: Entspannen

Montage in Durchgangsbohrung

-t il_1__ SERIENMASSIG MIT

I | | | METALLABSTREIFER

} ! | | 20° = @39H8

| | ~— Q

- - M6 /T 237.5H8 ~

N M
E 3.2 @ Q
I h - m
m Wl 2| F iz 1 6| v 2
O o 1 N =
2 T i 5
<
n '
M
g . >/‘ 'u_a Q
A3 K300 e

l I

| | | @36H8

[ ]

[ [

| |

Montage im Sackloch

20° - @39 H8
()
@37.5 H8—
M6
N )
3.2 > o}
= 1
| 2 ”i R N1
P B} ~
32 " 0a7 ~
236 Hs1'° /] ! % "
9L R
I+ (50, (B
30°
[ I 30°
YL _ _ ) ) @35.5 !
ST ™ %}/
inmES
.
Im Lieferumfang enthalten:
* Befestigungsschrauben M6x30
leﬁ 2124_GUte 12.9 Wirksame Olvolumen
erkstort: ) B Hub Kolbenflache insgesamt
» Kolben/Kolbenstange: Einsatzstahl, gehartet mm
und geschliffen Cm?2 cm?
e Zylindergehduse: Automatenstahl,
nitrocarburiert Insgesamt 22  Spannen  Entspannen  Spannen  Entspannen
HINWEIS: Schwenken 8
BestellnummernschlUssel siehe Seite 50 - 251 452 55 9.9
Spannarme siehe Seite 61 Spannen 14

Spannkraftdiagramme siehe Seite 61
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SERIE SR16 HPC

. ZUBEHOR
« EFFEKTIVE SPANNKRAFT

SPANNARM 06.16 SPANNARM 07.16
223 @23
N |
52/ 12/
T ) n
Ot n Oy
o 21 2 9 — 27 =
n n
= =
216+0.05 216+0.05
Kegel 1:8 Kegel 1:8
74.5 89.5
55 19.5 70 19.5
7.5 D?';) 7.5 Df"o
3 |
(o)
o
Il ' ] ] 1} Il ' ] ]
SE_-_- [ kgugmgu g [ : : : [ k"gugi
° — [+
o)
&
Q 10 10
~ 7. 13.5 MAX —1.13.5 MAX
27 27

Werkstoff: C45

Effektive Spannkraft/Schwenkzeiten

L 12,0 140 0,080
% o
0,070
Fﬁ 10,0 - 120
z [ 0,060 i i
! (@ < 100 £ & Nicht verwendbarer Bereich
F = 80 £ 5
5 o < 0,050
I go 2 ¢
s ]
T 6,0 £ £ 0,040
aQ S 0
” 60 2 ¢
< S £ 0,030
£ 4,0 g 2
[
5 i pd € 0,020
2,0 = "
’ 20 0,010
0,0 (o] 0,000
(o] 100 200 300 400 500 0 0,2 0,5 1 1,5 2
Betriebsdruck (bar) Schwenkzeit 90° (s)

= Die eingetragene effektive Spannkraft F wurde unter Verwendung der Standardspannarme des Typs O1 und 04 ermittelt.
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SR16.0 FS Q0

EINFACHWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH OBEN
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Spannen

: Entlift EinbaumaBe
@' nHdrten mit O-Ring-Anschluss

B

| 1 L~
| Te
, we [ 1[0 ) -
1.6,
HE ] g
23.6 ) }u 1 Z
METALLABSTREIFER : 5
(AUF ANFRAGE) |
M14x1.5 :
|
Wy Kegel 1:8
r—\ " w1 Ho H @4.8 MAX
2 } ‘ Bohrung in 02
%FL ———————— : ~ 5 der Vorrichtung | ©35.5 ©
&
i 218 3 K Bei Verwendung der externen
_ e;'31 ‘ Entldftungsbohrung sehen Sie bitte eine
b — e ) Entlaftungsleitung vor. Diese sollte nicht mit
z | Rz ™) FlUssigkeiten oder Spanen in Kontakt kommen.
g | UL Y T
T M |l o _
g o [
] 1]t 1] ] )
0 | | l Ly r‘|{*-x Im Lieferumfang enthalten:
3 | ‘ 0 e Befestigungsschrauben M6x40
5 27 | DIN 912/Gute 12.9
- * O-Ringe @4.34x3.53
° Werkstoff:
© » Kolben/Stange: Einsatzstahl, gehartet und
geschliffen
235 e Zylindergehause: Automatenstahl,
i i nitrocarburiert
T Tl
ACHTUNG: Der Schwenkspanner ist NICHT mit
VOLUMENSTROMREGELVENTIL dem KOMPENSATIONSSYSTEM ausgestattet.
VRF18 (AUF ANFRAGE)
HINWEIS:
BestellnummernschlUssel siehe Seite 50
Spannarme siehe Seite 63
Spannkraftdiagramme siehe Seite 63
@ 1 Wirksame Olvolumen
i Hub Kolbenflache insgesamt
mm
Cm? Cm?
Insgesamt 22 Spannen Spannen
Schwenken 8
2.51 55

Spannen 14
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SERIE SR16 FS

. ZUBEHOR
« EFFEKTIVE SPANNKRAFT

SPANNARM 01.16 SPANNARM 03.16 SPANNARM 04.16

VERSION FUR ZYLINDER MIT
KONTROLLVENTIL FUR DIE

@51 SPANNARMPOSITION
223
! M4 L ,
3.2/| || p %%
g : . 1
al n ~ )
i @ N i ﬁ )
216:005_| | |\ Kegell8 BFJ
N
@26
‘) /ﬁ Eﬂ\
4
[} ‘ L[}
i

N

AUF ANFRAGE

17 | 17
48 20
68 48 36
Werkstoff: C45
Effektive Spannkraft/Schwenkzeiten
L 12,0 160 0,080
E% ‘ 140 0,070
‘ 10,0
% ~
el Z 120 ¢ 0,060 Nicht verwendbarer Bereich
E T e, < F* € E
il ® » 8o E 5
Lol N 100 g < 0,050
= i©
‘ G 6,0 80 E £ 0,040
— & g 2
. 2 60 § £ 0,030
) [0}
£ 4,0 & <
- L 40 3 T 0,020
s =
2,0
20 0,010
0,0 (o] 0,000
0 100 200 300 400 500 0 0,2 0,5 1 1,5 2
Betriebsdruck (bar) Schwenkzeit 90° (s)

= Die eingetragene effektive Spannkraft F wurde unter Verwendung der Standardspannarme des Typs O1 und 04 ermittelt.
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SR16.38 FD

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH OBEN
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Spannen

et EinbaumaBe
@- ntspannen mit O-Ring-Anschluss

BN
@

M6

15

METALLABSTREIFER
(AUF ANFRAGE)

\ M14x1.5

wu | Kegel 1:8

15

.FL ,,,,,,,, >4
l " H ¢ H 24.8 MAX

Bohrung in w02
der Vorrichtung @35.5 ©

30
38

216

79

Im Lieferumfang enthalten:

A * Befestigungsschrauben M6x40

) DIN 912/Gute 12.9

* O-Ringe @4.34x3.53

I Werkstoff:

» Kolben/Stange: Einsatzstahl, gehartet und
geschliffen

e Zylindergehduse: Automatenstahl,
nitrocarburiert

147 AUSGEFAHREN
35

(&)

"I
L=
=

]
13

a7

76

235 HINWEIS:

Bestellnummernschllssel siehe Seite 50
Spannarme siehe Seite 69
Spannkraftdiagramme siehe Seite 69

VOLUMENSTROMREGELVENTIL . .
VRF18 (AUF ANFRAGE) VERFUGBAR MIT HPC-PRISMENFUHRUNG

Wirksame Olvolumen
Hub Kolbenflache insgesamt
mm
Cm? Cm?
Insgesamt 38 Spannen  Entspannen  Spannen  Entspannen

Schwenken 8

2.51 4.52 9.5 17.2
Spannen 30
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SR16.38 FDV N

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH OBEN
MIT VENTIL ZUR ABFRAGE DER SPANNARMPOSITION

: Spannen
27 -
« Ent Einbaumasle
e = SNESPannen mit O-Ring-Anschluss
[ [ [
| | |
| | |
1H
D
M6 ||| \
|
| I |
‘\} h\ |
1
DIN913 M5x20 2 i
DIN912 M4x12 :
B \tj -
1 -5
0 TT 11 |
= wu :
)] Cc :
|
n
| @3 MAX
Nein —h ‘ Fi_
Bohrung in I os
der Vorrichtung @35.5 ©
= = Im Lieferumfang enthalten:

* O-Ringe ©3.68x1.78

Einstellen des Ventils:
Zur Einstellung des Spannarmkontrollventils ist wie
folgt vorzugehen:

1 Den Zylinder mit Druck beaufschlagen, um den
Spannarm in die Spannposition zu bringen.

2)Die Auflageplatte (A) in die korrekte Position
bringen, um die Einstellschraube (B) Uber dem
Ventil zu positionieren.

3)Pneumatikleitung (F) mit 1 - 6 bar beaufschlagen.
‘ Der Ventilbolzen (D) fahrt vollstandig aus, dabei
| [ | tritt Luft aus der Bohrung (E) aus.

4) Im gespannten Zustand die Einstellschraube (B)
eindrehen, bis der Luftstrom unterbrochen wird.
Weitere 2 bis 4 (*) Umdrehungen vornehmen und
die Schraube mit der Mutter (C) sichern. Uber
den Druckschalter im Pneumatikkreislauf wird
angezeigt, dass der Kreislauf geschlossen ist. Der
Bearbeitungszyklus kann beginnen.

* (Die 2 bis 4 zusatzlichen Umdrehungen dienen
zum Ausgleich eventueller WerkstlUcktoleranzen.)

HINWEIS: Nach erfolgter Einstellung darf die
Schraubenspitze der Einstellschraube (B) nicht
Uber die untere Kante des Spannarms (Ebene H)
hinausragen.

Maximaler Schwenkwinkel VERFUGBAR MIT HPC-PRISMENFUHRUNG

der Auflageplatte A
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SR16.38 PD

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH UNTEN
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Spannen

: Entspannen 21.3 ] EinPaumaBe
5 mit O-Ring-Anschluss

T

|

1

METALLABSTREIFER |

(AUF ANFRAGE) !
L

|

|

|

|

|

(

\ M14x1.5 M6

Wl Kegel 1:8

NN
R

38

16 4.8 MAX

(6)

o | Im Lieferumfang enthalten:

¢ Befestigungsschrauben M6x40
DIN 912/GUte 12.9

* O-Ringe @6.07x1.78

Werkstoff:

» Kolben/Stange: Einsatzstahl, gehartet und
geschliffen

e Zylindergehause: Automatenstahl,

@35 nitrocarburiert

148 AUSGEFAHREN
o
Q
N
©

140

81

| HINWEIS:

: ! i Bestellnummernschliissel siehe Seite 50
Ll ° — Spannarme siehe Seite 69

! [ Spannkraftdiagramme siehe Seite 69

| |

i gl

31
21

I
a7

VOLUMENSTROMREGELVENTIL
VRF18 (AUF ANFRAGE)

Wirksame Olvolumen
Hub Kolbenflache insgesamt

Cm? Cm?

Insgesamt 38 Spannen  Entspannen  Spannen  Entspannen

48

I
3

2

\
6

Schwenken 8

251 4.52 9.5 17.2

Spannen 30

66 HYDROBLOCK 59/2015



SR16.38 PDV N

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH UNTEN
MIT VENTIL ZUR ABFRAGE DER SPANNARMPOSITION

: Spannen

24
Einbaumasle

e : Entspannen 21.3 mit O-Ring-Anschluss
5 i O

o=ty

@
lpeso g s

DIN913 M5x20

19.9

DIN912 M4x12

9.8

=
F
ia=

3}

15

Luft

7

@3 MAX

10

Im Lieferumfang enthalten:
* O-Ringe ©3.68x1.78

Einstellen des Ventils:
Zur Einstellung des Spannarmkontrollventils ist wie
folgt vorzugehen:

1 Den Zylinder mit Druck beaufschlagen, um den
Spannarm in die Spannposition zu bringen.

2)Die Auflageplatte (A) in die korrekte Position
bringen, um die Einstellschraube (B) Uber dem
Ventil zu positionieren.

3)Pneumatikleitung (F) mit 1 - 6 bar beaufschlagen.
Der Ventilbolzen (D) fahrt vollstandig aus, dabei
tritt Luft aus der Bohrung (E) aus.

4)Im gespannten Zustand die Einstellschraube (B)
eindrehen, bis der Luftstrom unterbrochen wird.
Weitere 2 bis 4 (*) Umdrehungen vornehmen und
die Schraube mit der Mutter (C) sichern. Uber
den Druckschalter im Pneumatikkreislauf wird
angezeigt, dass der Kreislauf geschlossen ist. Der
Bearbeitungszyklus kann beginnen.

* (Die 2 bis 4 zusatzlichen Umdrehungen dienen
zum Ausgleich eventueller WerkstlUcktoleranzen.)

HINWEIS: Nach erfolgter Einstellung darf die
Schraubenspitze der Einstellschraube (B) nicht
Uber die untere Kante des Spannarms (Ebene H)
hinausragen.

Maximaler Schwenkwinkel
der Auflageplatte A

00/2015 HYDROBLOCIK 67



SR16.38 CD

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER IN EINSTECKAUSFUHRUNG
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Spannen

EinbaumaBe
e: Entspannen

Montage in Durchgangsbohrung

METALLABSTREIFER

(AUF ANFRAGE)
) M14x1.5
; “l“ 20° @39 H8
il 2 [ am®
Ny ‘ Kegel 1:8 M6 237'5H8
1n I I "
) 3.2
| I T VR A _ ) 8
© —_ n
] o \n '—t & 1 o n z
216 N i N =
ol B /s .
M
0 ‘
n
E ©0 n 7 Q/‘ :‘2 8
% — =1 229 - % 9
L i I - |_@36 s @36 Hg
8 N | | e
3 I I I L
N f
~N
b
Montage im Sackloch
n
2 @39 H8
20°
= 9o
@37.5 H8—
@35 M6 ~ S
3.2 Ry 8
o 27l Lz sl
o | N ~
M ;7
I T .
@36 H8 N Y
32 8 n
== ~N
6.5 X 300 e
30° e
7
@35.5 '
~ H Ve o !l /
m’r“’*]’*‘H‘«"(% A %‘/
[
43
=1=
Im Lieferumfang enthalten:
* BDeILe;’alzg/ug.gtSS;:;rgauben M6x20 Wirksame Olvolumen
ute le. Hub Kolbenflache insgesamt
Werkstoff: mm
* Kolben/Kolbenstange: Einsatzstahl, gehartet Cm? Cm?
und geschliffen
e Zylindergehduse: Automatenstahl, Insgesamt 38  Spannen  Entspannen  Spannen  Entspannen
nitrocarburiert
HINWEIS: Schwenken 8
Bestellnummernschlissel siehe Seite 50 —— 25] 4.52 95 17.2
Spannarme siehe Seite 69 Spannen 30

Spannkraftdiagramme siehe Seite 69

VERFUGBAR MIT HPC-PRISMENFUHRUNG
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SERIE SR16

. ZUBEHOR
« EFFEKTIVE SPANNKRAFT

SPANNARM 01.16 SPANNARM 03.16 SPANNARM 04.16

VERSION FUR ZYLINDER MIT
KONTROLLVENTIL FUR DIE

251 SPANNARMPOSITION
@23
N! M4 ;
3.2/| || 3 + l r@
NI g; : i ‘ | !
R N || 77001 1
= " )
J T
216:0.05_| | |\ Kegell:8 |
h @26 ‘

-
%
] ]
3 I — ‘ : : - QT
o i
: 1 -
122 AUF ANFRAGE \ @/
17 | 17 == —1
48 20 27
68 48 36
Werkstoff: C45
Effektive Spannkraft/Schwenkzeiten
L 12,0 140 0,080
E% 0,070
‘ | ‘ 10.0 120 {
% ! 3
JlL - * = .~ 0,060 Nicht db Bereich
F* %T T*@ é F 100 g NE IC verwen arer bereic
e = 8° < 5
R S o X 0,050
I go 2 ¢
s ]
! T 6,0 £ £ 0,040
— & 60 & ¢
¢ § £ 0,030
=) 4,0 Q Q
S L 40 2 o
= X © 0,020
}—
2,0 >
’ 20 0,010
0,0 [0} 0,000
(o} 100 200 300 400 500 0O 0,2 0,5 1 1,5 2
Betriebsdruck (bar) Schwenkzeit 90° (s)

= Die eingetragene effektive Spannkraft F wurde unter Verwendung der Standardspannarme des Typs O1 und 04 ermittelt.
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SR18.0 FD

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH OBEN
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Spannen

EinbaumaBe
mit O-Ring-Anschluss

L

T

w|

METALLABSTREIFER }
(AUF ANFRAGE)

M16x1.5

ol

Kegel 1:8

_ 18

H 77777777 ‘ - _h ﬁ- @4.8 MAX

22

218 I Bohrung in ' o
der Vorrichtung @35.5 0

63
35
LT+

Im Lieferumfang enthalten:

* Befestigungsschrauben M6x40

. DIN 912/Gute 12.9

@7 * O-Ringe @4.34x3.53

Werkstoff:

» Kolben/Stange: Einsatzstahl, gehartet und
geschliffen

235  Zylindergehduse: Automatenstahl,

nitrocarburiert

150 AUSGEFAHREN

60

—— HINWEIS:
BestellnummernschlUssel siehe Seite 50
VOLUMENSTROMREGELVENTIL Spannarme siehe Seite 75

VRF18 (AUF ANFRAGE) Spannkraftdiagramme siehe Seite 75

48
I

n Wirksame Olvolumen
Hub Kolbenflache insgesamt

Cm? Cm?

Insgesamt 22 Spannen Entspannen Spannen Entspannen

Schwenken 8

1.98 4,52 4.4 9.9
Spannen 14

70 HYDROBLOCK 59/2015



SRIS.O FDV &=

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH OBEN
MIT VENTIL ZUR ABFRAGE DER SPANNARMPOSITION

: Spannen

ent EinbaumaBe
e- ntspannen mit O-Ring-Anschluss

DIN913 M5x20

DIN912 M4x12

|
Luft

9.8

@3 MAX

Bohrung in +0.2
der Vorrichtung @35.5 °

Im Lieferumfang enthalten:
¢ O-Ringe ©3.68x1.78

Einstellen des Ventils:

\ 1 Zur Einstellung des Spannarmkontrollventils ist wie
folgt vorzugehen:

1 Den Zylinder mit Druck beaufschlagen, um den
Spannarm in die Spannposition zu bringen.

2)Die Auflageplatte (A) in die korrekte Position
bringen, um die Einstellschraube (B) Uber dem
H I 1 Ventil zu positionieren.

3)Pneumatikleitung (F) mit 1 - 6 bar beaufschlagen.
Der Ventilbolzen (D) fahrt vollstandig aus, dabei
tritt Luft aus der Bohrung (E) aus.

4)Im gespannten Zustand die Einstellschraube (B)
eindrehen, bis der Luftstrom unterbrochen wird.
Weitere 2 bis 4 (*) Umdrehungen vornehmen und
die Schraube mit der Mutter (C) sichern. Uber
den Druckschalter im Pneumatikkreislauf wird
angezeigt, dass der Kreislauf geschlossen ist. Der
Bearbeitungszyklus kann beginnen.

* (Die 2 bis 4 zusatzlichen Umdrehungen dienen
zum Ausgleich eventueller WerkstlUcktoleranzen.)

HINWEIS: Nach erfolgter Einstellung darf die
Schraubenspitze der Einstellschraube (B) nicht

Maximaler Schwenkwinkel Uber die untere Kante des Spannarms (Ebene H)
der Auflageplatte A hinausragen

HYDROBLOCIK
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SR18.0 PD

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH UNTEN
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Spannen

et EinbaumaBe
@- ntspannen . mit O-Ring-Anschluss

Preree #
T T
[
| |
| |
| | ! @
METALLABSTREIFER b
| |
| |
| | !
| ]
| |

(AUF ANFRAGE) M6
M16x1.5 16
a2%Nn, %
|7‘F ******** ! Kegel 1:8 0
o | L S / | _
o i // ; °
©
N
gis8 x| ©
i — @4.8 MAX
2 @29 -
: g
T Ln|
T
§ Im Lieferumfang enthalten:
20 9 e Befestigungsschrauben M6x40
el ” DIN 912/Gute 12.9
- @35 * O-Ringe @6.07x1.78
@7 Werkstoff:
' » Kolben/Stange: Einsatzstahl, gehartet und
i geschliffen
L i » Zylindergehause: Automatenstahl,
" 04 T nitrocarburiert
[ -
1] A7
il i HINWEIS:
Bestellnummernschlissel siehe Seite 50
Spannarme siehe Seite 75
VOLUMENSTROMREGELVENTIL Spannkraftdiagramme siehe Seite 75
VRF18 (AUF ANFRAGE)

Wirksame Olvolumen
Hub Kolbenflache insgesamt
mm
Cm? Cm?

Insgesamt 22  Spannen  Entspannen  Spannen  Entspannen

Schwenken 8

1.98 4.52 4.4 9.9
Spannen 14
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SR18.0 PDV

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH UNTEN
MIT VENTIL ZUR ABFRAGE DER SPANNARMPOSITION

: Spannen 24
ot EinbaumaBe
e : Entspannen 21.3 mit O-Ring-Anschluss
B e L
— - : - — 9 T '
A DIN913 M5x20
DIN912 M4x12

“r | 1.6

N
N\

@3 MAX

Im Lieferumfang enthalten:
* O-Ringe ©3.68x1.78

Einstellen des Ventils:
Zur Einstellung des Spannarmkontrollventils ist wie
folgt vorzugehen:

1) Den Zylinder mit Druck beaufschlagen, um den
Spannarm in die Spannposition zu bringen.

2)Die Auflageplatte (A) in die korrekte Position
bringen, um die Einstellschraube (B) Uber dem
Ventil zu positionieren.

3)Pneumatikleitung (F) mit 1- 6 bar beaufschlagen.
Der Ventilbolzen (D) fahrt vollstandig aus, dabei
tritt Luft aus der Bohrung (E) aus.

4)Im gespannten Zustand die Einstellschraube (B)
eindrehen, bis der Luftstrom unterbrochen wird.
Weitere 2 bis 4 (*) Umdrehungen vornehmen und
die Schraube mit der Mutter (C) sichern. Uber
den Druckschalter im Pneumatikkreislauf wird
angezeigt, dass der Kreislauf geschlossen ist. Der
Bearbeitungszyklus kann beginnen.

* (Die 2 bis 4 zusatzlichen Umdrehungen dienen
zum Ausgleich eventueller Werkstlcktoleranzen.)

HINWEIS: Nach erfolgter Einstellung darf die
Maximaler Schwenkwinkel Schraubenspitze der Einstellschraube (B) nicht
der Auflageplatte A Uber die untere Kante des Spannarms (Ebene H)
hinausragen.

00/2019 HYDROBLOCIK 3



SR18.0 CD

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER IN EINSTECKAUSFUHRUNG
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Spannen

EinbaumaBe
e: Entspannen

Montage in Durchgangsbohrung

METALLABSTREIFER

(AUF ANFRAGE)
o° @39 H8
M16x1.5 29 =~ ®
il M6 /T @37.5H8 ~
‘F | Kegel 1:8 3. ) S
Q | ! | n
‘ ‘ ey | VZ_y 6 w| 2
H—-- s Q — Ia £
N
218 <! W& 4 M
0 ‘
o — = N
z < = @29 Q/‘ 33 ®
x 0 # 236 e - o @
T N Hi HEE @36 H8
w | 1
G}
Q i
=}
<
3 5
- Montage im Sackloch
wn
%
~N
o5 20° 1= @39 st
@37.5 H8~
T T M6
3.2 N o Y
._i 1
o= K @ 0
32 ol & N
26.5 il " 4% 5
| 236 H8 3/ / : % "
Q n
~N
o o
1 ° ‘\o“
N 20
M
% 300
@35.5 i
Im Lieferumfang enthalten:
* Befestigungsschrauben M6x20
DIN 912/Gute 12.9 o Sivol
Werkstoff: Hub kolbenflache  insgesamt
» Kolben/Kolbenstange: Einsatzstahl, gehartet T <
und geschliffen Ccm? Ccme
e Zylindergehduse: Automatenstahl,
nitrocarburiert Insgesamt 22  Spannen  Entspannen  Spannen  Entspannen

HINWEIS: Schwenken 8
Bestellnummernschlissel siehe Seite 50 — 198 4.52 4.4 9.9
Spannarme siehe Seite 75 ' ' ' '

- . i Spannen 14
Spannkraftdiagramme siehe Seite 75
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SERIE SR18

. ZUBEHOR
« EFFEKTIVE SPANNKRAFT

SPANNARM 01.18 SPANNARM 03.18 SPANNARM 04.18

VERSION FUR ZYLINDER MIT
KONTROLLVENTIL FUR DIE
SPANNARMPOSITION

226

266

1.5

18

1.6

AINYE

.5
19

16
15
N

41.5

18

218+0.05 | | _ Kegel18
‘ " @34
{ ‘ Qﬂ«o
)
o
Il L ol : - - - - g
X Il ~ m EE—‘— _’_ o
TH LT
* T
o AUF ANFRAGE @
==
e N
48 20 .
68 v ”

Werkstoff: C45

Effektive Spannkraft/Schwenkzeiten

L 9,0 250 0,090
‘ﬁ | 8,0 0,080
& ~ 70 F 200 o070
* e < c o Nicht verwendbarer Bereich
T p—a
FY % T eo £ £0,060
A, 150 § ©
é 5,0 &5 £ 0050
. © § €
—— & 4,0 5 20,040
M s o 100 £ 5
Z © =
% 3,0 & 90,030
— . (@]
i .2 & £ 0,020
2,0 so > —
1,0 0,010
0,0 o 0,000
o] 100 200 300 400 500 0 0,2 05 1 1,5 2

Betriebsdruck (bar)

Schwenkzeit 90° (s)

= Die eingetragene effektive Spannkraft F wurde unter Verwendung der Standardspannarme des Typs O1 und 04 ermittelt.

HYDROBLOCIK
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SR18.0 FDH SR

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH OBEN

MIT HPC-PRISMENFUHRUNG MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR
: Spannen
£ EinbaumaBe

e * Entspannen mit O-Ring-Anschluss

L

SERIENMASSIG MIT
METALLABSTREIFER

ol

_h ﬁ- @4.8 MAX

Bohrung in ' o
der Vorrichtung @35.50

63 AUSGEFAHREN

Im Lieferumfang enthalten:

* Befestigungsschrauben M6x45
DIN 912/Gute 12.9

Werkstoff:

» Kolben/Stange: Einsatzstahl, gehartet und
geschliffen

e Zylindergehduse: Automatenstahl,

I nitrocarburiert

HINWEIS:
Bestellnummernschlissel siehe Seite 50
Spannarme siehe Seite 79

27
Spannkraftdiagramme siehe Seite 79

48
37

| A Wirksame Olvolumen

— | L/ Hub Kolbenflache insgesamt
mm

Cm? Cm?

Insgesamt 22 Spannen Entspannen Spannen Entspannen

Schwenken 8

1.98 4,52 4.4 9.9
Spannen 14

76 HYDROBLOCK 59/2015



SR18.0 FDVH &=

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH OBEN, MIT VENTIL ZUR ABFRAGE
DER SPANNARMPOSITION UND HPC-PRISMENFUHRUNG

: Spannen

ent EinbaumaBe
e- ntspannen mit O-Ring-Anschluss

=== DIN 913 M5x20
[ [N
ﬁiiL#‘iiﬁiLTJii
‘ ‘
]
|
L— ! ——
4
w
o
T [ [
Py \
o @3 MAX
. S
: Bohrung in +0.2
© der Vorrichtung ©35.5°
Einstellen des Ventils:
Zur Einstellung des Spannarmkontrollventils ist wie
folgt vorzugehen:
T T 1) Die Schraube (B) M5x20 |6sen.
2)Den Zylinder mit Druck beaufschlagen, um den
Spannarm in die Spannposition zu bringen.
27
3)Pneumatikleitung (F) mit 1 - 6 bar beaufschlagen.
Der Ventilbolzen (D) fahrt vollstandig aus, dabei
tritt Luft aus der Bohrung (E) aus.
4)Im gespannten Zustand die Einstellschraube (B)
o I eindrehen, bis der Luftstrom unterbrochen wird.
< T

Weitere 2 bis 4 (*) Umdrehungen vornehmen und
die Schraube mit der Mutter (C) sichern. Uber
den Druckschalter im Pneumatikkreislauf wird
angezeigt, dass der Kreislauf geschlossen ist. Der
Bearbeitungszyklus kann beginnen.

* (Die 2 bis 4 zusatzlichen Umdrehungen dienen
zum Ausgleich eventueller Werkstlcktoleranzen.)

HINWEIS: Nach erfolgter Einstellung darf die
Schraubenspitze der Einstellschraube (B) nicht
Uber die untere Kante des Spannarms (Ebene H)
hinausragen.

00/2019 HYDROBLOCIK 7



SR18.0 CDH vsten

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER IN EINSTECKAUSFUHRUNG

MIT HPC-PRISMENFUHRUNG MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR
: Spannen
EinbaumaBe
e: Entspannen

Montage in Durchgangsbohrung

o
——L {1 SERIENMASSIG MIT
| | | METALLABSTREIFER
|

i
| \ | 20° = @39H8
L J /T 237.5H8 ~
S I | M6 ~ h
i 3.2 > Q
I — ' 0
g mﬂ’t L o v z
W [N i N =
8 7 7 N
2 | | || f =
< 1
n
¢ \ I S
20 300 @
l |
I | @36H8
Montage im Sackloch
20° 1= @39H8
9
@37.5H8~
M6
¢ o 32 ~ o S
n
‘,3 0 '—i % _ 1 o 2
32 2 1 "
Z36H8 3/ / ; % .
Q n
S :
20
ol ! . 1 _ _ % 20°
ST ™ i @35.5 !
77
NT -
IJ-—|-—|
\
43
Im Lieferumfang enthalten:
* Befestigungsschrauben M6x30
leﬁ 2124_GUte 12.9 Wirksame Olvolumen
erkstort: ) B Hub Kolbenflache insgesamt
» Kolben/Kolbenstange: Einsatzstahl, gehartet mm
und geschliffen Cm?2 cm?
e Zylindergehduse: Automatenstahl,
nitrocarburiert Insgesamt 22  Spannen  Entspannen  Spannen  Entspannen
HINWEIS: Schwenken 8
BestellnummernschlUssel siehe Seite 50 — 198 452 4.4 9.9
Spannarme siehe Seite 79 Spannen 14

Spannkraftdiagramme siehe Seite 79
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SERIE SR18 HPC

. ZUBEHOR
« EFFEKTIVE SPANNKRAFT

SPANNARM 06.18 SPANNARM 07.18
@26 @26
g 5y
= 3.2 =l 3.
W/ n 0
© 93 ® © —1 2y @
© 9
n n
= b
218+0.05 218+0.05
' Kegel 1:8 ! Kegel 1:8
74.5 89.5
55 19.5 70 19.5
& o
> 7.5 9
75 P ,L+r>‘
~N
o
. R ——
I ' ool st |l wn |l ' I eolll
o L— L1
o
S |
| 10 10
~1_12.5 MAX ~_12.5 MAX
27 27

Werkstoff: C45

Effektive Spannkraft/Schwenkzeiten

L 9,0 250 0,090

W -om- 8,0 0,080

il
L@—Q Hﬂ% 70 F 200 0,070

* @ g T - Nicht verwendbarer Bereich
F ~ 6,0 £ £o,060
g 150 § ©
é 5,0 E s 0,050
o § £
& a0 g 20,040
) 100 € &
> © =
£ 3,0 2 20,030
] U) (@]
i 3 & £ 0,020
2,0 s0 2 © 0
1,0 0,010
0,0 (o] 0,000
o] 100 200 300 400 500 0 0,2 0,5 1 1,5 2
Betriebsdruck (bar) Schwenkzeit 90° (s)

= Die eingetragene effektive Spannkraft F wurde unter Verwendung der Standardspannarme des Typs O1 und 04 ermittelt.
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SR18.0 FS Q0

EINFACHWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH OBEN
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Spannen

: Entlift EinbaumaBe
@' nHdrten mit O-Ring-Anschluss

’
@@ [
a7 L il
A I
TR [
M6 |![!
|
T \‘
wl
— If I
L
&
METALLABSTREIFER }
(AUF ANFRAGE) :
M16x1.5 ‘
N E Wy b d 4.8 MAX
h\ﬁ I Kegel 1:8 Bohrung in +02
e ! ! der Vorrichtung | 935.5°
N :
[o0]
g
218 ¥ %k Bei Verwendung der externen
+ | - Entldftungsbohrung sehen Sie bitte eine
FAI | 231 " Entlaftungsleitung vor. Diese sollte nicht mit
x © * ':—:" ":——#'I P o FlUussigkeiten oder Spanen in Kontakt kommen.
< n ¥ | ‘ | | |@ e
™ m [N [
w | | | | A
0} 100 11 )
2 R S
< | | | r‘u“w Im Lieferumfang enthalten:
? | : | « Befestigungsschrauben M6x40
27 | DIN 912/Gute 12.9
! * O-Ringe ©@4.34x3.53
° ‘ Werkstoff:
© » Kolben/Stange: Einsatzstahl, gehartet und
s geschliffen
¢ Zylindergehduse: Automatenstahl,
L ! nitrocarburiert
VOLUMENSTROMREGELVENTIL ACHTUNG: Der Schwenkspanner ist NICHT mit
VRF18 (AUF ANFRAGE) dem KOMPENSATIONSSYSTEM ausgestattet.
HINWEIS:
BestellnummernschlUssel siehe Seite 50
Spannarme siehe Seite 81
Spannkraftdiagramme siehe Seite 81
ool N[N L ..
St M I Wirksame Olvolumen
Hub Kolbenflache insgesamt
mm
Cm? Cm?3
Insgesamt 22 Spannen Spannen
Schwenken 8
1.98 4.4

Spannen 14

30 HYDROBLOCIK 59/2015



SERIE SR18 FS

. ZUBEHOR

« EFFEKTIVE SPANNKRAFT

SPANNARM 01.16

SPANNARM 03.16

SPANNARM 04.16

VERSION FUR ZYLINDER MIT
KONTROLLVENTIL FUR DIE

@26 SPANNARMPOSITION
A= o5
3.
3.3/ I | ‘ —
| V) R I W
I G - L1 : S = n 0
| ‘ il
218:0.05 | | _Kegel18 N
‘ ~ @34
« ‘ &
-
ALY
I — I i I
AT NI 1< < S S S B
71|
== ~de | ¥
12112 AUF ANFRAGE \ > Y,
17 | 17 o N
48 20 27
68 48 36
Werkstoff: C45
Effektive Spannkraft/Schwenkzeiten
L 9,0 300 0,090
‘ﬁ | 8,0 0,080
i 250
~ 70 E* . 0,070 : _
=l e z s o Nicht verwendbarer Bereich
F T TT@ é E NE
Wi ® + 60 200 < 5 0,060
I | “é 8) 5
< 50 5 T o050
! é 150 € E
—— @ 4,0 5 20,040
A Qo c n
2> c =
X 30 100 & 20,030
QL T o
Y >< :Q
" 2,0 L & ¥ 0,020
50
1,0 0,010
0,0 o 0,000
o] 100 200 300 400 500 0 0,2 05 1 1,5 2

Betriebsdruck (bar)

Schwenkzeit 90° (s)

= Die eingetragene effektive Spannkraft F wurde unter Verwendung der Standardspannarme des Typs O1 und 04 ermittelt.

09/2019
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SR18.25 FSC M=

EINFACHWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH OBEN
MAX. BETRIEBSDRUCK = 250BAR

: Spannen
EinbaumaBe
. ¥ 23.6
e # Entluften mit O-Ring-Anschluss
[T
T T T
]
1.
we [l | |
T }i
}‘H w\ | ‘
wl
METALLABSTREIFER HF
(AUF ANFRAGE) ‘tj
M16x1.5 !
Kegel 1:8 }
|
T r-——"7>""77 - e }
o | : T |
| |
e ‘ = -+ 4.8 MAX
N T T
« Bohrung in ; +02
L 218 0 der Vorrichtung 236.5 °
S jr [ 929 N =
z =
: B R
Z " | Im Lieferumfang enthalten:
E."J o « Befestigungsschrauben M6x40
a DIN 912/Gute 12.9
< ¢ O-Ringe ¥4.34x3.53
E o7 Werkstoff:
Q » Kolben/Stange: Einsatzstahl, gehartet und
geschliffen
_ ! e Zylindergehduse: Automatenstahl,
© @56 nitrocarburiert
| HINWEIS:
! BestellnummernschlUssel siehe Seite 50
‘ Spannarme siehe Seite 81
| Spannkraftdiagramme siehe Seite 81
T

VERFUGBAR MIT HPC-PRISMENFUHRUNG

VOLUMENSTROMREGELVENTIL

VRF18 (AUF ANFRAGE)
Wirksame Olvolumen
Hub Kolbenflache insgesamt
mm
Cm? Cm?
Insgesamt 25 Spannen Spannen
Schwenken 12
1.98 495

Spannen 13

82 HYDROBLOCK 59/2015



SR18.25 FSCV

EINFACHWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH OBEN
MIT VENTIL ZUR ABFRAGE DER SPANNARMPOSITION

: Spannen

« Entlaft Einbaumasle
e' nHidrten mit O-Ring-Anschluss

DIN913 M5x20

DIN912 M4x12

|
Luft

@3 MAX

T

T T

Bohrung in +0.2
der Vorrichtung @35.5 °

Im Lieferumfang enthalten:
* O-Ringe ©3.68x1.78
Einstellen des Ventils:
siehe Seite 37-38

VERFUGBAR MIT HPC-PRISMENFUHRUNG

Q EFFEKTIVE SPANNKRAFT/
SCHWENKZEITEN

9,0 300
8,0

7,0 =

6,0 200
5,0

4,0

3,0 100
2,0 L

1,0

0,0 (o]
(o] 100 200 300 400 500

Betriebsdruck (bar)

250

150

50

Max. Spannarmlange (mm)

Effektive Spannkraft (kN)

0,090
0,080
0,070
0,060
0,050
0,040
0,030
0,020
0,010
O,OOOo

Nicht verwendbarer Bereich

Tragheitsmoment (kgm?)

Maximaler Schwenkwinkel
der Auflageplatte A

0,2 0,5 1 1,5 2
Schwenkzeit 90° (s)
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SR18.38 FD

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH OBEN
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Spannen

EinbaumaBe
mit O-Ring-Anschluss

L

METALLABSTREIFER

(AUF ANFRAGE) N i
ol
M16x1.5 |

I
I
}
Kegel 1:8 }
I
I

ol

_h ﬁ- @4.8 MAX

Bohrung in ' o
der Vorrichtung @35.5 0

Im Lieferumfang enthalten:

* Befestigungsschrauben M6x40

. DIN 912/GUte 12.9

@7 * O-Ringe @4.34x3.53

Werkstoff:

» Kolben/Stange: Einsatzstahl, gehartet und
geschliffen

235  Zylindergehduse: Automatenstahl,

nitrocarburiert

150 AUSGEFAHREN

76

HINWEIS:
Bestellnummernschlissel siehe Seite 50
; T T ; VOLUMENSTROMREGELVENTIL Spannarme siehe Seite 89

VRF18 (AUF ANFRAGE) Spannkraftdiagramme siehe Seite 89

VERFUGBAR MIT HPC-PRISMENFUHRUNG

48
I

n Wirksame Olvolumen
Hub Kolbenflache insgesamt

Cm? Cm?

Insgesamt 38 Spannen  Entspannen  Spannen  Entspannen

Schwenken 8

1.98 4,52 7.5 17.2
Spannen 30

84 HYDROBLOCK 59/2015



SR18.38 FDV N

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH OBEN
MIT VENTIL ZUR ABFRAGE DER SPANNARMPOSITION

: Spannen

ent EinbaumaBe
e- ntspannen mit O-Ring-Anschluss

DIN912 M4x12
DIN913 M5x20

9.8
=
=
|

Luft

@3 MAX

Bohrung in +0.2
der Vorrichtung @35.5 °

Im Lieferumfang enthalten:
¢ O-Ringe ©3.68x1.78

Einstellen des Ventils:

\ 1 Zur Einstellung des Spannarmkontrollventils ist wie
folgt vorzugehen:

1 Den Zylinder mit Druck beaufschlagen, um den
Spannarm in die Spannposition zu bringen.

2)Die Auflageplatte (A) in die korrekte Position
bringen, um die Einstellschraube (B) Uber dem
Ventil zu positionieren.

P+ 3)Pneumatikleitung (F) mit 1- 6 bar beaufschlagen.
Der Ventilbolzen (D) fahrt vollstandig aus, dabei
tritt Luft aus der Bohrung (E) aus.

4)Im gespannten Zustand die Einstellschraube (B)
eindrehen, bis der Luftstrom unterbrochen wird.
Weitere 2 bis 4 (*) Umdrehungen vornehmen und
die Schraube mit der Mutter (C) sichern. Uber
den Druckschalter im Pneumatikkreislauf wird
angezeigt, dass der Kreislauf geschlossen ist. Der
Bearbeitungszyklus kann beginnen.

* (Die 2 bis 4 zusatzlichen Umdrehungen dienen
zum Ausgleich eventueller WerkstlUcktoleranzen.)

HINWEIS: Nach erfolgter Einstellung darf die
Schraubenspitze der Einstellschraube (B) nicht

Maximaler Schwenkwinkel Uber die untere Kante des Spannarms (Ebene H)
der Auflageplatte A hinausragen

VERFUGBAR MIT HPC-PRISMENFUHRUNG

00/2015 HYDROBLOCIK 85



SR18.38 PD

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH UNTEN
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Spannen

et EinbaumaBe
@- ntspannen . mit O-Ring-Anschluss

METALLABSTREIFER
(AUF ANFRAGE)

T
]
Lo
Lo
{ M16x1.5 } } |
——r—v—hi '
Lo
|
[ !
[
| |

TTTTT MG
E i 2
T r——\ """ Kegel 1:8

1.6

18

NN
s

218
] C @4.8 MAX
@29 -
pd
m e
T 10|
T
§ Im Lieferumfang enthalten:
2 2 — * Befestigungsschrauben M6x40
el ” @ DIN 912/Gute 12.9
- @35 * O-Ringe @6.07x1.78
Werkstoff:
o7 » Kolben/Stange: Einsatzstahl, gehartet und
| geschliffen
' e Zylindergehause: Automatenstahl,
! nitrocarburiert
ol
f 16k = HINWEIS:
Al ﬁ Bestellnummernschlissel siehe Seite 50
Il Il

Spannarme siehe Seite 89
Spannkraftdiagramme siehe Seite 89

VOLUMENSTROMREGELVENTIL
VRF18 (AUF ANFRAGE)

Wirksame Olvolumen
Hub Kolbenflache insgesamt
mm
Cm? Cm?
Insgesamt 38 Spannen Entspannen Spannen Entspannen

Schwenken 8

1.98 4.52 7.5 17.2

Spannen 30

36 HYDROBLOCK 59/2015



SR18.38 PDV N

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH UNTEN
MIT VENTIL ZUR ABFRAGE DER SPANNARMPOSITION

: Spannen 24
ot EinbaumaBe
e : Entspannen 21.3 mit O-Ring-Anschluss
@ ol O 5
‘ @ o il
| . ’ H— St |
A DIN913 M5x20

DIN912 M4x12

=

“r | 1.6

N
N\

@3 MAX

Im Lieferumfang enthalten:
* O-Ringe ©3.68x1.78

Einstellen des Ventils:
Zur Einstellung des Spannarmkontrollventils ist wie
folgt vorzugehen:

1) Den Zylinder mit Druck beaufschlagen, um den
Spannarm in die Spannposition zu bringen.

2)Die Auflageplatte (A) in die korrekte Position
bringen, um die Einstellschraube (B) Uber dem
Ventil zu positionieren.

E 3)Pneumatikleitung (F) mit 1- 6 bar beaufschlagen.
Der Ventilbolzen (D) fahrt vollstandig aus, dabei
tritt Luft aus der Bohrung (E) aus.

4)Im gespannten Zustand die Einstellschraube (B)
eindrehen, bis der Luftstrom unterbrochen wird.
Weitere 2 bis 4 (*) Umdrehungen vornehmen und
die Schraube mit der Mutter (C) sichern. Uber
den Druckschalter im Pneumatikkreislauf wird
angezeigt, dass der Kreislauf geschlossen ist. Der
Bearbeitungszyklus kann beginnen.

* (Die 2 bis 4 zusatzlichen Umdrehungen dienen
zum Ausgleich eventueller Werkstlcktoleranzen.)

HINWEIS: Nach erfolgter Einstellung darf die
Schraubenspitze der Einstellschraube (B) nicht
Uber die untere Kante des Spannarms (Ebene H)

Maximaler Schwenkwinkel hinausragen.
der Auflageplatte A

00/2019 HYDROBLOCIK 87



SR18.38 CD

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER IN EINSTECKAUSFUHRUNG
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Spannen
EinbaumaBe
e: Entspannen
METALLABSTREIFER Montage in Durchgangsbohrung
(AUF ANFRAGE)
\ M16x1.5
ﬂ% IULJI’: %ﬂ 200 @39 H8
N U g ?
@ i ! M6 /T ©37.5H8 ™
N M
}I_L 77777777 | } 8 3.2 ® Q
n
218 | 2 Et 4 — ol n|l z
® N ) N =
n g "™ ) N
n M
O
z = EQ g9 ‘ Q 8
w n -
& 0 k 236 e w_g/ 30¢ @
3 N HIEEEE @36 H8
w I | 1
9 ]
(2]
=}
<
3 : =
- Montage im Sackloch
s
[o0]
20° @39 H8
= 9
oB5 MG’Y @37.5 H8—
; | T ; 3.2 N bD 8
n "i ot
M|~ - = ) 2
o N N
M
32 .6/555% =
== @36 H8 \ ] ! I/A
26.5 % S
‘ R
v ) ~30- | G
7 2
[ (H? Lol 20°
M m < @35.5 |
. 77
\
43
=1=
Im Lieferumfang enthalten:
* Befestigungsschrauben M6x20
DIN 912/GUte 12.9 o Sivol
. IrKSame volumen
Werkstoff: . . Hub Kolbenflache insgesamt
» Kolben/Kolbenstange: Einsatzstahl, gehartet T
und geschliffen Ccm? Ccme
e Zylindergehduse: Automatenstahl,
nitrocarburiert Insgesamt 38  Spannen  Entspannen  Spannen  Entspannen
HINWEIS: ) ) Schwenken 8
BestellnummernschlUssel siehe Seite 50 - 108 4.52 75 17.2

Spannarme siehe Seite 89

. . . Spannen 30
Spannkraftdiagramme siehe Seite 89

VERFUGBAR MIT HPC-PRISMENFUHRUNG

a8 HYDROBLOCK 59/2015




SERIE SR18

. ZUBEHOR
« EFFEKTIVE SPANNKRAFT

SPANNARM 01.18 SPANNARM 03.18 SPANNARM 04.18

VERSION FUR ZYLINDER MIT
KONTROLLVENTIL FUR DIE
SPANNARMPOSITION

226

266

1.5

18

1.6

AINYE

.5
19

16
15
N

41.5

18

218+0.05 | | _ Kegel18
‘ " @34
{ ‘ Qﬂ«o
)
o
Il L ol : - - - - g
X Il ~ m EE—‘— _’_ o
TH LT
* T
o AUF ANFRAGE @
==
e N
48 20 .
68 v ”

Werkstoff: C45

Effektive Spannkraft/Schwenkzeiten

L 9,0 250 0,090
‘ﬁ | 8,0 0,080
& ~ 70 F 200 o070
* e < c o Nicht verwendbarer Bereich
T p—a
FY % T eo £ £0,060
A, 150 § ©
é 5,0 &5 £ 0050
. © § €
—— & 4,0 5 20,040
M s o 100 £ 5
Z © =
% 3,0 & 90,030
— . (@]
i .2 & £ 0,020
2,0 so > —
1,0 0,010
0,0 o 0,000
o] 100 200 300 400 500 0 0,2 05 1 1,5 2

Betriebsdruck (bar)

Schwenkzeit 90° (s)

= Die eingetragene effektive Spannkraft F wurde unter Verwendung der Standardspannarme des Typs O1 und 04 ermittelt.

HYDROBLOCIK
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SR22.0 FD

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH OBEN
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Spannen

EinbaumaBe
mit O-Ring-Anschluss

N

M6

15

METALLABSTREIFER

I
|
i
(AUF ANFRAGE) L UeLLes 1 =
3 G O
|
|
|

. MI8xl.5

| Kegel 1:8
B 7J‘ 4.8 MAX

Bohrung in
der Vorrichtung @49 -o

25

69

40
4’[’«

5

-I
135‘

Im Lieferumfang enthalten:
) e Befestigungsschrauben M6x40

‘ DIN 912/Gute 12.9

@7 i * O-Ringe @4.34x3.53

Werkstoff:

» Kolben/Stange: Einsatzstahl, gehartet und
geschliffen

e Zylindergehause: Automatenstahl,
nitrocarburiert

162 AUSGEFAHREN

65

248.5

‘ HINWEIS:
VOLUMENSTROMREGELVENTIL  Bestellnummernschlissel siehe Seite 50
VRF18 (AUF ANFRAGE) Spannarme siehe Seite 95

Spannkraftdiagramme siehe Seite 95

Wirksame Olvolumen
Hub Kolbenflache insgesamt
mm
Cm? Cm?
Insgesamt 25 Spannen Entspannen Spannen Entspannen
Schwenken 10
5.27 9.07 13.2 22.6

Spannen 15

HYDROBLOCK

09/2019



SR22.0 FDV SR

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH OBEN
MIT VENTIL ZUR ABFRAGE DER SPANNARMPOSITION

: Spannen

EinbaumaBe
mit O-Ring-Anschluss

T T T
] |
| | |
. I
M6 I }
(NN} |
| | |
i
2 i
A |
—
| &
<:>“\\\ DIN912 M5x16 DIN913 M6x25 ! 5
TR :
=| ik B |
T c T
) HLgmgqﬁ
: . 23 MAX
Nein Bohrung in "oz
der Vorrichtung @49 -0

G1/8”
Im Lieferumfang enthalten:

* O-Ringe ©@3.68x1.78

Einstellen des Ventils:
Zur Einstellung des Spannarmkontrollventils ist wie
folgt vorzugehen:

1) Den Zylinder mit Druck beaufschlagen, um den
Spannarm in die Spannposition zu bringen.

2)Die Auflageplatte (A) in die korrekte Position
bringen, um die Einstellschraube (B) Uber dem
Ventil zu positionieren.

3)Pneumatikleitung (F) mit 1- 6 bar beaufschlagen.
Der Ventilbolzen (D) fahrt vollstandig aus, dabei
tritt Luft aus der Bohrung (E) aus.

4)Im gespannten Zustand die Einstellschraube (B)
eindrehen, bis der Luftstrom unterbrochen wird.
Weitere 2 bis 4 (*) Umdrehungen vornehmen und
die Schraube mit der Mutter (C) sichern. Uber
den Druckschalter im Pneumatikkreislauf wird
angezeigt, dass der Kreislauf geschlossen ist. Der
Bearbeitungszyklus kann beginnen.

* (Die 2 bis 4 zusatzlichen Umdrehungen dienen
zum Ausgleich eventueller WerkstlUcktoleranzen.)

HINWEIS: Nach erfolgter Einstellung darf die
Schraubenspitze der Einstellschraube (B) nicht
Uber die untere Kante des Spannarms (Ebene H)

Maximaler Schwenkwinkel ;
der Auflageplatte A hinausragen.

HYDROBLOCIK
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SR22.0 PD

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH UNTEN
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Spannen

EinbaumaBe
mit O-Ring-Anschluss

M6
METALLABSTREIFER ‘ 16
(AUF ANFRAGE) :
M18x1.5 \
2t ‘
/ i L g
0
”T‘ Kegel 1:8 /]
7
e @4.8 MAX
wn
222 o
g = 538
4 t
I | ~
g NA
w ~N
I}
3 Im Lieferumfang enthalten:
: | w1 » Befestigungsschrauben M6x40
el 7~ DIN 912/Gute 12.9
* O-Ringe ©@6.75x1.78
@48.5 Werkstoff:
| » Kolben/Stange: Einsatzstahl, gehartet und
geschliffen
il « Zylindergehause: Automatenstahl,
_ It . i nitrocarburiert
™M Il -
[ N
il rg‘ HINWEIS:

‘ Bestellnummernschlissel siehe Seite 50
27 || Spannarme siehe Seite 95
Spannkraftdiagramme siehe Seite 95

VOLUMENSTROMREGELVENTIL

VRF18 (AUF ANFRAGE)
27
|
< [ e ] \ I ..
DR ol o i i v 71—  INn Wirksame Olvolumen
° T -~ G1/8 Hub Kolbenflache insgesamt
N 5 mm
\ Cm? Cm?3
| R
42 \e Insgesamt 25 Spannen Entspannen Spannen Entspannen
S 2,
()
73 Schwenken 10

527 907 132 226

Spannen 15
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SR22.0 PDV SR

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH UNTEN
MIT VENTIL ZUR ABFRAGE DER SPANNARMPOSITION

: Spannen
. 335 EinbaumaBe
e : Entspannen — mit O-Ring-Anschluss
A DIN913 M6x25
DIN912 M5x16 B | i
[
_ M6 iyl
- Uy
If{f
/0 &
7 /P 3

@3 MAX

Im Lieferumfang enthalten:
¢ O-Ringe @3.68x1.78

Einstellen des Ventils:
Zur Einstellung des Spannarmkontrollventils ist wie
folgt vorzugehen:

1) Den Zylinder mit Druck beaufschlagen, um den
Spannarm in die Spannposition zu bringen.

2)Die Auflageplatte (A) in die korrekte Position
bringen, um die Einstellschraube (B) Uber dem
Ventil zu positionieren.

3)Pneumatikleitung (F) mit 1- 6 bar beaufschlagen.
Der Ventilbolzen (D) fahrt vollstandig aus, dabei
tritt Luft aus der Bohrung (E) aus.

4)Im gespannten Zustand die Einstellschraube (B)
eindrehen, bis der Luftstrom unterbrochen wird.
Weitere 2 bis 4 (*) Umdrehungen vornehmen und
die Schraube mit der Mutter (C) sichern. Uber
den Druckschalter im Pneumatikkreislauf wird
angezeigt, dass der Kreislauf geschlossen ist. Der
Bearbeitungszyklus kann beginnen.

* (Die 2 bis 4 zusatzlichen Umdrehungen dienen
zum Ausgleich eventueller WerkstlUcktoleranzen.)

HINWEIS: Nach erfolgter Einstellung darf die
Schraubenspitze der Einstellschraube (B) nicht

Maximaler Schwenkwinkel Uber die untere Kante des Spannarms (Ebene H)
der Auflageplatte A hinausragen.
HYDROBLOCIK
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SR22.0 CD

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER IN EINSTECKAUSFUHRUNG
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Spannen
EinbaumaBe
e: Entspannen

Montage in Durchgangsbohrung

METALLABSTREIFER

(AUF ANFRAGE) M18x1.5
. @52.5 H8
Kegel 1:8 20 =~ @51 H8 G\D
m Mo T\ | =
® a3
2 ol 2] 7l s oz
w N N| =
0 i 2 o
(@]
Z|wn M
24 < o° 3‘—
: : . I &
n @49.5 H8
[0}
(7]
2
<
N
©
Montage im Sackloch
mn
M
=0}
©@52.5 H8
207 o
M6 /T‘ N(Zi51 H8 =
32 ‘ 9 8
= n
M ﬁ =t )] n
o N N
i 54 KL
&1'6 @49.5H8 / .
Q
n
®°
300 | 300/
300
ol <! D49
1 T < I l
Im Lieferumfang enthalten:
* Befestigungsschrauben M6x20
WD”I\(I 9124_GUte 12.9 Wirksame Olvolumen
erkstoff: . . Hub Kolbenflache insgesamt
* Kolben/Kolbenstange: Einsatzstahl, gehartet mm
und geschliffen Cm?2 cm?
e Zylindergehduse: Automatenstahl,
nitrocarburiert Insgesamt 25  Spannen  Entspannen  Spannen  Entspannen
HINWEIS: Schwenken 10
BestellnummernschlUssel siehe Seite 50 — 527 907 132 226
Spannarme siehe Seite 95 Spannen 15
Spannkraftdiagramme siehe Seite 95
HYDROBLOCIKK
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SERIE SR22

. ZUBEHOR
« EFFEKTIVE SPANNKRAFT

SPANNARM 01.22 SPANNARM 03.22 SPANNARM 04.22

VERSION FUR ZYLINDER MIT
KONTROLLVENTIL FUR DIE
SPANNARMPOSITION

@28
N M5 Sfi
52/ -
2 '9 m I ©
] —F2 ol 7 < @
©22+0.05 ___Kegel 1:8 i
@32
{ : &2
-
J%/ © 9 ® /H@ @H\
I v 1
] A "
EE_- 4 P o Sh ."—’E - - : gl
) A \U@ @U/
in < |
4 ‘ { |
1481148 AUF ANFRAGE N
. - N Y
N = 33.5
- 62 43.5

Werkstoff: C45

Effektive Spannkraft/Schwenkzeiten

L 25,0 180 0,090
‘ﬁ | 160 0,080
! 20,0
¥ A n 140 0,070
* =SSt < F T - Nicht verwendbarer Bereich
ANl
Lyt I % 15,0 o
< 1002 = 0,050
< ]
C
i 3 8o £ § 0,040
© ]
—— g 10,0 g E
2 60 8 T 0,030
X o <
L )
b= 40 % ©
b 50 L 2 £ 0,020
20 0,010
0,0 0 0,000
0O 100 200 300 400 500 0 02 05 1 1,5 2
Betriebsdruck (bar) Schwenkzeit 90° (s)

= Die eingetragene effektive Spannkraft F wurde unter Verwendung der Standardspannarme des Typs O1 und 04 ermittelt.
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SR22.30 FSC &=

EINFACHWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH OBEN

MAX. BETRIEBSDRUCK = 250BAR

: Spannen

e: EntlUften

28.7
%O o‘@ N e
\ &)
o/ TN i | .
G) A\ mu
AD
OO
METALLABSTREIFER
(AUF ANFRAGE) Kegel 1:8
M18X1.5

30

4

13.5

174 AUSGEFAHREN

103

@25

VOLUMENSTROMREGELVENTIL
VRF18 (AUF ANFRAGE)

54
2
\

96

EinbaumaBe
mit O-Ring-Anschluss

HYDROBLOCK

il A
i |
ve |l1! i (@
] } 16
f i T :
0 Iy
- I [ '
}
|
} ::H’** ’o)
|
|
|
|
I
EP\——'EF 4.8 MAX
Bohrung in o2
der Vorrichtung @49 o
[
Im Lieferumfang enthalten:
¢ Befestigungsschrauben M6x45
DIN 912/Gute 12.9
* O-Ringe @4.34x3.53
Werkstoff:
» Kolben/Stange: Einsatzstahl, gehartet und
geschliffen
¢ Zylindergehduse: Automatenstahl,
nitrocarburiert
HINWEIS:
BestellnummernschlUssel siehe Seite 50
Spannarme siehe Seite 95
Spannkraftdiagramme siehe Seite 95
VERFUGBAR MIT HPC-PRISMENFUHRUNG
Wirksame Olvolumen
Hub Kolbenflache insgesamt
mm
Cm? Cm?3
Insgesamt 30 Spannen Spannen
Schwenken 15
5.27 15.8
Spannen 15
09/2019



SR22.30 FSCV DR

EINFACHWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH OBEN
MIT VENTIL ZUR ABFRAGE DER SPANNARMPOSITION

: Spannen
« Entlaft EinbaumaBe
e' nHuTten mit O-Ring-Anschluss
33.5
28.7
a0, O
X (@
© _ TTT T
Tor | |
NG @ | | |
@®- SP- M6 |l 3 ‘
Hi :

DIN913 M6X25

15

DIN912 M5X16

Luft

L—‘dﬂ @3 MAX

Bohrung in "oz
der Vorrichtung @49 o
I

Im Lieferumfang enthalten:
« O-Ringe @3.68x1.78
Einstellen des Ventils:
siehe Seite 37-38

VERFUGBAR MIT HPC-PRISMENFUHRUNG

EFFEKTIVE SPANNKRAFT/
SCHWENKZEITEN

L 25,0 180 ~
z 160 E
X s
| - 20,0 140 3
G F* 120 2
E= é 10 100 €
MTTeR S 100 80 8
i 9 & s €
[ 60 ©
g Q
§ 5,0 L 40 o
o 20 &
! w o,0 o =
o 100 200 300 400 500
Betriebsdruck (bar)
0,090
‘€ 0,080
2 0,070
:]Cj 0,060 Nicht verwendbarer Bereich
£ 0,050
£ 0,040
£ 0,030
c
Maximaler Schwenkwinkel e 0,020
der Auflageplatte A &= 0,010
0,000
0 0,2 0,5 1 1,5 2
Schwenkzeit 90° (s)
HYDROBLOCIK

09/2019 97



SR22.0 FDH &=

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH OBEN

MIT HPC-PRISMENFUHRUNG MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR
: Spannen
£ EinbaumaBe

e * Entspannen mit O-Ring-Anschluss

ik Rz
SERIENMASSIG MIT } } } }&J
METALLABSTREIFER M6 |11 Lol ((@
N R 1 } 1.6
[ 1 A s A " 4
o bbbl of \
I |
| | | | i
| | | |
| | =
L__ __1 ! ::H’** O
1L i
z 1
Lu l
. a |
<
"'L.; L] EP\——'EF @4.8 MAX
S Bohrung in
< der Vorrichtung @49 37
3 x
Im Lieferumfang enthalten:
« Befestigungsschrauben M6x50
DIN 912/Gute 12.9
Werkstoff:
» Kolben/Stange: Einsatzstahl, gehartet und
geschliffen
e Zylindergehduse: Automatenstahl,
nitrocarburiert
HINWEIS:
Bestellnummernschllssel siehe Seite 50
42 Spannarme siehe Seite 101
. Spannkraftdiagramme siehe Seite 101
< [
oy
Wirksame Olvolumen
Hub Kolbenflache insgesamt
mm
Cm? Cm?

Insgesamt 25 Spannen Entspannen Spannen Entspannen

Schwenken 10
5.27 9.07 13.2 22.6

Spannen 15
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SR22.0 FDVH DI&=

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH OBEN, MIT VENTIL ZUR ABFRAGE
DER SPANNARMPOSITION UND HPC-PRISMENFUHRUNG

: Spannen

ent EinbaumaBe
e- ntspannen mit O-Ring-Anschluss

Luft

Hj‘——‘d] @3 MAX

Bohrung in "oz
der Vorrichtung 249 -o

69 AUSGEFAHREN

Einstellen des Ventils:
Zur Einstellung des Spannarmkontrollventils ist wie
folgt vorzugehen:

\_A_I_LEFH_I_J 1) Die Schraube (B) M5x20 |6sen.

2)Den Zylinder mit Druck beaufschlagen, um den
Spannarm in die Spannposition zu bringen.

3)Pneumatikleitung (F) mit 1 - 6 bar beaufschlagen.
Der Ventilbolzen (D) fahrt vollstandig aus, dabei
tritt Luft aus der Bohrung (E) aus.

4)Im gespannten Zustand die Einstellschraube (B)
eindrehen, bis der Luftstrom unterbrochen wird.
Weitere 2 bis 4 (*) Umdrehungen vornehmen und
die Schraube mit der Mutter (C) sichern. Uber
den Druckschalter im Pneumatikkreislauf wird
angezeigt, dass der Kreislauf geschlossen ist. Der
Bearbeitungszyklus kann beginnen.

54

* (Die 2 bis 4 zusatzlichen Umdrehungen dienen
zum Ausgleich eventueller Werkstlcktoleranzen.)

HINWEIS: Nach erfolgter Einstellung darf die
Schraubenspitze der Einstellschraube (B) nicht
Uber die untere Kante des Spannarms (Ebene H)
hinausragen.

o HYDROBLOCK o0



SR22.0 CDH &=

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER IN EINSTECKAUSFUHRUNG
MIT HPC-PRISMENFUHRUNG MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

Spannen

EinbaumaBe
e: Entspannen

Montage in Durchgangsbohrung

rffi ::jf‘l SERIENMASSIG MIT
T,,,LT,;:,TJ,,,T METALLABSTREIFER . 252.5H8
I I I 2
\ ! | \ = gsiHg O
L Hﬁ ] Mé /T ~ .
z 32 | & 8
@ — n
I M| 2 '_' ol 19z
E / N Nl =
3 2 o
2 | ] L
2 ™
P : 0° 3S ¢
o ) ~30° | e
wn —~——)
1 T T D49.5H8
1 1
| |
L |
II II
E'E Montage im Sackloch
@52.5H8
207 q,
M6 /T‘ N(Zi51H8 -
. 32 ‘ 9 8
I | i ,:t @l
| N N
M 54 &
44 \1'6 ©49.5H8 o
=T= Q
n
(B I
300 | 300/
300
@49
[
Im Lieferumfang enthalten:
* Befestigungsschrauben M6x30
leﬁ 2124_GUte 12.9 Wirksame Olvolumen
erkstort: ) B Hub Kolbenflache insgesamt
» Kolben/Kolbenstange: Einsatzstahl, gehartet mm
und geschliffen Cm?2 cm?
e Zylindergehduse: Automatenstahl,
nitrocarburiert Insgesamt 25  Spannen  Entspannen  Spannen  Entspannen
HINWEIS: Schwenken 10
BestellnummernschlUssel siehe Seite 50 — 527 907 132 226
Spannarme siehe Seite 101 Spannen 15
Spannkraftdiagramme siehe Seite 101
HYDROBLOCIK

100 09/2019



SERIE SR22 HPC

. ZUBEHOR
« EFFEKTIVE SPANNKRAFT

SPANNARM 06.22 SPANNARM 07.22
228 228
N N
3.2 3.2
0 & m
A K —ieie
9 - 9 -
Q‘ZZ 0.0 ‘ z 222+0 OL 2
£0.05 +0.
AN Kegel 1:8 AN Kegel 1:8
106 136
80 110
10 S, 10 s
‘ D‘_‘_D‘ f[—i b‘_’_bt
% \
— L
@y ' Il @l Ml I ' Il o
gu - : ) *';_D]%]m] "u’?'u’ - - - E - %81
i
t 10 Q]
14 14
36 36

Werkstoff: C45

Effektive Spannkraft/Schwenkzeiten

L 25,0 180 0,090
B -mm- 160 0,080
20,0
uw % Hﬂ% . F* 140 0,070
! (@ < T - Nicht verwendbarer Bereich
F <~ 120 £ g 0,060
% 150 o <
= 100 £ = 0,050
< ]
C
a 80 £ § 0040
v 10,0 g g7
2 g 2
2 60 8 & 0,030
X n <
Q )
o 5,0 L 40 rz>é L 0,020
20 0,010
0,0 0 0,000
(o) 100 200 300 400 500 0 0,2 0,5 1 1,5 2
Betriebsdruck (bar) Schwenkzeit 90° (s)

= Die eingetragene effektive Spannkraft F wurde unter Verwendung der Standardspannarme des Typs O1 und 04 ermittelt.
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SR22.35 FD D

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH OBEN
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Spannen

EinbaumaBe
mit O-Ring-Anschluss

N

M6

15

METALLABSTREIFER
(AUF ANFRAGE)

ol

1
\
\
|
[
M18x1.5 R *:H’**
| 4
\
|
\
\

| Kegel 1:8
|
- EP\——'EF 4.8 MAX
=}

Bohrung in
der Vorrichtung @49 -o

35

Im Lieferumfang enthalten:

e Befestigungsschrauben M6x45

) DIN 912/Guite 12.9

! * O-Ringe @4.34x3.53

Werkstoff:

» Kolben/Stange: Einsatzstahl, gehartet und
geschliffen

e Zylindergehduse: Automatenstahl,
nitrocarburiert

5

-I
135‘

162 AUSGEFAHREN
79
40
l%r«

27

75

248.5

HINWEIS:

BestellnummernschlUssel siehe Seite 50

I , I Spannarme siehe Seite 107

VOLUMENSTROMREGELVENTIL  SPannkraftdiagramme siehe Seite 107
VRF18 (AUF ANFRAGE)

VERFUGBAR MIT HPC-PRISMENFUHRUNG

Wirksame Olvolumen
Hub Kolbenflache insgesamt
mm
Cm? Cm?

Insgesamt 35 Spannen  Entspannen  Spannen  Entspannen

Schwenken 10

5.27 9.07 18.4 31.7
Spannen 25

73

102 HYDROBLOCK 59/2015



SR22.35 FDV &=

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH OBEN
MIT VENTIL ZUR ABFRAGE DER SPANNARMPOSITION

: Spannen

EinbaumaBe
mit O-Ring-Anschluss

TTT I
i |
| | |
[ I
M6 [N }
[ \
i \
i
=2 i
] I
i )
DIN912 M5x16 DIN913 M6x25 : £
3
|
ﬁ |
= i B |
|
n | C \
: Lm
Nei 5 23 MAX
‘ en Bohrung in "oz
der Vorrichtung 249 -0

Im Lieferumfang enthalten:
* O-Ringe ©@3.68x1.78

G1/8”

Einstellen des Ventils:
Zur Einstellung des Spannarmkontrollventils ist wie

\@ folgt vorzugehen:

1) Den Zylinder mit Druck beaufschlagen, um den
Spannarm in die Spannposition zu bringen.

2)Die Auflageplatte (A) in die korrekte Position
bringen, um die Einstellschraube (B) Uber dem
Ventil zu positionieren.

T ‘ I 3)Pneumatikleitung (F) mit 1- 6 bar beaufschlagen.
Der Ventilbolzen (D) fahrt vollstandig aus, dabei
tritt Luft aus der Bohrung (E) aus.

4)Im gespannten Zustand die Einstellschraube (B)
eindrehen, bis der Luftstrom unterbrochen wird.
Weitere 2 bis 4 (*) Umdrehungen vornehmen und
die Schraube mit der Mutter (C) sichern. Uber
den Druckschalter im Pneumatikkreislauf wird
angezeigt, dass der Kreislauf geschlossen ist. Der
Bearbeitungszyklus kann beginnen.

* (Die 2 bis 4 zusatzlichen Umdrehungen dienen
zum Ausgleich eventueller WerkstlUcktoleranzen.)

HINWEIS: Nach erfolgter Einstellung darf die
Schraubenspitze der Einstellschraube (B) nicht
Uber die untere Kante des Spannarms (Ebene H)
hinausragen.

Maximaler Schwenkwinkel
der Auflageplatte A

00/2019 HYDROBLOCIK 103



SR22.35 PD DR

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH UNTEN
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Spannen

EinbaumaBe
mit O-Ring-Anschluss

METALLABSTREIFER mé
(AUF ANFRAGE) ‘ 16
M18x1.5 i
/e ‘
7/ - e
”T‘ Kegel 1:8 /] O
|
——
9
@4.8 MAX
wn
n M
@22
pd
o -
x =0 38
& I -
L <
0] ~ ~
3 Im Lieferumfang enthalten:
ff, » Befestigungsschrauben M6x40
2 ol s DIN 912/Gute 12.9
- * O-Ringe @6.75x1.78
Werkstoff:
» Kolben/Stange: Einsatzstahl, gehartet und
@48.5 geschliffen
| e Zylindergehause: Automatenstahl,
: nitrocarburiert
[
_ 1 T i HINWEIS:
" it 5 Bestellnummernschlissel siehe Seite 50
o ; Spannarme siehe Seite 107
| Spannkraftdiagramme siehe Seite 107
o7
VOLUMENSTROMREGELVENTIL
VRF18 (AUF ANFRAGE)
Wirksame Olvolumen
Hub Kolbenflache insgesamt
< L oI L mm
whr < m Cm?2 Cm3
© i - Insgesamt 35 Spannen Entspannen Spannen Entspannen
\‘
! \ Schwenken 10
:43 2, e — 5.27 9.07 18.4 31.7
73 ¢ Spannen 25

104 HYDROBLOCK 59/2015



SR22.35 PDV 1=

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH UNTEN
MIT VENTIL ZUR ABFRAGE DER SPANNARMPOSITION

: Spannen
. 335 Einbaumasle
e : Entspannen — mit O-Ring-Anschluss
A DIN913 M6x25
DIN912 M5x16 B | i
[
- — M6 |i|]
- &
I
/0 &
7 3

@3 MAX

— Im Lieferumfang enthalten:
¢ O-Ringe @3.68x1.78

Einstellen des Ventils:
Zur Einstellung des Spannarmkontrollventils ist wie
folgt vorzugehen:

1) Den Zylinder mit Druck beaufschlagen, um den
Spannarm in die Spannposition zu bringen.

2)Die Auflageplatte (A) in die korrekte Position
bringen, um die Einstellschraube (B) Uber dem
Ventil zu positionieren.

3)Pneumatikleitung (F) mit 1- 6 bar beaufschlagen.
Der Ventilbolzen (D) fahrt vollstandig aus, dabei
tritt Luft aus der Bohrung (E) aus.

4)Im gespannten Zustand die Einstellschraube (B)
eindrehen, bis der Luftstrom unterbrochen wird.
Weitere 2 bis 4 (*) Umdrehungen vornehmen und
die Schraube mit der Mutter (C) sichern. Uber
den Druckschalter im Pneumatikkreislauf wird
angezeigt, dass der Kreislauf geschlossen ist. Der
Bearbeitungszyklus kann beginnen.

* (Die 2 bis 4 zusatzlichen Umdrehungen dienen
zum Ausgleich eventueller WerkstlUcktoleranzen.)

HINWEIS: Nach erfolgter Einstellung darf die
Schraubenspitze der Einstellschraube (B) nicht
Uber die untere Kante des Spannarms (Ebene H)
hinausragen.

Maximaler Schwenkwinkel
der Auflageplatte A

00/2019 HYDROBLOCIH 105



COMPENSATION

SR22.55 CD Vst

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER IN EINSTECKAUSFUHRUNG

MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Spannen

e: Entspannen

METALLABSTREIFER

(AUF ANFRAGE) M18x1.5
A Kegel 1:8
© 1
I
=}
n
n [2]
@22
0
o
= @ 1 238
w T A
o
z = <
: i
ol B
2 1
N »
©
wn
w5
()]
ol <!
wn I < I

Im Lieferumfang enthalten:

* Befestigungsschrauben M6x20
DIN 912/Gute 12.9

Werkstoff:

» Kolben/Kolbenstange: Einsatzstahl, gehartet
und geschliffen

e Zylindergehduse: Automatenstahl,
nitrocarburiert

HINWEIS:

Bestellnummernschlissel siehe Seite 50
Spannarme siehe Seite 107
Spannkraftdiagramme siehe Seite 107

VERFUGBAR MIT HPC-PRISMENFUHRUNG

106

EinbaumaBe

Montage in Durchgangsbohrung

oo 2525 H8
20°[ 7" o
1H8 ~—
M6 /T NQS
32 N
- T = )
M| 2 '_t o 2| Z
~ N| =
<7 %
M
) Q
30 A% (B
@49.5 H8
Montage im Sackloch
@52.5 H8
20% ®
M6 /T‘ N(Zi51 H8 =
3.2 ‘ 9 8
— = n
w2 =] s
| N N
i 54 KL
1.6
\ \/D49.5 H8 /| .
Q
n
v o:
30 300/
300
@49
[
Wirksame Olvolumen
Hub Kolbenflache insgesamt
mm
Cm? Cm?3

Insgesamt 35 Spannen Entspannen  Spannen Entspannen

Schwenken 10

5.27 9.07 18.4 31.7
Spannen 25

HYDROBLOCK

09/2019



SERIE SR22

. ZUBEHOR
« EFFEKTIVE SPANNKRAFT

SPANNARM 01.22 SPANNARM 03.22 SPANNARM 04.22

VERSION FUR ZYLINDER MIT
KONTROLLVENTIL FUR DIE
SPANNARMPOSITION

@28
N M5 Sfi
52/ -
2 '9 m I ©
] —F2 ol 7 < @
©22+0.05 ___Kegel 1:8 i
@32
{ : &2
-
J%/ © 9 ® /H@ @H\
I v 1
] A "
EE_- 4 P o Sh ."—’E - - : gl
) A \U@ @U/
in < |
4 ‘ { |
1481148 AUF ANFRAGE N
. - N Y
N = 33.5
- 62 43.5

Werkstoff: C45

Effektive Spannkraft/Schwenkzeiten

L 25,0 180 0,090
‘ﬁ | 160 0,080
! 20,0
¥ A n 140 0,070
* =SSt < F T - Nicht verwendbarer Bereich
ANl
Lyt I % 15,0 o
< 1002 = 0,050
< ]
C
i 3 8o £ § 0,040
© ]
—— g 10,0 g E
2 60 8 T 0,030
X o <
L )
b= 40 % ©
b 50 L 2 £ 0,020
20 0,010
0,0 0 0,000
0O 100 200 300 400 500 0 02 05 1 1,5 2
Betriebsdruck (bar) Schwenkzeit 90° (s)

= Die eingetragene effektive Spannkraft F wurde unter Verwendung der Standardspannarme des Typs O1 und 04 ermittelt.
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SR22.50 FD  IE&E=

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH OBEN
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Spannen

EinbaumaBe
mit O-Ring-Anschluss

N

M6

15

METALLABSTREIFER

I
|
(AUF ANFRAGE) }
M18x1.5 } ' ::H’** 0
i :
|
b |
-1
} Kegel 1:8 \
|
__ EPQQCF @4.8 MAX
9
Bohrung in 02
der Vorrichtung @49 -o
o I
o wn
<
4
u @22
2 {
i =1
o & W | N — ~ Im Lieferumfang enthalten:
3 ~ | ! ! |@ N * Befestigungsschrauben M6x45
N S Lol Ll DIN 912/Gite 12.9
L : ‘ : ! : ‘ b Tl * O-Ringe @4.34x3.53
Al L o Werkstoff:
‘ » Kolben/Stange: Einsatzstahl, gehartet und
27 ' geschliffen
e Zylindergehduse: Automatenstahl,
nitrocarburiert
HINWEIS:
8 | Bestellnummernschllssel siehe Seite 50
R Spannarme siehe Seite 113
: Spannkraftdiagramme siehe Seite 113
I VOLUMENSTROMREGELVENTIL

VRF18 (AUF ANFRAGE) VERFUGBAR MIT HPC-PRISMENFUHRUNG

Wirksame Olvolumen
Hub Kolbenflache insgesamt
mm
Cm? Cm?

54
T:

Insgesamt 50  Spannen  Entspannen  Spannen  Entspannen

Schwenken 10

5.27 9.07 264 454
Spannen 40

73
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SR22.50 FDV b=

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH OBEN
MIT VENTIL ZUR ABFRAGE DER SPANNARMPOSITION

: Spannen

EinbaumaBe
mit O-Ring-Anschluss

M6

(]
@\ DIN912 M5x16 DIN913 M6x25 3 HE
l i )
=| iy B : 5
= ! 3
|
n c !
|

Nein

Hj\*“d] 93 MAX

Bohrung in 02
der Vorrichtung @49 -0

Im Lieferumfang enthalten:
* O-Ringe ©@3.68x1.78

Einstellen des Ventils:

Zur Einstellung des Spannarmkontrollventils ist wie
\—@ folgt vorzugehen:

1) Den Zylinder mit Druck beaufschlagen, um den
Spannarm in die Spannposition zu bringen.

2)Die Auflageplatte (A) in die korrekte Position
bringen, um die Einstellschraube (B) Uber dem
Ventil zu positionieren.

3)Pneumatikleitung (F) mit 1- 6 bar beaufschlagen.
Der Ventilbolzen (D) fahrt vollstandig aus, dabei
tritt Luft aus der Bohrung (E) aus.

4)Im gespannten Zustand die Einstellschraube (B)
eindrehen, bis der Luftstrom unterbrochen wird.
Weitere 2 bis 4 (*) Umdrehungen vornehmen und
die Schraube mit der Mutter (C) sichern. Uber
den Druckschalter im Pneumatikkreislauf wird
angezeigt, dass der Kreislauf geschlossen ist. Der
Bearbeitungszyklus kann beginnen.

* (Die 2 bis 4 zusatzlichen Umdrehungen dienen
zum Ausgleich eventueller WerkstlUcktoleranzen.)

HINWEIS: Nach erfolgter Einstellung darf die
Schraubenspitze der Einstellschraube (B) nicht
Uber die untere Kante des Spannarms (Ebene H)
hinausragen.

VERFUGBAR MIT HPC-PRISMENFUHRUNG

Maximaler Schwenkwinkel
der Auflageplatte A

00/2019 HYDROBLOCIH 109



SR22.50 PD  IEEE

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH UNTEN
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Spannen

EinbaumaBe
mit O-Ring-Anschluss

METALLABSTREIFER

(AUF ANFRAGE) mé
M18x1.5 ‘ 1.6
!
|/
| Kegel 1:8 / i —_—
I /] g O
|
——
]
@4.8 MAX
o
o n
<
pd
& 222
I
P =3 38
W -
0] I -
g ~ NA Im Lieferumfang enthalten:
ff, » Befestigungsschrauben M6x40
2 DIN 912/Giite 12.9
3 * O-Ringe ©@6.75x1.78
= 8 Werkstoff:
- » Kolben/Stange: Einsatzstahl, gehartet und
@48.5 geschliffen
e Zylindergehause: Automatenstahl,
nitrocarburiert
HINWEIS:
BestellnummernschlUssel siehe Seite 50
Al Spannarme siehe Seite 113
K q [ Spannkraftdiagramme siehe Seite 113
5 .
i ﬁ .
[
L1 .
27 ||
VOLUMENSTROMREGELVENTIL
VRF18 (AUF ANFRAGE)
Wirksame Olvolumen
Hub Kolbenflache insgesamt
mm
Cm? Cm3
g R g I L Insgesamt 50  Spannen  Entspannen  Spannen  Entspannen
1 1 H

Schwenken 10

527 9.07 264 454

Spannen 40

10 HYDROBLOCK 59/2015



SR22.50 PDV b=

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH UNTEN
MIT VENTIL ZUR ABFRAGE DER SPANNARMPOSITION

: Spannen 335

28.7 EinbaumaBe
e : Entspannen

mit O-Ring-Anschluss

N
L

A DIN913 M6x25

DIN912 M5x16 B

1T

n

M6
/0 ‘ &
=

7 3

@3 MAX

! @( Im Lieferumfang enthalten:
+——t * O-Ringe @3.68x1.78

Einstellen des Ventils:
Zur Einstellung des Spannarmkontrollventils ist wie
folgt vorzugehen:

1) Den Zylinder mit Druck beaufschlagen, um den
Spannarm in die Spannposition zu bringen.

2)Die Auflageplatte (A) in die korrekte Position
bringen, um die Einstellschraube (B) Uber dem
Ventil zu positionieren.

3)Pneumatikleitung (F) mit 1- 6 bar beaufschlagen.
Der Ventilbolzen (D) fahrt vollstandig aus, dabei
tritt Luft aus der Bohrung (E) aus.

4)Im gespannten Zustand die Einstellschraube (B)
eindrehen, bis der Luftstrom unterbrochen wird.
Weitere 2 bis 4 (*) Umdrehungen vornehmen und
die Schraube mit der Mutter (C) sichern. Uber
den Druckschalter im Pneumatikkreislauf wird
angezeigt, dass der Kreislauf geschlossen ist. Der
Bearbeitungszyklus kann beginnen.

* (Die 2 bis 4 zusatzlichen Umdrehungen dienen
zum Ausgleich eventueller WerkstlUcktoleranzen.)

HINWEIS: Nach erfolgter Einstellung darf die
Schraubenspitze der Einstellschraube (B) nicht
Uber die untere Kante des Spannarms (Ebene H)
hinausragen.

Maximaler Schwenkwinkel
der Auflageplatte A

HYDROBLOCIH

09/2019 M



SR22.50 CD &=

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER IN EINSTECKAUSFUHRUNG
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Spannen
EinbaumaBe
e: Entspannen
M18x1.5 Montage in Durchgangsbohrung
i
- - Kegel 1:8
ol ! ‘ @52.5 H8
= ‘ 20° o
| = -
oo | 5 MG/’Yﬁ 0?51H8 =
METALLABSTREIFER 32 ‘ §T> 8
(AUF ANFRAGE) " ._’ A af 2
ol 9 Q|7 SIS
< ) o~
M
@22
1k ; 2 S
|~ - = @38 0° 300
& o N 5” ﬂso;u_:' Q \._3 \O» e
i 2 = =3 N @49.5 H8
2 o [[1] ]
< ! »
———
= ' Montage im Sackloch
wn
o
Qo
@52.5 H8
207 ®
M6 /T‘ N(Zi51 H8 =
3.2 © 4]
@48.5 ‘ = S -
N s
| N N
M 54 “
: : : 85495 s -
I | G S
. (B 2
302 300/
300
@49
[
© I < I
LA TR
Im Lieferumfang enthalten:
: gﬁfje;?zg/%n%cssfzh;anen M6x20 Wirksame Olvolumen
ute le. Hub Kolbenflache insgesamt
Werkstoff: mm
+ Kolben/Kolbenstange: Einsatzstahl, gehartet Cm?2 cm?
und geschliffen
e Zylindergehduse: Automatenstahl, Insgesamt 50  Spannen  Entspannen  Spannen  Entspannen
nitrocarburiert
HINWEIS: Schwenken 10
Bestellnummernschlissel siehe Seite 50 — 527 907 264 454
Spannarme siehe Seite 113 Spannen 40

Spannkraftdiagramme siehe Seite 113

VERFUGBAR MIT HPC-PRISMENFUHRUNG

12 HYDROBLOCK 59/2015




SERIE SR22

. ZUBEHOR
« EFFEKTIVE SPANNKRAFT

SPANNARM 01.22 SPANNARM 03.22 SPANNARM 04.22

VERSION FUR ZYLINDER MIT
KONTROLLVENTIL FUR DIE
SPANNARMPOSITION

@28
N M5 Sfi
52/ -
2 '9 m I ©
] —F2 ol 7 < @
©22+0.05 ___Kegel 1:8 i
@32
{ : &2
-
J%/ © 9 ® /H@ @H\
I v 1
] A "
EE_- 4 P o Sh ."—’E - - : gl
) A \U@ @U/
in < |
4 ‘ { |
1481148 AUF ANFRAGE N
. - N Y
N = 33.5
- 62 43.5

Werkstoff: C45

Effektive Spannkraft/Schwenkzeiten

L 25,0 180 0,090
‘ﬁ | 160 0,080
! 20,0
¥ A n 140 0,070
* =SSt < F T - Nicht verwendbarer Bereich
ANl
Lyt I % 15,0 o
< 1002 = 0,050
< ]
C
i 3 8o £ § 0,040
© ]
—— g 10,0 g E
2 60 8 T 0,030
X o <
L )
b= 40 % ©
b 50 L 2 £ 0,020
20 0,010
0,0 0 0,000
0O 100 200 300 400 500 0 02 05 1 1,5 2
Betriebsdruck (bar) Schwenkzeit 90° (s)

= Die eingetragene effektive Spannkraft F wurde unter Verwendung der Standardspannarme des Typs O1 und 04 ermittelt.

- HYDROBLOCK -




SR25.0 FD

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH OBEN
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Spannen

EinbaumaBe
mit O-Ring-Anschluss

M6

=
ﬁ*

LU
T
METALLABSTREIFER 2 ik
(AUF ANFRAGE) M22x1.5 ;;;,
T i N E— -— 0
T - - -7 i
o } } Kegel 1:8 :
N 9‘ T
| I - TS L‘H n
= 0 | | @4.8 MAX
~ 225 Bohrung in o
E - \ = der Vorrichtung @49 -©
x i 238 i T
I 3 I I ]
<| © T T T I~
o Il I A
tg ° 1| | @
a ¥ P N
2 ! i ! ! i b o1 Im Lieferumfang enthalten:
3 I N M * Befestigungsschrauben M6x45
- I ‘ DIN 912/GUte 12.9
o7 ! * O-Ringe @4.34x3.53
Werkstoff:
» Kolben/Stange: Einsatzstahl, gehartet und
© ; geschliffen
@48.5 e Zylindergehause: Automatenstahl,
nitrocarburiert
| : T HINWEIS:

Bestellnummernschlissel siehe Seite 50

VOLUMENSTROMREGELVENTIL ~ Spannarme siehe Seite 119
VRF18 (AUF ANFRAGE) Spannkraftdiagramme siehe Seite 119

Wirksame Olvolumen
Hub Kolbenflache insgesamt
mm
Cm? Cm?

Insgesamt 25 Spannen Entspannen Spannen Entspannen

Schwenken 10

417 9.07 104 226

Spannen 15

o HYDROBLOCK o



SR25.0 FDV SR

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH OBEN
MIT VENTIL ZUR ABFRAGE DER SPANNARMPOSITION

: Spannen

e: Entspannen

EinbaumaBe
mit O-Ring-Anschluss

M6
\‘H ]
|
al
\
A |y
i
DIN912 M5x16 DIN913 M6x25 } g
‘ a
B |
= uly :
: :
Cc \
[

H—“ H‘j 23 MAX

+0.2
@49 ©
T

Im Lieferumfang enthalten:
¢ O-Ringe @3.68x1.78

Einstellen des Ventils:
Zur Einstellung des Spannarmkontrollventils ist wie
folgt vorzugehen:

1) Den Zylinder mit Druck beaufschlagen, um den
Spannarm in die Spannposition zu bringen.

2)Die Auflageplatte (A) in die korrekte Position
bringen, um die Einstellschraube (B) Uber dem
Ventil zu positionieren.

3)Pneumatikleitung (F) mit 1- 6 bar beaufschlagen.
Der Ventilbolzen (D) fahrt vollstandig aus, dabei
tritt Luft aus der Bohrung (E) aus.

4)Im gespannten Zustand die Einstellschraube (B)
eindrehen, bis der Luftstrom unterbrochen wird.
Weitere 2 bis 4 (*) Umdrehungen vornehmen und
die Schraube mit der Mutter (C) sichern. Uber
den Druckschalter im Pneumatikkreislauf wird
angezeigt, dass der Kreislauf geschlossen ist. Der
Bearbeitungszyklus kann beginnen.

* (Die 2 bis 4 zusatzlichen Umdrehungen dienen
zum Ausgleich eventueller WerkstlUcktoleranzen.)

HINWEIS: Nach erfolgter Einstellung darf die
Schraubenspitze der Einstellschraube (B) nicht
Uber die untere Kante des Spannarms (Ebene H)
hinausragen.

Maximaler
Schwenkwinkel
der Auflageplatte A

o HYDROBLOCK -



SR25.0 PD

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH UNTEN
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Spannen

. Einbaumae
e : Entspannen 28.7 mit O-Ring-Anschluss

-8

|

67 T N
(o) '

23.6
=1

()

METALLABSTREIFER / ‘ 16
(AUF ANFRAGE) M22x1.5
- N :6
[ - A
Q | | Kegel 1:8
| I _ 4
H o
= " @4.8 MAX
225 w|
?,‘“ =20 238
z ui Ir R
x 3
~N
E
0 Im Lieferumfang enthalten:
2w 0 » Befestigungsschrauben M6x40
o 2" DIN 912/Gite 12.9
- * O-Ringe ©@6.75x1.78
@48.5 Werkstoff:
» Kolben/Stange: Einsatzstahl, gehartet und
geschliffen
1k » Zylindergehause: Automatenstahl,
- : . : il [ nitrocarburiert
M ]! —
[Nl N
L ‘& HINWEIS:
! ‘ BestellnummernschlUssel siehe Seite 50
o7 Spannarme siehe Seite 119
VOLUMENSTROMREGELVENTIL Spannkraftdiagramme siehe Seite 119
VRF18 (AUF ANFRAGE)
27
R\
/ o
< 1T e
b e A = Y T 3 i Wirksame Olvolumen
\\\\ ~Sth Hub Kolbenflache insgesamt
A\ g \Qg mm
5\9 Cm? Cm?3

Insgesamt 25 Spannen Entspannen Spannen Entspannen

42 £
Y7

73 Schwenken 10

417 9.07 10.4 22.6
Spannen 15

- HYDROBLOCK o



SR25.0 PDV I

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH UNTEN
MIT VENTIL ZUR ABFRAGE DER SPANNARMPOSITION

: Spannen

e: Entspannen

EinbaumaBe
mit O-Ring-Anschluss

A DIN913 M6x25
1
DIN912 M5x16 B ! ‘ ;
[
e bl 9
= HJ M6 |
| 1.6
I".—, =
Z i E
=i 23 MAX

Im Lieferumfang enthalten:
¢ O-Ringe @3.68x1.78

Einstellen des Ventils:
Zur Einstellung des Spannarmkontrollventils ist wie
folgt vorzugehen:

1) Den Zylinder mit Druck beaufschlagen, um den
Spannarm in die Spannposition zu bringen.

2)Die Auflageplatte (A) in die korrekte Position
bringen, um die Einstellschraube (B) Uber dem
Ventil zu positionieren.

3)Pneumatikleitung (F) mit 1- 6 bar beaufschlagen.
Der Ventilbolzen (D) fahrt vollstandig aus, dabei
tritt Luft aus der Bohrung (E) aus.

4)Im gespannten Zustand die Einstellschraube (B)
eindrehen, bis der Luftstrom unterbrochen wird.
Weitere 2 bis 4 (*) Umdrehungen vornehmen und
die Schraube mit der Mutter (C) sichern. Uber
den Druckschalter im Pneumatikkreislauf wird
angezeigt, dass der Kreislauf geschlossen ist. Der
Bearbeitungszyklus kann beginnen.

* (Die 2 bis 4 zusatzlichen Umdrehungen dienen
zum Ausgleich eventueller WerkstlUcktoleranzen.)

HINWEIS: Nach erfolgter Einstellung darf die
Schraubenspitze der Einstellschraube (B) nicht
Maximaler Schwenkwinkel Uber die untere Kante des Spannarms (Ebene H)
der Auflageplatte A hinausragen.

o HYDROBLOCK -



SR25.0 CD Vsten

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER IN EINSTECKAUSFUHRUNG
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Spannen

EinbaumaBe
e: Entspannen

Montage in Durchgangsbohrung

METALLABSTREIFER

(AUF ANFRAGE)
‘ M22x1.5 @52.5 HB
20°[T o
] i M6 /T N¢51 H8 ~
7 Kegel 1:8 3.2 \ B ]
Q % " _t T = ol
| M| - (2] - z
_ N N| 2
9 <7 N
g M
o o2 ® o 8
_ 2 =0 538 _|30° 3o 9
1
i @50 .:' . S @49.5 H8
I
3 ]
)
2 b
v r— -
© Montage im Sackloch
n
M
0
@52.5 H8
20% o
M6 N;2)51 H8 ©
32 \ 9 3
T I o] 2 :J i n
| N ~
@48.5 M s 77 7
\Y/@49.5 H8 /| "
]
N ®
5 v (B
30 3@:/
A 300
@49
< |1 I [
A W
Im Lieferumfang enthalten:
* Befestigungsschrauben M6x20
wi:-ﬁ:t)lzf:-GUte 12.9 Wirksame Olvolumen
. . . Hub Kolbenflache insgesamt
» Kolben/Kolbenstange: Einsatzstahl, gehartet mm
und geschliffen Cii? cm?
e Zylindergehduse: Automatenstahl,
nitrocarburiert Insgesamt 25 Spannen Entspannen Spannen Entspannen
HINWEIS: Schwenken 10
BestellnummernschlUssel siehe Seite 50 217 9.07 10.4 22.6

Spannarme siehe Seite 119
Spannkraftdiagramme siehe Seite 119

Spannen 15

- HYDROBLOCK o



SERIE SR25

. ZUBEHOR

« EFFEKTIVE SPANNKRAFT

SPANNARM 01.25

SPANNARM 03.25

SPANNARM 04.25

20

VERSION FUR ZYLINDER MIT
KONTROLLVENTIL FUR DIE
SPANNARMPOSITION

Betriebsdruck (bar)

@35
S M5 0?4
3.2/ "
‘ < ®
@ FI o 7 3
©25:0.05 _ Kegel1:8 10
240
{ s
& N ] /é é\
& ©
n
! $ Rl e e e R [
n
in 9 = KQ : 9/
t 1
* 15.6]15.6 AUF ANFRAGE
=[=
22
60 26
86
Werkstoff: C45
Effektive Spannkraft/Schwenkzeiten
L 18,0 300 0,250
e 16,0
[ \ 250
i ~ 14,0 F* 0,200
e < T - Nicht verwendbarer Bereich
FY [T Z 120 200 £ §
0) v ~
il e & < o150
£ 100 5 5
| 8,0 5
wn y
== o < £ o100
Z © =
X 6,0 100 & @
£ X
w40 $ ¥ 0,500
L | so0 ’
2,0
0,0 0 0,000
100 200 300 400 500 0 02 05 1 1,5 2

Schwenkzeit 90° (s)

= Die eingetragene effektive Spannkraft F wurde unter Verwendung der Standardspannarme des Typs O1 und 04 ermittelt.

09/2019
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SR25.0 FDH Qvste(

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH OBEN

UND HPC-PRISMENFUHRUNG MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR
: Spannen
£ EinbaumaBe

e * Entspannen mit O-Ring-Anschluss

SERIENMASSIG MIT T T
METALLABSTREIFER L] BEVZNY
i T
we [|] (¢
E— 1.6
"
of i
‘H Il
|y
fu ‘
. | e
L |
4 |
3 |
i I
2 [
o)
2 3
3 | W_' 4.8 MAX
Bohrung in o2
der Vorrichtung @49 ©
I
Im Lieferumfang enthalten:
¢ Befestigungsschrauben M6x50
DIN 912/Gute 12.9
Werkstoff:
» Kolben/Stange: Einsatzstahl, gehartet und
geschliffen
e Zylindergehduse: Automatenstahl,
nitrocarburiert
HINWEIS:
BestellnummernschlUssel siehe Seite 50
Spannarme siehe Seite 123
42 Spannkraftdiagramme siehe Seite 123
< [}
w [

Wirksame Olvolumen
Hub Kolbenflache insgesamt
mm
Cm? Cm?

Insgesamt 22 Spannen Entspannen Spannen Entspannen

Schwenken 8

1.98 4,52 4.4 9.9
Spannen 14

20 HYDROBLOCK o



SR25.0 FDVH &=

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH OBEN, VENTIL ZUR ABFRAGE
DER SPANNARMPOSITION MIT HPC-PRISMENFUHRUNG

: Spannen

ent EinbaumaBe
@- ntspannen mit O-Ring-Anschluss

(=====-5=, DIN 913 M5x20 M6
JI \‘H T
ol i
- 1
[T}
}i;f 5
[ 5
| —
z 1
L |
24 |
3 |
i [
)
é H’ﬂ ﬁ"l @3 MAX
3 02
@49 ©
T
Einstellen des Ventils:
Zur Einstellung des Spannarmkontrollventils ist wie
folgt vorzugehen:
1) Die Schraube (B) M5x20 |6sen.
2)Den Zylinder mit Druck beaufschlagen, um den
Spannarm in die Spannposition zu bringen.
3)Pneumatikleitung (F) mit 1 - 6 bar beaufschlagen.
Der Ventilbolzen (D) fahrt vollstandig aus, dabei
tritt Luft aus der Bohrung (E) aus.
4)Im gespannten Zustand die Einstellschraube (B)
eindrehen, bis der Luftstrom unterbrochen wird.
3 Weitere 2 bis 4 (*) Umdrehungen vornehmen und

die Schraube mit der Mutter (C) sichern. Uber
den Druckschalter im Pneumatikkreislauf wird
angezeigt, dass der Kreislauf geschlossen ist. Der
Bearbeitungszyklus kann beginnen.

* (Die 2 bis 4 zusatzlichen Umdrehungen dienen
zum Ausgleich eventueller Werkstlcktoleranzen.)

HINWEIS: Nach erfolgter Einstellung darf die
Schraubenspitze der Einstellschraube (B) nicht
Uber die untere Kante des Spannarms (Ebene H)
hinausragen.

N HYDROBLOCK o



SR25.0 CDH D=

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER IN EINSTECKAUSFUHRUNG

UND HPC-PRISMENFUHRUNG MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR
: Spannen
EinbaumaBe
e: Entspannen

Montage in Durchgangsbohrung

Lo b SERIENMASSIG MIT
r—t-4-——-4--1- METALLABSTREIFER
} | | } o ©52.5H8
[ [ 20 oy
| | A
] L"m”J M6 /T N¢51H8 -
E 3.2 N
3 m| 2 ‘;t a oz
Ll.h N N| 2
2 2 s
2 o []
; &G
0° 300
m‘u T T ~f @49 80 9
I 1 otk
| |
1 ]
|I II
] 1
Montage im Sackloch
@52.5H8
207 m
M6 | @51H8 2
3.2 N ‘ 9 ]
N S o | = B
ol 2] 7] I
| N ~
™M ~7 2
44 x16 @49.5H8 /| .
=T= Q
(B I
N | 302 {Bos /
/ 300
@49
o [ <[
AT AT - . . 1
Y=
56
=T=
Im Lieferumfang enthalten:
* Befestigungsschrauben M6x30
leﬁ 2124_GUte 12.9 Wirksame Olvolumen
erkstort: ) B Hub Kolbenflache insgesamt
» Kolben/Kolbenstange: Einsatzstahl, gehartet mm
und geschliffen Cm?2 cm?
e Zylindergehduse: Automatenstahl,
nitrocarburiert Insgesamt 25  Spannen  Entspannen  Spannen  Entspannen
HINWEIS: Schwenken 10
BestellnummernschlUssel siehe Seite 50 — 417 907 104 226
Spannarme siehe Seite 123 Spannen 15

Spannkraftdiagramme siehe Seite 123

- HYDROBLOCK o



SERIE SR25 HPC

. ZUBEHOR
« EFFEKTIVE SPANNKRAFT

SPANNARM 06.18 SPANNARM 07.18
@35 @35
32/ N 3.2/
Te) [T2)
ZRCEL 7R
) N © N
N g RN
%2510.05 z %25:0.0? z
“\_Kegel 1:8 __ Kegel 1:8
106 146
80 120
10 S 10 s
D D
{ 0 b
-
%
eoF - - € Lo[lollo! n i - - //- ool
'—L =My [y K =My

15°

36 36

Werkstoff: C45

Effektive Spannkraft/Schwenkzeiten

L 18,0 300

0,250
B om 16,0
| Fﬁ F* 250
14,0 0,200
9 Z T - Nicht verwendbarer Bereich
F L8 S 200 £ §
G X
[ & < 0,150
E10,0 E qc)
g 150 ¢ g
8,0 ©
wn y
o s £ o300
2 c =
Z 6,0 100 g ©
L )
& 5
4,0 L s F 0,500
50
2,0
0,0 (] 0,000
(o] 100 200 300 400 500 O 0,2 0,5 1 1,5 2
Betriebsdruck (bar) Schwenkzeit 90° (s)

= Die eingetragene effektive Spannkraft F wurde unter Verwendung der Standardspannarme des Typs O1 und 04 ermittelt.

o HYDROBLOCK e



SR25.0 FS Q0

EINFACHWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH OBEN
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Spannen

EinbaumaBe
mit O-Ring-Anschluss

M6

(3

= e
— 7

| —

METALLABSTREIFER | 1 (& m— -5
\

@EEEET M22x15 i 4227
j \
|

uly i
******** - - |
or‘r i Kegel 1:8 [ % I I 24.8 MAX
N } ’\/‘ Bohrung in ‘ 02
-}L —————————— ' ——- 5 der Vorrichtung @49 -°
e T
~ @25 w© & %k Bei Verwendung der externen
. Entldftungsbohrung sehen Sie bitte eine
Zl o I 238 N I ~ EntlUftungsleitung vor. Diese sollte nicht mit
g i M 3 FlUussigkeiten oder Spanen in Kontakt kommen.
£ | i L
© 1 R
n [ [ n
5 11 11 J
z [ : | | M .
3 w Im Lieferumfang enthalten:
= @7 | * Befestigungsschrauben M6x40
DIN 912/Gute 12.9

‘ « O-Ringe @4.34x3.53

9 Werkstoff:
248.5 « Kolben/Stange: Einsatzstahl, gehartet und
geschliffen
e Zylindergehause: Automatenstahl,
| : T nitrocarburiert
VOLUMENSTROMREGELVENTIL ACHTUNG: Der Schwenkspanner ist NICHT mit
VRF18 (AUF ANFRAGE) dem KOMPENSATIONSSYSTEM ausgestattet.
HINWEIS:
BestellnummernschlUssel siehe Seite 50
Spannarme siehe Seite 125
Spannkraftdiagramme siehe Seite 125
< [} ..
wfy— Wirksame Olvolumen
Hub Kolbenflache insgesamt
mm
Cm? Cm?
Insgesamt 25 Spannen Spannen
Schwenken 10
417 10.4

Spannen 15

o HYDROBLOCK o



SERIE SR25 FS

. ZUBEHOR

« EFFEKTIVE SPANNKRAFT

SPANNARM 01.25

SPANNARM 03.25

SPANNARM 04.25

VERSION FUR ZYLINDER MIT
KONTROLLVENTIL FUR DIE
SPANNARMPOSITION

@35
N M5 QZ4
3@/ "
‘ < ®
Q © '_I x V 3
©25+0.05 _ Kegel:8 1
240
f o
3 S /é é\
° ©
n
oft $ —on e — 3
9
) vl = KQ : 9/
t 1
t 15.6|15.6 AUF ANFRAGE
==
22
60 26
86
Werkstoff: C45
Effektive Spannkraft/Schwenkzeiten
L 18,0 400 0,250
i 16,0 350
\% | 140 o 0,200
+ L < 300’@ o Nicht verwendbarer Bereich
= 3 2
FY Ol e =™° 250 £ 2
11 © & < 0150
Ew,o 5 t
8 200 € g
‘ 8,0 ©
n = c €
== o 150 £ g 0100
£6.0 & £
o s @)
S0 100 % @
’ L > " 0,500
2,0 50
0,0 o 0,000
100 200 300 400 500 0 02 05 1 1,5 2

Betriebsdruck (bar)

Schwenkzeit 90° (s)

= Die eingetragene effektive Spannkraft F wurde unter Verwendung der Standardspannarme des Typs O1 und 04 ermittelt.

HYDROBLOCIK
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SR25.50 FD DB

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH OBEN
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Spannen

EinbaumaBe
mit O-Ring-Anschluss

(AN
Y/

M6

=
ﬁ

METALLABSTREIFER
(AUF ANFRAGE)

—\ M22x1.5

15

L==

Wi
A

20

-
1
|

! Kegel 1:8
I < A
I

et o s

4?*
H

‘ 24.8 MAX

8 n Bohrung in 02
der Vorrichtung @49 -

238

Im Lieferumfang enthalten:

* Befestigungsschrauben M6x40

N ) DIN 912/Gute 12.9

* O-Ringe @4.34x3.53

. ‘ Werkstoff:

o7 ! » Kolben/Stange: Einsatzstahl, gehartet und
geschliffen

e Zylindergehause: Automatenstahl,
nitrocarburiert

(€]

13.5

164 AUSGEFAHREN
40

90

HINWEIS:

i BestellnummernschlUssel siehe Seite 50
@485 Spannarme siehe Seite 131
Spannkraftdiagramme siehe Seite 131

f VERFUGBAR MIT HPC-PRISMENFUHRUNG

VOLUMENSTROMREGELVENTIL
VRF18 (AUF ANFRAGE)

! Wirksame Olvolumen
Hub Kolbenflache insgesamt

ﬁ - cm? cm?®
1 il o ln
n Y ((—d—h) ' 3, Il Insgesamt 50 Spannen Entspannen Spannen Entspannen

- s

54
W:

42
6

_@ S< Schwenken 10
: i .
42 ‘ o Spannen 40
=1= %
: ¥

e HYDROBLOCK o

Gl/e

417 9.07 209 454




SR25.50 FDV D&

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH OBEN
MIT VENTIL ZUR ABFRAGE DER SPANNARMPOSITION

: Spannen

e: Entspannen

EinbaumaBe
mit O-Ring-Anschluss

M6

15

=
]

DIN912 M5x16 DIN913 M6x25

T B
.':t uly
wn

Luft

H—“ H‘j 23 MAX

+0.2
@49 -
T

=
il Im Lieferumfang enthalten:
il « O-Ringe @3.68x1.78
[
| |
i Einstellen des Ventils:
Ak Zur Einstellung des Spannarmkontrollventils ist wie
| \@ folgt vorzugehen:
1) Den Zylinder mit Druck beaufschlagen, um den
Spannarm in die Spannposition zu bringen.
2)Die Auflageplatte (A) in die korrekte Position
bringen, um die Einstellschraube (B) Uber dem
Ventil zu positionieren.
3)Pneumatikleitung (F) mit 1- 6 bar beaufschlagen.
Der Ventilbolzen (D) fahrt vollstandig aus, dabei
] T tritt Luft aus der Bohrung (E) aus.

4)Im gespannten Zustand die Einstellschraube (B)
eindrehen, bis der Luftstrom unterbrochen wird.
Weitere 2 bis 4 (*) Umdrehungen vornehmen und
die Schraube mit der Mutter (C) sichern. Uber
den Druckschalter im Pneumatikkreislauf wird
angezeigt, dass der Kreislauf geschlossen ist. Der
Bearbeitungszyklus kann beginnen.

* (Die 2 bis 4 zusatzlichen Umdrehungen dienen
zum Ausgleich eventueller WerkstlUcktoleranzen.)

HINWEIS: Nach erfolgter Einstellung darf die
Schraubenspitze der Einstellschraube (B) nicht
Uber die untere Kante des Spannarms (Ebene H)
hinausragen.

Maxi | . .
Schwoalewinkel ‘ ¥ VERFUGBAR MIT HPC-PRISMENFUHRUNG
der Auflageplatte A

HYDROBLOCIK
09/2019 127




SR25.50 PD DB

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH UNTEN
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Spannen

. Einbaumae
e : Entspannen 28.7 mit O-Ring-Anschluss

-8

|

7 T RN
O '

23.6
=1

()

METALLABSTREIFER
(AUF ANFRAGE) M22x1.5

A 16

ulu
S _ =
| ! | Kegel 1:8
| I O __

(o]

20

C o
@4.8 MAX
o
o wn
<
2 @25
E j“? =0 338
Il T
E < Im Lieferumfang enthalten:
9 ~ » Befestigungsschrauben M6x40
2 DIN 912/Glte 12.9
8| o * O-Ringe ¥6.75x1.78
Tl e Werkstoff:
S » Kolben/Stange: Einsatzstahl, gehéartet und
- geschliffen
» Zylindergehduse: Automatenstahl,
nitrocarburiert
@48.5
| HINWEIS:
BestellnummernschlUssel siehe Seite 50
A Spannarme siehe Seite 131
- bl i [ Spannkraftdiagramme siehe Seite 131
g ik ﬁ g
[
L T
@7
VOLUMENSTROMREGELVENTIL
VRF18 (AUF ANFRAGE)
27
Wirksame Olvolumen
Hub Kolbenflache insgesamt
mm
74 ~ crm? Cme
§ :: g % © H _H_«_ﬁ* U Err :: Insgesamt 50 Spannen Entspannen Spannen Entspannen

Schwenken 10

417 9.07 209 454

[
//,'
\,Gz\/{

Spannen 40

73

. HYDROBLOCK o



SR25.50 PDV N

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH UNTEN
MIT VENTIL ZUR ABFRAGE DER SPANNARMPOSITION

: Spannen

e: Entspannen

EinbaumaBe
mit O-Ring-Anschluss

A DIN913 M6x25
DIN912 M5x16 B
_ i ]
il
[ O
M6 I
| 1.6
I'r.—, =
Z i E
@3 MAX
[

Im Lieferumfang enthalten:
¢ O-Ringe @3.68x1.78

Einstellen des Ventils:
Zur Einstellung des Spannarmkontrollventils ist wie
folgt vorzugehen:

1) Den Zylinder mit Druck beaufschlagen, um den
Spannarm in die Spannposition zu bringen.

2)Die Auflageplatte (A) in die korrekte Position
bringen, um die Einstellschraube (B) Uber dem
Ventil zu positionieren.

3)Pneumatikleitung (F) mit 1- 6 bar beaufschlagen.
Der Ventilbolzen (D) fahrt vollstandig aus, dabei
tritt Luft aus der Bohrung (E) aus.

4)Im gespannten Zustand die Einstellschraube (B)
eindrehen, bis der Luftstrom unterbrochen wird.
Weitere 2 bis 4 (*) Umdrehungen vornehmen und
die Schraube mit der Mutter (C) sichern. Uber
den Druckschalter im Pneumatikkreislauf wird
angezeigt, dass der Kreislauf geschlossen ist. Der
Bearbeitungszyklus kann beginnen.

* (Die 2 bis 4 zusatzlichen Umdrehungen dienen
zum Ausgleich eventueller WerkstlUcktoleranzen.)

HINWEIS: Nach erfolgter Einstellung darf die
Schraubenspitze der Einstellschraube (B) nicht
Uber die untere Kante des Spannarms (Ebene H)
hinausragen.

Maximaler Schwenkwinkel
der Auflageplatte A

o HYDROBLOCK o



SR25.50 CD VsTen

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER IN EINSTECKAUSFUHRUNG
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Spannen
EinbaumaBe
e: Entspannen
Montage in Durchgangsbohrung
M22x1.5
- - Kegel 1:8 . @52.5 H8
Q i : L @51 Hs O
i i e Z\ - 2o
e E— -
METALLABSTREIFER | 2 ‘:t a @ z
(AUF ANFRAGE) b4 = £
o W N
(@] n M
i <
R @25 @ S
o L5l @
N " =1 @38 I
> 4 t @49.5 H8
w 0 [ e— — 3
z NU o Tl >
E Ll il
5] 4 ; »
& ] &——fF——
2 { }
3 = = Montage im Sackloch
n o @52.5 H8
3 M6 }r* @51H8 <
32 R 2
| — n
@48.5 M| 2 "J o 0
: ol &
| o i
1.6 =z
\/@49.5 H8 /| .
T I 8
n
\ o
30 300/
300
@49
[
44
=1=
Im Lieferumfang enthalten:
: gle’fleg?zg/%nﬁzsfzh;anen M6x20 Wirksame Olvolumen
: Hub Kolbenflache insgesamt
Werkstoff: mm
* Kolben/Kolbenstange: Einsatzstahl, gehartet Cii? cm?
und geschliffen
* Zylindergehause: Automatenstahl, Insgesamt 50  Spannen  Entspannen  Spannen  Entspannen
nitrocarburiert
HINWEIS: Schwenken 10
BestellnummernschlUssel siehe Seite 50 ———————— 417 907 209 454
Spannarme siehe Seite 131 Spannen 40

Spannkraftdiagramme siehe Seite 131

VERFUGBAR MIT HPC-PRISMENFUHRUNG

20 HYDROBLOCK o




SERIE SR25

. ZUBEHOR

« EFFEKTIVE SPANNKRAFT

SPANNARM 01.25

SPANNARM 03.25

SPANNARM 04.25

20

VERSION FUR ZYLINDER MIT
KONTROLLVENTIL FUR DIE
SPANNARMPOSITION

Betriebsdruck (bar)

@35
S M5 0?4
3.2/ "
‘ < ®
@ FI o 7 3
©25:0.05 _ Kegel1:8 10
240
{ s
& N ] /é é\
& ©
n
! $ Rl e e e R [
n
in 9 = KQ : 9/
t 1
* 15.6]15.6 AUF ANFRAGE
=[=
22
60 26
86
Werkstoff: C45
Effektive Spannkraft/Schwenkzeiten
L 18,0 300 0,250
e 16,0
[ \ 250
i ~ 14,0 F* 0,200
e < T - Nicht verwendbarer Bereich
FY [T Z 120 200 £ §
0) v ~
il e & < o150
£ 100 5 5
| 8,0 5
wn y
== o < £ o100
Z © =
X 6,0 100 & @
£ X
w40 $ ¥ 0,500
L | so0 ’
2,0
0,0 0 0,000
100 200 300 400 500 0 02 05 1 1,5 2

Schwenkzeit 90° (s)

= Die eingetragene effektive Spannkraft F wurde unter Verwendung der Standardspannarme des Typs O1 und 04 ermittelt.

09/2019

HYDROBLOCIK

131



181 AUSGEFAHREN

SR28.0 FD

COMPENSATION

YSTE

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH OBEN

MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Spannen

METALLABSTREIFER

(AUF ANFRAGE) M22x1.5
TI1T 2
T - )
I ‘ Kegel 1:8
IS _d
o
&
@28 ©
q | |
h —H 1 T g
° 1L oa3 .M S
3 1] 1]
I I
] F1 "
| N 0
29 ||
N
263
I ' Il
T
VOLUMENSTROMREGELVENTIL
VRF18 (AUF ANFRAGE)
35
oln_n
Rii—t -oofy m%&f
55
=1=
87

Einbaumae

mit O-Ring-Anschluss

M8

18

4.8 MAX
‘ o2 Bohrung in
@63.5 0 der Vorrichtung

Im Lieferumfang enthalten:
* Befestigungsschrauben M8x40
DIN 912/Gute 12.9
* O-Ringe @4.34x3.53

Werkstoff:

» Kolben/Stange: Einsatzstahl, gehartet und

geschliffen

e Zylindergehause: Automatenstahl,

nitrocarburiert

HINWEIS:

Bestellnummernschlissel siehe Seite 50
Spannarme siehe Seite 137
Spannkraftdiagramme siehe Seite 137

132

HYDROBLOCK

Wirksame Olvolumen
Hub Kolbenflache insgesamt
mm
Cm? Cm?
Insgesamt 28 Spannen Entspannen Spannen Entspannen
Schwenken 12
9.75 15.9 27.3 44.5
Spannen 16
09/2019



SR28.0 FDV SR

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH OBEN
MIT VENTIL ZUR ABFRAGE DER SPANNARMPOSITION

: Spannen

39 85

: Entspannen 35.6 . ElnPaumaBe
mit O-Ring-Anschluss

1T T
. I
. I
I I
M8 |1 |1 }
[ I
i -
ol 3
-l
I &
| =}
| -
\ M DIN913 M6x30 |
HiY
"i ] B @3 MAX
° (o4 i 23 MAX
H
| i . | Bohrung in
263.5 5° der Vorrichtung

T

Im Lieferumfang enthalten:
¢ O-Ringe @3.68x1.78

Einstellen des Ventils:
Zur Einstellung des Spannarmkontrollventils ist wie
folgt vorzugehen:

1) Den Zylinder mit Druck beaufschlagen, um den
Spannarm in die Spannposition zu bringen.

2)Die Auflageplatte (A) in die korrekte Position
| bringen, um die Einstellschraube (B) Uber dem
1 1 Ventil zu positionieren.

3)Pneumatikleitung (F) mit 1- 6 bar beaufschlagen.
Der Ventilbolzen (D) fahrt vollstandig aus, dabei
tritt Luft aus der Bohrung (E) aus.

4)Im gespannten Zustand die Einstellschraube (B)
eindrehen, bis der Luftstrom unterbrochen wird.
Weitere 2 bis 4 (*) Umdrehungen vornehmen und
die Schraube mit der Mutter (C) sichern. Uber
den Druckschalter im Pneumatikkreislauf wird
angezeigt, dass der Kreislauf geschlossen ist. Der
Bearbeitungszyklus kann beginnen.

* (Die 2 bis 4 zusatzlichen Umdrehungen dienen
zum Ausgleich eventueller WerkstlUcktoleranzen.)

HINWEIS: Nach erfolgter Einstellung darf die

Maximaler Schwenkwinkel . . .
der Auflageplatte A Schraubenspitze der Einstellschraube (B) nicht

Uber die untere Kante des Spannarms (Ebene H)
hinausragen.

o HYDROBLOCK -



182 AUSGEFAHREN

SR28.0 PD

COMPENSATION

YSTE

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH UNTEN

MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Spannen
e: Entspannen 356
e N
e
X

5 ©

29.2

METALLABSTREIFER

(AUF ANFRAGE)

M22x1.5

23

147

-
1
\

‘< Kegel 1:8

N
—

o]
N
©
—

84

“4)

31

70

29

VOLUMENSTROMREGELVENTIL
VRF18 (AUF ANFRAGE)

NE

fany
pv

55

==
87

134

EinbaumaBe
mit O-Ring-Anschluss

M8

1.6

18

24.8 MAX

Im Lieferumfang enthalten:

» Befestigungsschrauben M8x45
DIN 912/Glte 12.9

* O-Ringe ©@6.75x1.78

Werkstoff:

» Kolben/Stange: Einsatzstahl, gehartet und

geschliffen
e Zylindergehduse: Automatenstahl,
nitrocarburiert

HINWEIS:

BestellnummernschllUssel siehe Seite 50

Spannarme siehe Seite 137

Spannkraftdiagramme siehe Seite 137

Wirksame
Kolbenflache

Hub

Olvolumen
insgesamt

Cm?

Cm3

Insgesamt 28  Spannen  Entspannen

Spannen

Entspannen

HYDROBLOCK

Schwenken

Spannen

12
9.75 159

16

27.3

445

09/2019



SR28.0 PDV &=

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH UNTEN
MIT VENTIL ZUR ABFRAGE DER SPANNARMPOSITION

: Spannen
39
ene .. EinbaumaBe
e : Entspannen 35.6 mit O-Ring-Anschluss

A DIN913 M6x30

11

Luft

‘ Im Lieferumfang enthalten:
7___§ * O-Ringe ©¥3.68x1.78

Einstellen des Ventils:
Zur Einstellung des Spannarmkontrollventils ist wie
folgt vorzugehen:

1) Den Zylinder mit Druck beaufschlagen, um den
Spannarm in die Spannposition zu bringen.

(@ 2)Die Auflageplatte (A) in die korrekte Position
ik bringen, um die Einstellschraube (B) Uber dem
{ & Ventil zu positionieren.

@ 3)Pneumatikleitung (F) mit 1- 6 bar beaufschlagen.
Der Ventilbolzen (D) fahrt vollstandig aus, dabei
tritt Luft aus der Bohrung (E) aus.

4)Im gespannten Zustand die Einstellschraube (B)
eindrehen, bis der Luftstrom unterbrochen wird.
Weitere 2 bis 4 (*) Umdrehungen vornehmen und
die Schraube mit der Mutter (C) sichern. Uber
den Druckschalter im Pneumatikkreislauf wird
angezeigt, dass der Kreislauf geschlossen ist. Der
Bearbeitungszyklus kann beginnen.

* (Die 2 bis 4 zusatzlichen Umdrehungen dienen
zum Ausgleich eventueller WerkstlUcktoleranzen.)

HINWEIS: Nach erfolgter Einstellung darf die
Schraubenspitze der Einstellschraube (B) nicht
Uber die untere Kante des Spannarms (Ebene H)
hinausragen.

Maximaler Schwenkwinkel
der Auflageplatte A

o HYDROBLOCK -



COMPENSATION

YSTE

SR28.0 CD

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER IN EINSTECKAUSFUHRUNG
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Spannen

e: Entspannen

EinbaumaBe

Montage in Durchgangsbohrung

METALLABSTREIFER

(AUF ANFRAGE) M22x1.5 o @67 H8
—\ 2
I~ Qo
U:I‘,U me "\ | . ©65.5 H8 = g
| E—— - 1‘ Kegel 1:8 32 | Eb Q o
M = VL 1o vz
R ; Bl E
N — | N
B 7, "
[ee]
%) ‘30 %)
glw = =3 043 @64 H8 Y e
& 0 264 A~
E < | | o <
i o i N
[}
(2]
2 I & ——
< 9 I I |
o [
2 L 1 1 Montage im Sackloch
n
d ‘
(o))
| @67 H8
20° S
: | : - -~ 2655 H8 2
N M
! ¥ 1 \ ol
263 = N n
o B ‘ i
72 — [/
2 :": g64 s 7 ‘ .
5 s \z %
(o))
30° Soy @
300
Il Il I
] w2 — R 263.5
\ |
A %
\
57
:T:
Im Lieferumfang enthalten:
* Befestigungsschrauben M8x25
leﬁ St)12f:.(3ute 12.9 Wirksame Olvolumen
erkstort: ) B Hub Kolbenflache insgesamt
» Kolben/Kolbenstange: Einsatzstahl, gehartet mm
und geschliffen Cm?2 cm?
e Zylindergehduse: Automatenstahl,
nitrocarburiert Insgesamt 28  Spannen  Entspannen  Spannen  Entspannen
HINWEIS: Schwenken 12
BestellnummernschlUssel siehe Seite 50 975 159 273 445
Spannarme siehe Seite 137 Spannen 16
Spannkraftdiagramme siehe Seite 137
HYDROBLOCIK
136 09/2019



SERIE SR28

. ZUBEHOR
« EFFEKTIVE SPANNKRAFT

SPANNARM 01.18 SPANNARM 03.18 SPANNARM 04.18

VERSION FUR ZYLINDER MIT
KONTROLLVENTIL FUR DIE
SPANNARMPOSITION

@37
o | M4 @76 ‘
= I = ‘ -
N N | ‘
s N7/ Ea.t : . ‘ b=
= °L |
@28+0.05 __Kegel 1:8 b w |
@39 ‘

oGl

e

o
N

|

T
276

1

150 |
A
[ &
S
1 (]
177 117.7
50
=
20
éj

17.7 | 177 AUF ANFRAGE
25 | 25 =
70 29

99

Werkstoff: C45

Effektive Spannkraft/Schwenkzeiten

L 40,0 180 0,500
‘ﬁ | 35,0 160 0,450
o oo : 140 0,400
E= < F e <0.350 Nicht verwendbarer Bereich
FY [T H@ ~ 120 £ E
il ¥ & 250 b
L 5 g <o0,300
X 100 ¢ £
< )
‘ g 200 E £0:250
— & 80 8 2
t——H g 15,0 s &0’200
5 60 3 @
S » £ 0,150
< 10,0 X @
L 40 © £
L > " o,00
5,0
20 0,050
0,0 o 0,000
(o] 100 200 300 400 500 0 0,2 0,5 1 1,5 2
Betriebsdruck (bar) Schwenkzeit 90° (s)

= Die eingetragene effektive Spannkraft F wurde unter Verwendung der Standardspannarme des Typs O1 und 04 ermittelt.

o HYDROBLOCK p—



MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

SR28.0 FDH

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH OBEN
UND HPC-PRISMENFUHRUNG

: Spannen

e: Entspannen

EinbaumaBe
mit O-Ring-Anschluss

SERIENMASSIG MIT

METALLABSTREIFER M8
— 77’_77 -
i
,,,L'T ==l ‘
| |
| | |

|
I

I

i

I

4

I

1

i

18

|
\ ! 24.8 MAX

02 Bohrung in
\ 263.5 o der Vorrichtung

72 AUSGEFAHREN

Im Lieferumfang enthalten:

* Befestigungsschrauben M8x50
DIN 912/Gute 12.9

Werkstoff:

» Kolben/Stange: Einsatzstahl, gehartet und
geschliffen

e Zylindergehduse: Automatenstahl,
nitrocarburiert

HINWEIS:

BestellnummernschlUssel siehe Seite 50
Spannarme siehe Seite 141

=T= Spannkraftdiagramme siehe Seite 141

Wirksame Olvolumen
Hub Kolbenflache insgesamt
mm
Cm? Cm?

Insgesamt 28

Spannen Entspannen

Spannen Entspannen

Schwenken 12

Spannen 16

9.75 159

273 445

HYDROBLOCK




SR28.0 FDVH DI&=

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH OBEN, VENTIL ZUR ABFRAGE
DER SPANNARMPOSITION MIT HPC-PRISMENFUHRUNG

: Spannen

ent EinbaumaBe
@- ntspannen mit O-Ring-Anschluss

M8

Luft Luft

23 MAX

@3 MAX

U oz Bohrung in
@63.5 o der Vorrichtung

72 AUSGEFAHREN

Einstellen des Ventils:
Zur Einstellung des Spannarmkontrollventils ist wie
T T folgt vorzugehen:

1) Die Schraube (B) M5x25 |6sen.

2)Den Zylinder mit Druck beaufschlagen, um den
Spannarm in die Spannposition zu bringen.

5
=T= 3)Pneumatikleitung (F) mit 1 - 6 bar beaufschlagen.

i Der Ventilbolzen (D) fahrt vollstandig aus, dabei
—F_“_ l\ | tritt Luft aus der Bohrung (E) aus.

g 4)Im gespannten Zustand die Einstellschraube (B)
|

I eindrehen, bis der Luftstrom unterbrochen wird.

" Weitere 2 bis 4 (*) Umdrehungen vornehmen und
die Schraube mit der Mutter (C) sichern. Uber
den Druckschalter im Pneumatikkreislauf wird

\e angezeigt, dass der Kreislauf geschlossen ist. Der

70

55
I

Bearbeitungszyklus kann beginnen.

* (Die 2 bis 4 zusatzlichen Umdrehungen dienen
zum Ausgleich eventueller Werkstlcktoleranzen.)

HINWEIS: Nach erfolgter Einstellung darf die
Schraubenspitze der Einstellschraube (B) nicht
Uber die untere Kante des Spannarms (Ebene H)
hinausragen.

N HYDROBLOCK -



SR28.0 CDH

COMPENSATION

YSTE

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER IN EINSTECKAUSFUHRUNG

UND HPC-PRISMENFUHRUNG

: Spannen

e: Entspannen

MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

EinbaumaBe

Montage in Durchgangsbohrung

Equnpy iy SERIENMASSIG MIT
,,El,i,r\'” METALLABSTREIFER BE7HS
\F T | j\ 20 = (o)
| | | | me "\ | ©65.5H8 = g
I | N
T = 2 > 8,
© = ' VL 1o vz
2 r R | N =
iy | &
v 4
g L] L] w
< ! 300 Q
o°
i -2 @64H8 9 e
|
| II
I 1
i Il
Montage im Sackloch
@67H8
[T 1 11 20
I~ [()
- -~ ?65.5H8 2
3.2 o | ) S
.':‘ 1 = ol
57 RS % s
=T= ) [z
g6ans I 57
M
Q
o
30° ‘4/ @
NS 300
Ny
@63.5
%‘f
72
=1=
Im Lieferumfang enthalten:
e Befestigungsschrauben M8x30
leﬁ St)12f:.Gute 12.9 Wirksame Olvolumen
erkstort: ) B Hub Kolbenflache insgesamt
» Kolben/Kolbenstange: Einsatzstahl, gehartet mm
und geschliffen Cm?2 cm?
e Zylindergehduse: Automatenstahl,
nitrocarburiert Insgesamt 28  Spannen  Entspannen  Spannen  Entspannen
HINWEIS: Schwenken 12
BestellnummernschlUssel siehe Seite 50 975 15.9 273 445
Spannarme siehe Seite 141 Spannen 16
Spannkraftdiagramme siehe Seite 141
20 HYDROBLOCIK S



SERIE SR28 HPC

. ZUBEHOR
« EFFEKTIVE SPANNKRAFT

SPANNARM 06.28

SPANNARM 07.28

@37
3.2/ N
. ° ]
o N
wn
| 2

q28¢0.0§ Kegel 1:8

131.5
100
12.5 8
N
/ b
g — ol

\

44

Werkstoff: C45

1.6/ .|
10
23

IRNEE
©28+0.05 Kegel 1:8

181.5

150

—
n

Effektive Spannkraft/Schwenkzeiten

L 40,0

35,0

i .

30,0

25,0

20,0

15,0

Effektive Spannkraft (kN)

10,0

5,0

0,0

180

160

140

120

100

80

60

40

20

(o]

(o] 100 200 300 400 500

Betriebsdruck (bar)

Max. Spannarmlange (mm)

0,500
0,450

0,400

o o o
N W W
u o (9]
© o o

o
N
o
o

0,150

Tragheitsmoment (kgm?)

0,100
0,050

0,000

Nicht verwendbarer Bereich

0,2 0,5 1 1,5 2

Schwenkzeit 90° (s)

= Die eingetragene effektive Spannkraft F wurde unter Verwendung der Standardspannarme des Typs O1 und 04 ermittelt.
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SR35.0 FD Vet

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH OBEN
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Spannen
e Ent Einbaumae
: Entspannen 40.6 mit O-Ring-Anschluss
R 9
—
T
Mo |l
m Hr
= i1
| ]!
METALLABSTREIFER (=] =
(AUF ANFRAGE) : ‘0
\ M30x1.5
|
I -~ - l
8 i } Kegel 1:8 ! 4.8 MAX
] _ 1
I n l
v 1 ‘
+02 Bohrung in
E S @75.5 ° der Vorrichtung
E T
ho| el i
9 ! Im Lieferumfang enthalten:
2 * Befestigungsschrauben M10x45
2 on DIN 912/GUte 12.9
& » O-Ringe @4.34x3.53
Werkstoff:
2 » Kolben/Stange: Einsatzstahl, gehartet und
e geschliffen
@75 * Zylindergehduse: Automatenstahl,
nitrocarburiert
|
| | T HINWEIS:
BestellnummernschlUssel siehe Seite 50
Spannarme siehe Seite 147
Spannkraftdiagramme siehe Seite 147
VOLUMENSTROMREGELVENTIL
VRF14 (AUF ANFRAGE)
44
I
N
ol 1r .
S R 2L _K Wirksame Olvolumen
Hub Kolbenflache insgesamt
| mm
%l Cm? Cm?3
! Insgesamt 36 Spannen  Entspannen  Spannen  Entspannen
70 B
=T= 6‘?
108 Schwenken 15

14.1 23.8 50.8 857
Spannen 21

0 HYDROBLOCK o



SR35.0 FDV D&

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH OBEN
MIT VENTIL ZUR ABFRAGE DER SPANNARMPOSITION

: Spannen

EinbaumaBe
mit O-Ring-Anschluss

M10

“‘ A
z’llll

Luft Luft

DIN912 M5x16 DIN913 M6x30
B

12
£
&

23

I . |
Bohrung in +0.2

der Vorrichtung @75.5 °
T

Im Lieferumfang enthalten:
* O-Ringe ©@3.68x1.78

Einstellen des Ventils:
Zur Einstellung des Spannarmkontrollventils ist wie
folgt vorzugehen:

1) Den Zylinder mit Druck beaufschlagen, um den
Spannarm in die Spannposition zu bringen.

‘ 2)Die Auflageplatte (A) in die korrekte Position
LiJ LiJ bringen, um die Einstellschraube (B) Gber dem
Ventil zu positionieren.

3)Pneumatikleitung (F) mit 1 - 6 bar beaufschlagen.
Der Ventilbolzen (D) fahrt vollstandig aus, dabei
tritt Luft aus der Bohrung (E) aus.

4)Im gespannten Zustand die Einstellschraube (B)
eindrehen, bis der Luftstrom unterbrochen wird.
Weitere 2 bis 4 (*) Umdrehungen vornehmen und
die Schraube mit der Mutter (C) sichern. Uber
den Druckschalter im Pneumatikkreislauf wird
angezeigt, dass der Kreislauf geschlossen ist. Der
Bearbeitungszyklus kann beginnen.

* (Die 2 bis 4 zusatzlichen Umdrehungen dienen zum
Ausgleich eventueller WerkstUcktoleranzen.)

A\ N — Y
Maximaler Schwenkwinkel
der Auflageplatte A HINWEIS: Nach erfolgter Einstellung darf die

Schraubenspitze der Einstellschraube (B) nicht
Uber die untere Kante des Spannarms (Ebene H)
hinausragen.

o HYDROBLOCK s



SR35.0 PD Vet

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH UNTEN
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Spannen

EinbaumaBe
mit O-Ring-Anschluss
METALLABSTREIFER

(AUF ANFRAGE)

T T
Ll gy
.
[
M30x1.5 Mo ||, .
(N
| T ] ! -
TTITT | | |
L) m ‘ ¢
T — L s e 2oy w ]!
I I =
! Kegel 1:8 Ll I———T o)
| . ﬁ+9 L = S
r L 1 | 4

wn
—

30

"
235 b~

24.8

(6)

Das Volumenstromregelventil VRF14 kann nicht
montiert werden.

229 AUSGEFAHREN

186
104

Im Lieferumfang enthalten:
» Befestigungsschrauben M10x55
N DIN 912/Glte 12.9
* O-Ringe @4.34x3.53
Werkstoff:
T » Kolben/Stange: Einsatzstahl, gehartet und
(o]
N

@77

40

geschliffen
e Zylindergeh&ause: Automatenstahl,
nitrocarburiert

HINWEIS:

Bestellnummernschlissel siehe Seite 50
Spannarme siehe Seite 147
Spannkraftdiagramme siehe Seite 147

88
=T
7

Wirksame Olvolumen
Hub Kolbenflache insgesamt

Cm? Cm?3

Insgesamt 36 Spannen Entspannen Spannen Entspannen

Schwenken 15

14.1 23.8 50.8 857
Spannen 21

144 HYDROBLOCK 59/2015



SR35.0 PDV &=

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH UNTEN
MIT VENTIL ZUR ABFRAGE DER SPANNARMPOSITION

: Spannen

Ent Einbaumasle
e- ntspannen a7 mit O-Ring-Anschluss

o

DIN913 M6x30

DIN912 M5x16
a
——1
Tl I |

X@ M10

V.Lgfgﬁr““a

Luft

Im Lieferumfang enthalten:
* O-Ringe ©3.68x1.78

Einstellen des Ventils:
Zur Einstellung des Spannarmkontrollventils ist wie
folgt vorzugehen:

1) Den Zylinder mit Druck beaufschlagen, um den
Spannarm in die Spannposition zu bringen.

2)Die Auflageplatte (A) in die korrekte Position
bringen, um die Einstellschraube (B) Uber dem
Ventil zu positionieren.

3)Pneumatikleitung (F) mit 1 - 6 bar beaufschlagen.
Der Ventilbolzen (D) fahrt vollstandig aus, dabei
tritt Luft aus der Bohrung (E) aus.

4)Im gespannten Zustand die Einstellschraube (B)
eindrehen, bis der Luftstrom unterbrochen wird.
Weitere 2 bis 4 (*) Umdrehungen vornehmen und
die Schraube mit der Mutter (C) sichern. Uber
den Druckschalter im Pneumatikkreislauf wird
angezeigt, dass der Kreislauf geschlossen ist. Der
Bearbeitungszyklus kann beginnen.

* (Die 2 bis 4 zusatzlichen Umdrehungen dienen zum
Ausgleich eventueller Werkstlcktoleranzen.)

HINWEIS: Nach erfolgter Einstellung darf die

Maximaler Schwenkwinkel . . .
der Auflageplatte A Schraubenspitze der Einstellschraube (B) nicht

Uber die untere Kante des Spannarms (Ebene H)
hinausragen.

o HYDROBLOCK e



SR35.0 CD

COMPENSATION

YSTE

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER IN EINSTECKAUSFUHRUNG

MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Spannen

Einbaumae

e: Entspannen

Montage in Durchgangsbohrung

METALLABSTREIFER @80 H8
(AUF ANFRAGE) M30x1.5 20°
\ } @78H8 = in
IBEREI M8 < 9
e - 3.2 N ©
X T‘ Kegel 1:8 o I i 8
2 i ' |/ nl o o ‘ [« n| Z
{ ol N <=
| | \ N Nl g
2 7 ~ 3
(o]
<
! 235 M S
g R ©54.5 30° e
% [ : . — 1 276 fon -50 N
E 9) [(] II T T II 8 276 H8 M
: i 1] ! i
8 |11 L1 -
> a4 i II
< L : 4
n e 1 I ]
N [
N & i 3 R
o : Montage im Sackloch
n
o
2071 @80 H8
©0
@78 H8 - 1n
o
H 3.2 " © N
0 . n
@75 n| gl =& 1.6 A—— <
, Mmoo @76 H8 \ o
A
A ‘ g
V7 N Q:
/’ 20° 300
] 1 ]
ok ot 8p- Lo |
@75.5
0 ) |
21| %‘/
88
==
Im Lieferumfang enthalten:
* Befestigungsschrauben M10x30
D”: 912f:.Gute 12.9 Wirksame Olvolumen
Werkstoff: . . Hub Kolbenflache insgesamt
» Kolben/Kolbenstange: Einsatzstahl, gehartet mm
und geschliffen cm? cm?
e Zylindergehduse: Automatenstahl,
nitrocarburiert Insgesamt 36 Spannen Entspannen  Spannen Entspannen
HINWEIS: Schwenken 15
Bestellnummernschlissel siehe Seite 50 141 2328 50.8 85.7
Spannarme siehe Seite 147 Spannen 21
Spannkraftdiagramme siehe Seite 147
HYDROBLOCIK
146 09/2019



SERIE SR35

. ZUBEHOR
« EFFEKTIVE SPANNKRAFT

SPANNARM 01.35 SPANNARM 03.35 SPANNARM 04.35

VERSION FUR ZYLINDER MIT
KONTROLLVENTIL FUR DIE
SPANNARMPOSITION

M5 108

~ ba == =

‘ Kegel 1:8
©235+0.05
@47.5

30
16/ |
15|
22 17
48
30

9

20
=T

J 21.9(21.9

AUF ANFRAGE
31 31 =T=
90 38

Werkstoff: C45

Effektive Spannkraft/Schwenkzeiten

L 60,0 160 1,600
%% 140 1,400
[ | 50,0
W F
~ 120 .. 1,200 : :
= Z c o Nicht verwendbarer Bereich
FY I Tef =400 £ E
[N = 1007 2 1,000
o o
< 5 5
< 30,0 80 E 80,800
| & 5 o
I I I
= o 60 £ % 0,600
£ 200 S
3 " &
e 40 X © 0,400
L L T =
10,0 =
20 0,200
0,0 (o] 0,000
(o] 100 200 300 400 500 0 0,2 0,5 1 1,5 2
Betriebsdruck (bar) Schwenkzeit 90° (s)

= Die eingetragene effektive Spannkraft F wurde unter Verwendung der Standardspannarme des Typs O1 und 04 ermittelt.
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COMPENSATION

SR35.0 RPS vste

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH OBEN MIT HYDRAULISCH

ENTSPERRBAREM RUCKSCHLAGVENTIL

3 : Spannen
. e:Entspannen
M30x1.5
= TTTTT
y ot . 4
8 } I Kegel 1:8
B I _
| o
G 1/4” | 9
@35 N
L
Z| o
i © 0 n ~
I R ‘ S
I 2y
frm} | L/
o N H e
o) T T
<
n on
N ”
N 12 I 18 _G1/4”
n
o @75
e
U 1
926
88 8
35 ~|T 35
C)
< 2 L&
< n
M
PR ok
1]
[o0] n
N < [}
T Vi

L_

;
—
s

L : 1

40
QL=
i
=

G1/8”
70 MANOMETER-
ANSCHLUSS
Im Lieferumfang enthalten:
* Befestigungsschrauben M10x45
DIN 912/Gute 12.9
Werkstoff:
» Kolben/Stange: Einsatzstahl, gehartet und
geschliffen

e Zylindergehduse: Automatenstahl,
nitrocarburiert
* Ventilblock: Automatenstahl

HINWEIS:

Bestellnummernschlissel siehe Seite 50
Spannarme siehe Seite 149
Spannkraftdiagramme siehe Seite 149

148

MAX. BETRIEBSDRUCK = 350BAR

EinbaumaBe

Bohrung in
@75.5 o der Vorrichtung

Hydraulikversorgung:

Das Uber O-Ringe direkt oben am Zylinder
angeflanschte hydraulisch entsperrbare
Ruckschlagventil sorgt daflr, dass auch bei
einem Druckabfall in der Versorgung der Druck
im Kreislauf aufrechtgehalten wird. Durch
einen speziellen O-Ring (Antiextrusionsring)
wird beim Beaufschlagen des Zylinders die
Versorgung sonstiger Komponenten in keiner
Weise beeintrachtigt. Ein G1/8”-Anschluss ist fur
ein Manometer vorgesehen, das direkt mit der
Druckkammer des Zylinders verbunden ist.

Wirksame Olvolumen
Hub Kolbenflache insgesamt
mm
Cm? Cm?

Insgesamt 36 Spannen  Entspannen  Spannen  Entspannen

Schwenken 15

14.1 23.8 50.8 857
Spannen 21

HYDROBLOCK

09/2019



SERIE SR35RPS

. ZUBEHOR
« EFFEKTIVE SPANNKRAFT

SPANNARM 01.35 SPANNARM 03.35 SPANNARM 04.35

VERSION FUR ZYLINDER MIT
KONTROLLVENTIL FUR DIE
SPANNARMPOSITION

M5 108

~ ba == =

‘ Kegel 1:8
©235+0.05
@47.5

30
16/ |
15|
22 17
48
30

9

20
=T

J 21.9(21.9

AUF ANFRAGE
31 31 =T=
90 38

Werkstoff: C45

Effektive Spannkraft/Schwenkzeiten

L 60,0 160 1,600
%% 140 1,400
[ | 50,0
W F
~ 120 1,200 . .
= Z c o Nicht verwendbarer Bereich
FY [T[Tef <400 E E
(TR (O - 100 < 2 1,000
Lyl I o
= [o)]
< 5 <
€ 30,0 80 2 90,800
‘ I E £
| & 5 O
o — c €
2 60 £ 2 0,600
z 200 ® =
e f] o o
3 3 5
= 40 x :w 0,400
w L T =
10,0 2
20 0,200
0,0 (o] 0,000
(0} 100 200 300 400 500 0O 0,2 05 1 1,5 2
Betriebsdruck (bar) Schwenkzeit 90° (s)

= Die eingetragene effektive Spannkraft F wurde unter Verwendung der Standardspannarme des Typs O1 und 04 ermittelt.

o HYDROBLOCK o




SR45.0 FD VsTen

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH OBEN
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Spannen
. EinbaumaBe
e : Entspannen 52.4 mit O-Ring-Anschluss
|
2l 1 \
2 . ‘ .
b M2 ||| ‘ \
m Hr !
< ]n
N M ‘B 6
METALLABSTREIFER
(AUF ANFRAGE) M40x1.5
TTITT . Qs
B — _ _
n ﬁ} T\ Kegel 1:8
M | | Bohrung in
_FL ,,,,,,,,, —_ - 291 der Vorrichtung
245 § o
0 Y
z| 2 L =
& - i i
Z o A 8
Bl C ﬂ*:r R
] " ! | ! N Im Lieferumfang enthalten:
2 ' * Befestigungsschrauben M12x50
2 213 | DIN 912/Glte 12.9
o + O-Ringe @9.12x3.53
Werkstoff:
@ » Kolben/Stange: Einsatzstahl, gehartet und
- geschliffen
e Zylindergehause: Automatenstahl,
290 nitrocarburiert
HINWEIS:

Bestellnummernschlissel siehe Seite 50
Spannarme siehe Seite 154

VOLUMENSTROMREGELVENTIL Spannkraftdiagramme siehe Seite 154
VRF14 (AUF ANFRAGE)

o T
O RN Wirksame Olvolumen
Hub Kolbenflache insgesamt
mm
Cm? Cm?

Insgesamt 51 Spannen  Entspannen  Spannen  Entspannen

Schwenken 15

17.3 33.2 88.2 169.3
Spannen 36

- HYDROBLOCK o



SR45.0 FDV IEBE

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH OBEN
MIT VENTIL ZUR ABFRAGE DER SPANNARMPOSITION

: Spannen

EinbaumaBe
mit O-Ring-Anschluss

T T
M2 [l
| T "‘:'-,'
< 0| -3
N I -
| I | g=—= 5
DIN913 M8x40 a
23
Bohrung in @3
der Vorrichtung 291
I

Im Lieferumfang enthalten:
¢ O-Ringe @3.68x1.78

Einstellen des Ventils:
Zur Einstellung des Spannarmkontrollventils ist wie
folgt vorzugehen:

1) Den Zylinder mit Druck beaufschlagen, um den
Spannarm in die Spannposition zu bringen.

2)Die Auflageplatte (A) in die korrekte Position
bringen, um die Einstellschraube (B) Uber dem
‘ Ventil zu positionieren.

3)Pneumatikleitung (F) mit 1- 6 bar beaufschlagen.
Der Ventilbolzen (D) fahrt vollstandig aus, dabei
tritt Luft aus der Bohrung (E) aus.

4)Im gespannten Zustand die Einstellschraube (B)
eindrehen, bis der Luftstrom unterbrochen wird.
Weitere 2 bis 4 (*) Umdrehungen vornehmen und
die Schraube mit der Mutter (C) sichern. Uber
den Druckschalter im Pneumatikkreislauf wird
angezeigt, dass der Kreislauf geschlossen ist. Der
Bearbeitungszyklus kann beginnen.

* (Die 2 bis 4 zusatzlichen Umdrehungen dienen
zum Ausgleich eventueller WerkstlUcktoleranzen.)

Maximaler Schwenkwinkel HINWEIS: Nach erfolgter Einstellung darf die

der Auflageplatte A . . .
Schraubenspitze der Einstellschraube (B) nicht

Uber die untere Kante des Spannarms (Ebene H)
hinausragen.

o HYDROBLOCK -



SR45.0 PD

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH UNTEN
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Spannen

. Einbaumae
e : Entspannen 52.4 mit O-Ring-Anschluss

-

M12

METALLABSTREIFER
(AUF ANFRAGE) M40x1.5

22

Kegel 1:8

35

L_/_ 1

15

26

36
51

245

9)

Im Lieferumfang enthalten:

» Befestigungsschrauben M12x50
DIN 912/Glte 12.9

* O-Ringe ©9.12x3.53

Werkstoff:

@90 » Kolben/Stange: Einsatzstahl, gehértet und
geschliffen

« Zylindergehause: Automatenstahl,

i ) nitrocarburiert
| ; n
il N HINWEIS:

L ‘ Bestellnummernschlissel siehe Seite 50
Spannarme siehe Seite 154
Spannkraftdiagramme siehe Seite 154

300 AUSGEFAHREN
8

250
148

42

213

VOLUMENSTROMREGELVENTIL
VRF14 (AUF ANFRAGE)

8
2

100
7
1

Wirksame Olvolumen
Hub Kolbenflache insgesamt

Cm? Cm?3

78 \&g Insgesamt 51 Spannen Entspannen Spannen Entspannen
e

Schwenken 15

17.3 33.2 88.2 169.3
Spannen 36

- HYDROBLOCK o



SR45.0 PDV D&

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH UNTEN
MIT VENTIL ZUR ABFRAGE DER SPANNARMPOSITION

: Spannen

ent EinbaumaBe
(®: Entspannen _ mit O-Ring-Anschluss

DIN913 M8x40

15

M12

o
|

Luft

24.8

Im Lieferumfang enthalten:
¢ O-Ringe @3.68x1.78

Einstellen des Ventils:
Zur Einstellung des Spannarmkontrollventils ist wie
folgt vorzugehen:

1) Den Zylinder mit Druck beaufschlagen, um den
Spannarm in die Spannposition zu bringen.

(@ 2)Die Auflageplatte (A) in die korrekte Position
m‘ © bringen, um die Einstellschraube (B) Uber dem
= Ventil zu positionieren.

3)Pneumatikleitung (F) mit 1- 6 bar beaufschlagen.
Der Ventilbolzen (D) fahrt vollstandig aus, dabei
tritt Luft aus der Bohrung (E) aus.

4)Im gespannten Zustand die Einstellschraube (B)
eindrehen, bis der Luftstrom unterbrochen wird.
Weitere 2 bis 4 (*) Umdrehungen vornehmen und
die Schraube mit der Mutter (C) sichern. Uber
den Druckschalter im Pneumatikkreislauf wird
angezeigt, dass der Kreislauf geschlossen ist. Der
Bearbeitungszyklus kann beginnen.

* (Die 2 bis 4 zusatzlichen Umdrehungen dienen
zum Ausgleich eventueller WerkstlUcktoleranzen.)

Maximaler Schwenkwinkel HINWEIS: Nach erfolgter Einstellung darf die

der Auflageplatte A . . .
Schraubenspitze der Einstellschraube (B) nicht
Uber die untere Kante des Spannarms (Ebene H)
hinausragen.

o HYDROBLOCK -



SERIE SR45

. ZUBEHOR
« EFFEKTIVE SPANNKRAFT

SPANNARM 01.45 SPANNARM 03.45 SPANNARM 04.45

VERSION FUR ZYLINDER MIT
KONTROLLVENTIL FUR DIE
SPANNARMPOSITION

@55 122
Nl 3.2 M6 '
: M
il o] N
% H o 8
: . »
g4510_05M o C\/L\J
el
@59

27.927.9 |
80
92
T

i
.=

[
AUF ANFRAGE
=

no 68

Werkstoff: C45

Effektive Spannkraft/Schwenkzeiten

L 70,0 250 1,200
%% 60,0
[ | 1,000
i F* 200
L Z 50,0 T - Nicht verwendbarer Bereich
FY [riTen o E § o800
1 (@ o 150 & <
- ¥ 40,0 o I
c 0 o
© E £ 0,600
Q S 0O
n 30,0 ©
! o 100 £ £
| E 8 % 0,400
© 20,0 2 S
& 5 £
L 50 = "~
10,0 0,200
0,0 (0] 0,000
(o] 100 200 300 400 500 0 0,2 0,5 1 1,5 2
Betriebsdruck (bar) Schwenkzeit 90° (s)

= Die eingetragene effektive Spannkraft F wurde unter Verwendung der Standardspannarme des Typs O1 und 04 ermittelt.
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SONDERAUSFUHRUNGEN
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SR «oMmpPATIBLE
SCHWENKSPANNER
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3-KUGEL-FUHRUNG, NICHT KOMPENSIERT

FUr Anwendungen, bei denen das KOMPENSATIONSSYSTEM mit einzigartiger Prazisionsfihrung nicht
eingesetzt werden kann, verwendet Hydroblock eine FUhrung bestehend aus drei Kugeln, die in einem Winkel
von jeweils 120° angeordnet sind. Hierdurch wird die gesamte Mechanik robuster und das nicht zu vermeidende
Winkelspiel innerhalb enger Toleranzen gehalten. Da die Kraft Uber drei Schwenkwege und einen groRen
Durchmesser verteilt wird, kann das Spiel bei der Schwenkbewegung Uber eine lange Betriebsdauer beibehalten
werden. Obwohl das Winkelspiel der Zylinder im Laufe der Bearbeitungszyklen unweigerlich gréBer wird, dauert
dieser Prozess mit der 3-Kugel-FUhrung wesentlich langer als beim Einsatz der 2-Kugel-FUhrung.

ACHTUNG: Nur das KOMPENSATIONSSYSTEM von Hydroblock garantiert eine prazise und wiederholgenaue
Positionierung! Fir Anwendungen mit maximalen Anforderungen im Hinblick auf Bearbeitungstoleranzen und
Winkelgenauigkeit sind Zylinder mit dieser Ausstattung die erste Wahl!

FUHRUNGSSTIFTE
AUS LEGIERTEM
STAHL MIT GROSSEM
DURCHMESSER

|

2-KUGEL-FUHRUNG

Far Anwendungen, bei denen aus Platzgrinden weder das KOMPENSATIONSSYSTEM mit einzigartiger
Prazisionsfihrung noch die FUhrung mit drei in einem Winkel von jeweils 120° angeordneten Kugeln eingesetzt
werden kann, verwendet Hydroblock eine ,konventionelle” Fihrung mit zwei Kugeln, die Uber einen groen
Durchmesser angeordnet sind. Hierdurch wird die Schwenkmechanik besonders widerstandsfahig und
zuverlassig, wodurch die Einhaltung des Spiels bei der Schwenkbewegung Uber eine lange Betriebsdauer
gewahrleistet ist. Da das Winkelspiel der Zylinder im Laufe der Bearbeitungszyklen unweigerlich gréBer wird,
empfehlen wir, die Schwenkgeschwindigkeit méglichst niedrig zu halten.

ACHTUNG: Nur das KOMPENSATIONSSYSTEM von Hydroblock garantiert eine prazise und wiederholgenaue
Positionierung! Fir Anwendungen mit maximalen Anforderungen im Hinblick auf Bearbeitungstoleranzen und
Winkelgenauigkeit sind Zylinder mit dieser Ausstattung die erste Wah!l!

FUHRUNGSSTIFTE
AUS LEGIERTEM
STAHL MIT GROSSEM
DURCHMESSER

ofe EED | (D]

2 KUGELN
MIT GROSSEM
DURCHMESSER

MINIMIEREN DAS
WINKELSPIEL
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SR «oMPATIBLE
SCHWENKSPANNER

SCHWENKSPANNER
EFFEKTIVE SPANNKRAFT

Die nachstehende Tabelle enthélt die konstanten Werte (A+G) fUr die mit dem Wettbewerb kompatiblen

Schwenkspanner.
SR10 SR20
SR10 SR20 SR20 SR20
FD/PD FD/PD SR32 SR40 SR50
FS/PS FS/PS CS CD
/ CD / CDB
A 132,6 132,6 56,8 56,8 99,0 99,0 22,1 14,2 8,7
B 1,260 1,260 0,292 0,292 0,293 0,293 0,097 0,051 0,029
C 46 46 140 140 220 220 510 998 1980
D 6130 6130 7950 7950 21780 21780 11280 14130 17160
E 58,22 58,22 40,91 40,91 64,36 64,36 49,56 51,27 57,02
G 20 20 20
Beispiel 1: l F
Doppeltwirkender Schwenkspanner: SR20.0 FD v
Spannarmléange: [ = 90 [T
Maximal zuldssige Spannkraft: | h |
C 140
F,= " = 50 = 1,5 [kN] = i R
AL
-~
Maximal zuldssiger Betriebsdruck: R
P = % +E-= 73(5)0 +4091 =129 [bar]

Beispiel 2:

Einfachwirkender Schwenkspanner: SR10.0 FS
Spannarmlénge: [ = 50
Maximal zuldssige Spannkraft:

C 46
F =—=——=092 [k
adm l 50 079 [ N]

Maximal zuldssiger Betriebsdruck:

D,

E+G
] +

- 6;80 +5822+20=2008 [bar]

p adm =
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DRUCK/SPANNKRAFT-

DIAGRAMME

KOMPATIBLE SCHWENKSPANNER

Im nachstehenden Diagramm ist die Leistung der unterschiedlichen doppeltwirkenden Schwenkspanner
der Serie SR in Abhangigkeit vom Betriebsdruck dargestellt.

70 70
L
60 60
A
_ g
g %0 e, 20
A T
= F R
£ T (0
E il 1
g o
8 40 = 40
(72}
Q
.2 1 1
) X T
=
@
2
o 30 30
L
SRA
20 20
/
gr32 | _—
/ | —
L —
— L—
1
10 — o
— SR20 | |
/ ’_——_’—’—
[ — I ——— SR10
0 — " 0
50 100 150 200 250 300 350 400 450 500

P - Betriebsdruck (bar)

Das Diagramm zeigt die effektive Spannkraft “F” in Abhangigkeit vom Betriebsdruck “P”.
“L”= Empfohlene maximale Spannarmlange.
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SR10.0 FD

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH OBEN

MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Spannen

e: Entspannen

22

D

©
@@

17

Kegel 1:10

G1/8”

|

SERIENMASSIG MIT
METALLABSTREIFER

22

1

40
|
% }

51

M27x1.5

4x45°
 amd—

22
|
28
=
(o}

@5.5

50

54

160

EinbaumaBe
mit O-Ring-Anschluss

M5

12

2275 '3

Im Lieferumfang enthalten:

* Befestigungsschrauben M5x25
DIN 912/Gute 12.9

* O-Ringe ©¥6.75x1.78

Werkstoff:

» Kolben/Stange: Einsatzstahl, gehartet und
geschliffen

e Zylindergehduse: Automatenstahl,
nitrocarburiert

HINWEIS:

Bestellnummernschlissel siehe Seite 50
Spannarme siehe Seite 163
Spannkraftdiagramme siehe Seite 163

Wirksame
Kolbenflache

Hub

insgesamt

Olvolumen

Cm? Cm?3

Insgesamt 16 Spannen  Entspannen  Spannen

Entspannen

Schwenken 8
0.75 1.54 1.2

Spannen 8

25

HYDROBLOCIK

09/2019



SR10.0 FDV

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH OBEN
MIT VENTIL ZUR ABFRAGE DER SPANNARMPOSITION

: Spannen
ent Einbaumasle
e- ntspannen mit O-Ring-Anschluss
23
=
| [l
[ | M | L
@‘ ; @ NV \ = ‘
gl ‘*F:/i> P i
- H *l:: K., 16 . } ‘ }
‘ B | |
r= @ f\ f\ N ‘
N N P 22 MAX - | Mo
. .
3
B C
_Q o
=] [
I —
< ==
H == 227.5 8
. X _Nein <—°1>
] |

Im Lieferumfang enthalten:
* O-Ringe @3x1

®/ ‘ Einstellen des Ventils:
Zur Einstellung des Spannarmkontrollventils ist

wie folgt vorzugehen:

i
;:74

1 Den Zylinder mit Druck beaufschlagen, um den
Spannarm in die Spannposition zu bringen.

2)Die Auflageplatte (A) in die korrekte Position
bringen, um die Einstellschraube (B) Uber dem
Ventil zu positionieren.

e 3)Pneumatikleitung (F) mit 1- 6 bar
beaufschlagen. Der Ventilbolzen (D) fahrt
vollstédndig aus, dabei tritt Luft aus der Bohrung
(E) aus.

4)Im gespannten Zustand die Einstellschraube (B)
eindrehen, bis der Luftstrom unterbrochen wird.

‘ Weitere 2 bis 4 (*) Umdrehungen vornehmen

und die Schraube mit der Mutter (C) sichern.

Uber den Druckschalter im Pneumatikkreislauf

wird angezeigt, dass der Kreislauf geschlossen

ist. Der Bearbeitungszyklus kann beginnen.

* (Die 2 bis 4 zusatzlichen Umdrehungen dienen
zum Ausgleich eventueller Werkstlcktoleranzen.)

HINWEIS: Nach erfolgter Einstellung darf die
Schraubenspitze der Einstellschraube (B) nicht
e Uber die untere Kante des Spannarms (Ebene H)
hinausragen.
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SR10.0 PD

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH UNTEN

: Spannen

MAX. BETRIEBSDRUCK = 350BAR

Kegel 1:10
~
[+0]
210
4
L
o
I
g .
w SERIENMASSIG MIT
9 METALLABSTREIFER
o}
< o -
n < o)}
0
=}
R " M27x1.5
|
1 I 1
T T T T
iy SISILE
| |
N == | - ]
r@%_. T
LLJJ
50
i =T=
d 35
o ==
W 1@
<
(O]
ol
M N |

162

EinbaumaBe
mit O-Ring-Anschluss

25 MAX

ol
Vi e
9\
8
wu
z
>
X

Im Lieferumfang enthalten:

* Befestigungsschrauben M5x25
DIN 912/Gute 12.9

* O-Ringe ©¥6.75x1.78

Werkstoff:

» Kolben/Stange: Einsatzstahl, gehartet und
geschliffen

e Zylindergehduse: Automatenstahl,
nitrocarburiert

HINWEIS:

Bestellnummernschlissel siehe Seite 50
Spannarme siehe Seite 163
Spannkraftdiagramme siehe Seite 163

Wirksame Olvolumen
Hub Kolbenflache insgesamt
mm
Cm? Cm?3
Insgesamt 16 Spannen Entspannen Spannen Entspannen
Schwenken 8
0.75 1.54 1.2 2.5
Spannen 8
HYDROBLOCIKK

09/2019



SERIE SR10 FD/PD/CD

. ZUBEHOR
« EFFEKTIVE SPANNKRAFT

SPANNARM 01.10 SPANNARM 04.10

M6 M5 M6

12
A 18/
8 —
r
N
N
1.6 /|

Kegel 1:10 Kegel 1:10

Werkstoff: C45
Effektive Spannkraft/Schwenkzeiten
L 2,5 100 0,010
pii 90
L |
i 2,0 80 0,008
= z F* T - Nicht verwendbarer Bereich
N e S e g
Il Il 4+ ~
I I - “é 1,5 60 %J) < 0,006
X c "E
s ]
‘ I 50 € ¢
| & g 2
== o 1,0 40 £ £ 0,004
> © =
= o
< L 30 0 g
e X 0
“ o5 20 & F 0,002
10
0,0 o 0,000
O 50 100 150 200 250 300 350 0 0,2 05 1 1,5 2
Betriebsdruck (bar) Schwenkzeit 90° (s)

= Die eingetragene effektive Spannkraft F wurde unter Verwendung der Standardspannarme des Typs O1 und 04 ermittelt.
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SR10.0 CD

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER IN EINSTECKAUSFUHRUNG
MAX. BETRIEBSDRUCK = 350BAR

: Spannen

EinbaumaBe
e: Entspannen

Unbedingt

M28x1.5 einzuhalten

Lvs/

16 MIN——

20

M
Kegel 1:10 ol 8

S( 777777777 | ) ® e | == Nutzhohe

| 7 | Toleranz
)

Alternative
Positionen e ‘ 26

SERIENMASSIG MIT
METALLABSTREIFER

="
/Q-HI:{
|
|
<
|
|
|
—
12
59 MIN
36 MIN
S
N
(5]
I
~N
1.6/
2
[EE — 7

50
23

8
(o]
|
|
|
8
32.5

12.5

14.5
1.5

31.9

70.5

58.5
E =

Im Lieferumfang enthalten:
T # o Dichtring @28x@34x1.5

\ ACHTUNG:
Aufgrund des Dichtrings oben am Zylinder kann
2235 dieser Zylinder mehrfach versetzt werden, ohne
dass die frontseitige Dichtflache der Vorrichtung
@25 beschadigt wird.
M28x1.5 Werkstoff:
— — » Kolben/Stange: Einsatzstahl, gehartet und
o34 geschliffen

e Zylindergehause: Automatenstahl,
nitrocarburiert

HINWEIS:

Bestellnummernschlissel siehe Seite 50
Spannarme siehe Seite 163
Spannkraftdiagramme siehe Seite 163

N
M
Wirksame Olvolumen
Hub Kolbenflache insgesamt
mm
Cm? Cm?

Insgesamt 16 Spannen Entspannen Spannen Entspannen

Schwenken 8

075 154 1.2 25

Spannen 8
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SR10.0 CDZ

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER IN EINSTECKAUSFUHRUNG
MIT MONTAGEFLANSCH

: Spannen 2
EinbaumaBe
e: Entspannen
& I
o, _ ©@35H8 <
© M6
N | I () o
= T n
Kegel 1:10 Z i - 8
= /l @33 H8
o M o
M Q %
<

12

23

66

i
b

§ o] 177
210.5 >. ® Alternative
210 Positionen ‘:, 26

28
16
7
R
|
|
R S

19

42.5

26.5

! Im Lieferumfang enthalten:

| e Befestigungsschrauben M6x20

‘ DIN 912/Gute 12.9

Werkstoff:

» Kolben/Stange: Einsatzstahl, gehartet und
geschliffen

@33 * Zylindergehduse: Automatenstahl,

nitrocarburiert

@35 ¢ Montageflansch: Automatenstahl,

nitrocarburiert

@223.5

HINWEIS:

BestellnummernschllUssel siehe Seite 50
Spannarme siehe Seite 163
Spannkraftdiagramme siehe Seite 163

N
™
Wirksame Olvolumen
Hub Kolbenflache insgesamt
mm
Cm? Cm?3

Insgesamt 16 Spannen Entspannen  Spannen Entspannen

Schwenken 8

60 — 0.75 1.54 1.2 2.5
Spannen 8
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SR10.20 CD

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER IN EINSTECKAUSFUHRUNG

MAX. BETRIEBSDRUCK = 350BAR

: Spannen

e: Entspannen

Kegel 1:10

EinbaumaBe

M28x1.5

18 MIN

a3

6 MIN
30

SERIENMASSIG MIT f ””” j
METALLABSTREIFER |
L

12

n
i 2
s |
" e #
’\' L
© .! .
KOLBEN @23.5
EINGEFAHREN
@25
M28x1.5
234

32

166

>
<
z| 2 Z
= (o8 N
| 3 " | % N
2 @25 H7 @ ~
¥ ? ! NutzhoheJ
Q Toleranz
H7
: W%
@ Alternative J/
g Positionen
©
M
A { Bohrungsflache
Im Lieferumfang enthalten:
# e Dichtring @28x@34x1.5
ACHTUNG:
Aufgrund des Dichtrings oben am Zylinder kann
dieser Zylinder mehrfach versetzt werden, ohne
dass die frontseitige Dichtflache der Vorrichtung
beschadigt wird.
Werkstoff:
» Kolben/Stange: Einsatzstahl, gehartet und
geschliffen
¢ Zylindergehause: Automatenstahl,
nitrocarburiert
HINWEIS:
Bestellnummernschlissel siehe Seite 50
Spannarme siehe Seite 163
Spannkraftdiagramme siehe Seite 163
Wirksame Olvolumen
Hub Kolbenflache insgesamt
mm
Cm? Cm?3
Insgesamt 26 Spannen Entspannen Spannen Entspannen
Schwenken 8
0.75 1.54 2 4
Spannen 18
HYDROBLOCIKK
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SR10.20 CDZ

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER IN EINSTECKAUSFUHRUNG

MIT MONTAGEFLANSCH

: Spannen

e: Entspannen

Kegel 1:10

¢o

12

210.5

12

28
16
ﬂl
VA

59

76.5

25

6.5 i

51.5

KOLBEN
EINGEFAHREN

32

i

09/2019

HYDROBLOCIK

Einbaumase

%
oY
7

Alternatlve 1]
Positionen

2*20 °

235 H8

1.6

M6

30 MIN

} @25 H7

©
~
Nutzhohe‘

Toleranz

1.6

53

224.8

{) Bohrungsflache

Im Lieferumfang enthalten:

e Befestigungsschrauben M6x20
DIN 912/Gute 12.9

Werkstoff:

» Kolben/Stange: Einsatzstahl, gehértet und
geschliffen

« Zylindergehause: Automatenstahl,
nitrocarburiert

* Montageflansch: Automatenstahl,
nitrocarburiert

HINWEIS:

BestellnummernschllUssel siehe Seite 50
Spannarme siehe Seite 163
Spannkraftdiagramme siehe Seite 163

Olvolumen
insgesamt

Wirksame
Kolbenflache

Hub

Cm? Cm?3

Insgesamt 26 Spannen Entspannen  Spannen Entspannen

Schwenken 8
0.75 1.54 2 4

Spannen 18

167



SR10.0 FS

EINFACHWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH OBEN
MAX. BETRIEBSDRUCK= 350BAR

: Spannen

. EinbaumaBe
e: Entltften
22

L@ By |
L@ N\ |

17
I

\
Q

o

<

>

X
12| |
<
o

©

Kegel 1:10

| J ]
s
G1/8” |

40

SERIENMASSIG MIT .
METALLABSTREIFER %k Bei Verwendung der externen

L)
,%, i EntlGftungsbohrung sehen Sie bitte eine
EntlGftungsleitung vor. Diese sollte nicht
mit FlUssigkeiten oder Spanen in Kontakt
" kommen.

22
(T
1T
:T:—L }
|

108.5 AUSGEFAHREN
1

Im Lieferumfang enthalten:

* Befestigungsschrauben M5x25
DIN 912/Gute 12.9

* O-Ringe ©¥6.75x1.78

* Gesinterter Filter

Werkstoff:

» Kolben/Stange: Einsatzstahl, gehartet und
geschliffen

22 18 e Zylindergehduse: Automatenstahl,

—— nitrocarburiert
4x45°
HINWEIS:

— Bestellnummernschltssel siehe Seite 50
hﬂ Spannarme siehe Seite 171
e ] ' Spannkraftdiagramme siehe Seite 171

51

M27x1.5

I L[ I I Wirksame Olvolumen
] A | Hub Kolbenflache insgesamt
I I I mm
o= ! Cm? cm3

22
|
28

L Insgesamt 16 Spannen Spannen

@5.5

50 Schwenken 8

0.75 1.2
54 Spannen 8
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SR10.0 PS

EINFACHWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH UNTEN
MAX. BETRIEBSDRUCK= 350BAR

: Spannen ‘)

. Einbaumase
e : EntlGften

Kegel 1:10
" GW i
- ﬁ?ﬂt 1.6
) q° \
0 [ | |, 25 MAX | / 25 MAX
i =]
-1 R i et ] ﬁ
T
T . %k Bei Verwendung der externen
w SERIENMASSIG MIT . ‘A i ;
9 METALLABSTREIFER Entlgftungsbthung sehe_n Sie bitte eine
2 EntlGftungsleitung vor. Diese sollte nicht
n @ 5 mit FlUssigkeiten oder Spanen in Kontakt
3 kommen.
14 M27x1.5
M
Il
T T g T
. e O
N _'1l 'I | Im Lieferumfang enthalten:
= ; = = » Befestigungsschrauben M5x25
r%ﬂ % DIN 912/Glte 12.9
* O-Ringe ©@6.75x1.78
| » Gesinterter Filter
16 16 Werkstoff:
» Kolben/Stange: Einsatzstahl, gehéartet und
geschliffen
e Zylindergehduse: Automatenstahl,
nitrocarburiert
50
2 = 1 =
g 35 HINWEIS:
© - = Bestellnummernschlissel siehe Seite 50
1 5 e Spannarme siehe Seite 171
1 g gg 3 Spannkraftdiagramme siehe Seite 171
i 1 o H | RN (Y N (T _ Wirksame Olvolumen
" N L. F ol Hub Kolbenflache insgesamt
o TER N mm
) g} @5 cm’ cm®
! Insgesamt 16 Spannen Spannen
58
- == = Schwenken 8
0.75 1.2

Spannen 8

o HYDROBLOCK -



SR10.0 CS

EINFACHWIRKENDER SCHWENKSPANNER IN EINSTECKAUSFUHRUNG
MAX. BETRIEBSDRUCK= 350BAR

: Spannen
. EinbaumaBe
e: Entltften
Unbedingt
M28x1.5 einzuhalten
w |
Dy z
z er z 9
g |_ L4 2
2l 3
= @25H7 4 - & ~ T
n — ] { J
120°
M e T Nutzhéhe
Kegel 1:10 Q [ /4 == Toleranz
SERIENMASSIG MIT (@ | 1 \ H7
METALLABSTREIFER [N 2 | /
N
} Eff } - Alternative K /4
- X ( ********* - D ° Positionen = ‘ 26
NS S
210 % @ 0 _ ) ) . )
) o %k Fur einen einwandfreien Betrieb auf lange Sicht
I ist eine vor FlUssigkeiten und Spanen geschitzte
o f‘/ EntlGftungsleitung an der Entltftungsbohrung
] ! vorzusehen.
n
s 2
1
o " _d;_ Im Lieferumfang enthalten:
N w § ) # # - Dichtring @28x@34x1.5
it
ACHTUNG:
Aufgrund des Dichtrings oben am Zylinder kann
| dieser Zylinder mehrfach versetzt werden, ohne
T dass die frontseitige Dichtflache der Vorrichtung
| | beschadigt wird.
|
2235 Werkstoff:
: » Kolben/Stange: Einsatzstahl, gehéartet und
geschliffen
225 » Zylindergehduse: Automatenstahl,
nitrocarburiert
M28x1.5
HINWEIS:
Bestellnummernschlissel siehe Seite 50
234 Spannarme siehe Seite 171
‘ Spannkraftdiagramme siehe Seite 171
Wirksame Olvolumen
ol Hub Kolbenflache insgesamt
" mm
Cm? Cm?3
Insgesamt 16 Spannen Spannen
Schwenken 8
0.75 1.2
Spannen 8
HYDROBLOCIKK
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SERIE SR10 FS/PS/CS

. ZUBEHOR
« EFFEKTIVE SPANNKRAFT

Effektive Spannkraft/Schwenkzeiten

L 2,5 140 0,010
[ | 120
W 2,0 0,008
| 2 F* ~ ~
1 100 £ &
F* ‘TT TT@ < € g Nicht verwendbarer Bereich
il & 8 45 o < 0,006
x 7 80 2 =
s 0 @
‘ © € €
| & 60 © Q
gEs o 10 = € 0,004
£ 2 3
K 40 Y o)
b L P i
w 0,5 s F 0,002
20
0,0 () 0,000
O 50 100 150 200 250 300 350 0 0,2 05 1 1,5 2
Betriebsdruck (bar) Schwenkzeit 90° (s)
HYDROBLOCIKK
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SR20.0 FD Q0

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH OBEN
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Spannen

ot EinbaumaBe
@- ntspannen mit O-Ring-Anschluss

METALLABSTREIFER

(AUF ANFRAGE)

M18x1.5
Kegel 1:10

Gt ]
Fl ! “+==3
. i - ]
M6 ||| ! 1.6

24.8 MAX

L /2

18

10

33.5
(4.5)

127.5 AUSGEFAHREN

il
I

0.2

@45 -

48.5

| ] Im Lieferumfang enthalten:
) L] » Befestigungsschrauben M6x30
DIN 912/Gute 12.9
M45x1.5 ¢ O-Ringe @4.34x3.53
Werkstoff:
VOLUMENSTROMREGELVENTIL . = 2
VRF14 (AUF ANFRAGE) KoIben_/Stange. Einsatzstahl, gehartet und
geschliffen
26.5 26.5 . Z_yllndergehause: Automatenstahl,
T nitrocarburiert

SerienmaBig mit Sicherheitskupplung
gegen Uberlast

HINWEIS:
Bestellnummernschlissel siehe Seite 50

(G
1 [%
oMy

R AL - - o [ ol
Wiy ™y " L NTa ™n : :
] Spannarme siehe Seite 182
/;I - Spannkraftdiagramme siehe Seite 182
AV -
N i e
T Wirksame Olvolumen
o2 Hub Kolbenflache insgesamt
& 20 30 I mm
v Cm? Cm?3
70 5 Insgesamt 18 Spannen Entspannen Spannen Entspannen

Schwenken 8

1.76 4.9 3.2 8.8
Spannen 10

172 HYDROBLOCK 59/2015



SR20.59 FD  DEEE

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH OBEN
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Spannen B
- Ent EinbaumaBe
e s Entspannen mit O-Ring-Anschluss
METALLABSTREIFER @
(AUF ANFRAGE)
M18x1.5
| Kegel 1:10
|
\ ]
(o)) T
HhH
[ —
[
. @ Me |||
n
@20 @4.8 MAX
{
4 —
n 238 =21
I ~|
w M = il
[0 M ° =
g = <)
< ;
n +0.2
© @45 o
(o)
N
Im Lieferumfang enthalten:
¢ Befestigungsschrauben M6x30
o DIN 912/Gute 12.9
@ * O-Ringe @4.34x3.53
Werkstoff:
* Kolben/Stange: Einsatzstahl, gehartet und
i geschliffen
i i ¢ Zylindergehause: Automatenstahl,
nitrocarburiert
@44.8
Serienl!_!éinig mit Sicherheitskupplung
VOLUMENSTROMREGELVENTIL gegen Uberlast
VRF14 (AUF ANFRAGE)
Zylinder mit COMPENSATION SYSTEM
[ HINWEIS:
Bestellnummernschlissel siehe Seite 50
Q- N0l — -— N Spannarme siehe Seite 182
Spannkraftdiagramme siehe Seite 182
© . e Wirksame Olvolumen
«© 20 30 I Hub Kolbenflache insgesamt
© mm
70 5 Cm? Cm?3
Insgesamt 59  Spannen  Entspannen  Spannen  Entspannen
Schwenken 9
1.76 4.9 10.4 28.9
Spannen 50
HYDROBLOCIK
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SR20.1 PD Q0

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH UNTEN
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Spannen

et EinbaumaBe
@- ntspannen mit O-Ring-Anschluss

| (|
T

E

O Bl ¢

\
METALLABSTREIFER 9 | _
(AUF ANFRAGE) B . "ma%
_ M18x1.5 Bl ‘ ‘\ZM‘\S 16

U % Kegel 1:10 [MG ] %

C © @4 MAX @4 MAX
% ol ol

15

18

4
(4.5)

129 AUSGEFAHREN

106
61.5

Im Lieferumfang enthalten:
M45x1.5 ¢ Befestigungsschrauben M6x35
DIN 912/Gute 12.9
¢« O-Ringe ©¥6.07 x 1.78
Werkstoff:
» Kolben/Stange: Einsatzstahl, gehartet und
R 1 —mmeef geschliffen
=;==-"'. : "_===_§§ - . Zylindergehéuse: Automatenstahl,
.JIJ‘-L ! JJ‘J—. = nitrocarburiert

G1/8”

22
[ NN ]

Seriem!_ﬁl'sig mit Sicherheitskupplung
gegen Uberlast

G1/8”
1.5

HINWEIS:

Bestellnummernschlissel siehe Seite 50
Spannarme siehe Seite 182
Spannkraftdiagramme siehe Seite 182

Wirksame Olvolumen
Hub Kolbenflache insgesamt

45
[
30

Cm? Cm?

Insgesamt 18 Spannen Entspannen Spannen Entspannen

50
=T= Schwenken 8

4 _83_ 4 —————— 176 49 32 88
73 Spannen 10

174 HYDROBLOCIK 59/2015



SR20.0 CDB

Q0

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER IN EINSTECKAUSFUHRUNG

MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Spannen

e : Entspannen

Einbaumase

pi M45x1.5
METALLABSTREIFER = ! in
(AUF ANFRAGE) " _ 5
< n
- 20" / =
Kegel 1:10 *7 ! fam -
M18x1.5 g y Qf].4 n
= = ‘ﬂ ©
| el |
— w {0
¢ | ) 2 f/
N \
M f—
. i ,,,,,,,,,,, L
Q @42 H7
~N
o
@20 l =
o | C 3
é ( - ) ~
I < T @38 ] | N
H H ~
Lgl- [ Il ":
) I . | ™M4a5x1.5
o] T i)
<
~
<
: I — .
&O—@ |
;’ '; Werkstoff:
! | » Kolben/Stange: Einsatzstahl, gehartet und
" geschliffen
@24 * Zylindergehduse: Automatenstahl,
nitrocarburiert
@42 f7
SerienmagBig mit Sicherheitskupplung
gegen Uberlast
HINWEIS:
o5 /,L\ BestellnummernschlUssel siehe Seite 50
< Spannarme siehe Seite 182
Spannkraftdiagramme siehe Seite 182
Il H / Il
R R 3 - Wirksame Olvolumen
\N Hub Kolbenflache insgesamt
mm
\ Cm? Cm?3
Insgesamt 18 Spannen Entspannen  Spannen Entspannen
Schwenken 7
1.76 4.9 3.2 8.8
Spannen n
HYDROBLOCIKK
09/2019 175



SR20.0 CD Qo

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER IN EINSTECKAUSFUHRUNG
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Spannen

EinbaumaBe
e: Entspannen

* *

232 H7

| ’7‘\'&,
|/, m
FZT/ © N
18°
E L— 1 g <
mn
METALLABSTREIFER 8 M30x1.5
(AUF ANFRAGE) Kegel 1:10 4
@28.5
| ‘
@ 2 ° o
! 8
} 7
! - .u&s ﬂ)
Q ~
~N
\ﬁ #7 © % % Entgraten und Kanten abrunden
z (o)) I M
i = =0
& i z'33 _;J @20
i ©
) <
wn
2
<
N
- ] —p— [
© !
o
M
0 Werkstoff:
o » Kolben/Stange: Einsatzstahl, gehartet und
T geschliffen
| ¢ Zylindergehduse: Automatenstahil,
nitrocarburiert
SerienmaBig mit Sicherheitskupplung
@28 gegen Uberlast

HINWEIS:
Bestellnummernschlissel siehe Seite 50
Spannarme siehe Seite 182

\ Spannkraftdiagramme siehe Seite 183

/ Wirksame Olvolumen

3 © Hub Kolbenflache insgesamt
mm

Cm? Cm?3

e
A
NZ
i
-
I

Insgesamt 14 Spannen Entspannen Spannen Entspannen

Schwenken 7

1.01 4.15 1.4 5.8

Spannen 7

176 HYDROBLOCIK 59/2015



SR20.0 CS Qo

EINFACHWIRKENDER SCHWENKSPANNER IN EINSTECKAUSFUHRUNG
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Spannen 3

e : Entlaften EinbaumaBe
k %k

= ‘ t/ -
é - <
METALLABSTREIFER =
(AUF ANFRAGE) 8 M30x1.5 NS
M18x1.5 T
Kegel 1:10
@28.5
T
7/ e
/| -
|
' ~N
< .
o - : —- 3 Alternative
z = i 233 =;} @20 Positionen
n
g - r \”/ \I‘, 1 ¥ FUr einen einwandfreien Betrieb auf lange
w Sicht ist eine vor FlUssigkeiten und Spanen
9 o geschltzte Entliftungsleitung an der
2 N EntlGftungsbohrung vorzusehen.
N
m 232 % %k Entgraten und Kanten abrunden
R M30x1.5
228 Werkstoff:
» Kolben/Stange: Einsatzstahl, gehartet und
geschliffen
* Zylindergehduse: Automatenstahl,
: nitrocarburiert
|
@275 SerienmaBig mit Sicherheitskupplung
gegen Uberlast
HINWEIS:
BestellnummernschlUssel siehe Seite 50
‘ Spannarme siehe Seite 182
I Spannkraftdiagramme siehe Seite 183
] .\ Il
Sh- 2, -
_/ Wirksame Olvolumen
. © Hub Kolbenflache insgesamt
mm
Cm? Cm?3
Insgesamt 14 Spannen Spannen
Schwenken 7
1.01 1.4
Spannen 7
HYDROBLOCIKK

09/2019 177



SR20.0 FS

oBe

EINFACHWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH OBEN

MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Spannen

e: Entllften

METALLABSTREIFER

(AUF ANFRAGE)
M18x1.5
Kegel 1:10
2
1
|
-
0
©
@20 e
z 238 =
w 1)
[ T ~
E g n
n <
LLII] p) < - -
o =
2 fr====5 2
0 &
~N N
[
1
o]
<
[ |
I 1]
M45x1.5
VOLUMENSTROMREGELVENTIL
VRF14 (AUF ANFRAGE)
26.5 26.5
2 /
f f :
(o3 U N L L —
s %9 )
/
N
T
3
@ 20 30
70 5
HINWEIS:

Bestellnummernschlissel siehe Seite 50
Spannarme siehe Seite 182
Spannkraftdiagramme siehe Seite 182

178

EinbaumaBe
mit O-Ring-Anschluss

M6

15

¥ Bei Verwendung der externen
EntlGftungsbohrung sehen Sie bitte eine
Entlaftungsleitung vor. Diese sollte nicht mit
FlUssigkeiten oder Spanen in Kontakt kommen.

Im Lieferumfang enthalten:

» Befestigungsschrauben M6x30 DIN 912/GUte 12.9

* O-Ringe @4.34x3.53

» Gesinterter Filter

Werkstoff:

» Kolben/Stange: Einsatzstahl, gehartet und
geschliffen

e Zylindergehause: Automatenstahl,
nitrocarburiert

Serienmagig mit Sicherheitskupplung
gegen Uberlast

Wirksame Olvolumen
Hub Kolbenflache insgesamt
mm
Cm? Cms3
Insgesamt 18 Spannen Spannen
Schwenken 8
1.76 3.2

Spannen 10

HYDROBLOCIK

09/2019



SR20.1 PS

Q0

EINFACHWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH UNTEN

MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Spannen

e : EntlGften

< BYE <
R
0 bld

METALLABSTREIFER
(AUF ANFRAGE)

M18x1.5

Kegel 1:10

Tt
8
18

=}
z N—
w 1)}
14 ~
: 2
< -
w @38
Q
)
< 3lm
o5
o M45x1.5

©
G1/8’

22
] [l
] Il
] 1]
Il I
-] |
] —_
[F=
—
=
== !
Il I
] I
Il [}
| |
B

G1/8”
1.5
———

26.5

09/2019

HYDROBLOCIK

EinbaumaBe
mit O-Ring-Anschluss

A 1
(B JE S
* B ,f-ra%
S “:u.\:a 1.6
ol s
7%
24 MAX_|[| ‘ @4 MAX

K Bei Verwendung der externen
Entliftungsbohrung sehen Sie bitte eine
EntlGftungsleitung vor. Diese sollte nicht mit
FlUssigkeiten oder Spanen in Kontakt kommen.

Im Lieferumfang enthalten:

* Befestigungsschrauben M6x35
DIN 912/Gute 12.9

* O-Ringe ©¥6.07 x 1.78

* Gesinterter Filter

Werkstoff:

» Kolben/Stange: Einsatzstahl, gehartet und
geschliffen

e Zylindergehause: Automatenstahl,
nitrocarburiert

SerienmagBig mit Sicherheitskupplung
gegen Uberlast

HINWEIS:

Bestellnummernschlissel siehe Seite 50
Spannarme siehe Seite 182
Spannkraftdiagramme siehe Seite 182

Wirksame Olvolumen
Hub Kolbenflache insgesamt
mm
Cm? Cm?3
Insgesamt 18 Spannen Spannen
Schwenken 8
1.76 3.2

Spannen 10

179



SR20.20 PD

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH UNTEN

MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Spannen

e : Entspannen
O FYE
=06

< Bl &

(B

METALLABSTREIFER
(AUF ANFRAGE)
ﬁ __ M18x1.5
T TT
- R Kegel 1:10
[T j
© | |
- } H |
b :
(e
@20 o
I v -
| |
)]
& 3o 0
o ¢ e
x @38
T !
L
O
o
)
< | .
R
b ©
D45
(B :
>
i U]
Jom——- ===
ﬁ == b i f g B
Fle===1 r====
AJ‘,L JJ‘,L

EinbaumaBe
mit O-Ring-Anschluss

e ‘

: ‘
B . *:r,a%
il [~ 18

a[ e ! !

q
{7
@4 MAX @4 MAX

(o] Ol

OPTIMIERTES SCHWENKSYSTEM MIT 3-KUGELFUHRUNG
UND VERSTARKTER RUCKSTELLFEDER:

Dieser Schwenkspanner wurde mit einer verstarkten 3-Kugel-
FUhrung ausgestattet, deren Kugeln in einem Winkel von
jeweils 120° Uber einen groBen Durchmesser angeordnet sind.
Hierdurch wird die gesamte Schwenkmechanik auBerordentlich
robust und eignet sich somit flr lange Betriebszeiten auch
unter kritischen Bedingungen, d.h. selbst fir Schwenkarme

mit hoher Tragheit. Da die Kraft Uber drei Schwenkwege

und einen groBRen Durchmesser verteilt wird, bietet dieser
Schwenkspanner auf lange Sicht die Einhaltung eines geringen
Spiels und eine ausgezeichnete Wiederholgenauigkeit bei

der Anstellung. Das Modell ist dartber hinaus mit einer
verstarkten Rickstellfeder ausgestattet, die in Kombination
mit einem Lager die Funktion erleichtert. Durch diese L6sung
ist auch bei schweren Schwenkarmen ein zuverlassiges
Ruckstellen gewahrleistet. Die Einbaumafe sind unverandert
und entsprechen dem Modell SR20.1 PS, d.h. nur die H6he des
gedffneten/geschlossenen Schwenkarms ist unweigerlich um
einige Millimeter groBer. Durch ein spezielles Schwenkarmprofil
sind diese Schwenkspanner auch untereinander austauschbar.

Im Lieferumfang enthalten:

» Befestigungsschrauben M6x35
DIN 912/Gute 12.9

* O-Ringe ©6.07 x 1.78

Werkstoff:

» Kolben/Stange: Einsatzstahl, gehartet und
geschliffen

e Zylindergehause: Automatenstahl,
nitrocarburiert

HINWEIS:

Eg 0 Bestellnummernschlissel siehe Seite 50
[U) = Spannarme siehe Seite 182
I 26.5 Spannkraftdiagramme siehe Seite 182
' |
i ‘d}, Wirksame Olvolumen
N Hub Kolbenflache insgesamt
[Ne== i ==al] mm
I olll  TH— -
Nt = == K € e cm: cm:
L & B Insgesamt 20 Spannen Entspannen Spannen Entspannen
Schwenken 10
S0 176 49 35 98
- - Spannen 10
65 4
=T=
69
HYDROBLOCIKK

180

09/2019



SR20.20 PS

EINFACHWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH UNTEN
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Spannen 3

—— EinbaumaBe
e. ntlGften mit O-Ring-Anschluss

g%

o — 7@—«

7Y

+ Ori—

B -
5 -1 s
o2 o *
‘ ‘
METALLABSTREIFER :
(AUF ANFRAGE) %

@4 MAX

@4 MAX_|||

Kegel 1:10

2
|

1 ¥k Bei Verwendung der externen

J EntlGftungsbohrung sehen Sie bitte eine
EntlGftungsleitung vor. Diese sollte nicht
mit FlUssigkeiten oder Spanen in Kontakt
kommen.

I
10

Q
N
o
10

+0.1

(6.5)

40
[
W
©

Im Lieferumfang enthalten:

* Befestigungsschrauben M6x35
DIN 912/Gute 12.9

« O-Ringe ©6.07 x 1.78

* Gesinterter Filter

@45 Werkstoff:
: » Kolben/Stange: Einsatzstahl, gehéartet und
geschliffen

e Zylindergehause: Automatenstahl,
nitrocarburiert

= N — = - HINWEIS:
= Bestellnummernschlissel siehe Seite 50

Spannarme siehe Seite 182
Spannkraftdiagramme siehe Seite 182

A@, Wirksame Olvolumen
Hub Kolbenflache insgesamt

ool — : =1 mm

(RESUIS, = e e as B AN = cm cm:

= \\§ ===
$ $ Insgesamt 20 Spannen Spannen
5

131.5

154.5 AUSGEFAHREN
83.5

G1/8

22

G1/8”
ns
ns |

45

Schwenken 10

0 I — 1.76 3.5
Spannen 10

00/2019 HYDROBLOCIK 18]



SERIE SR20

. ZUBEHOR

EFFEKTIVE SPANNKRAFT

[ )
Effektive Spannkraft
SR20 FD/PD/CDB SR20 FS/PS
L
L 8,0 160 8,0 250
E—‘qu 7,0 140 7,0
i *

Y ! ~ F 200
JlL 2 6,0 F* 120 2 2 6,0 2
I l—— < ’ E
F* e = E < S
T =R 100 v % 50 ©
e 2 £ 150 2
< E R S
! g 40 80 E § 4,0 £
— n ° 0 G
2 30 60 § 2 3,0 100 &
pras] QO B aQ
S v »
i 20 40 § 1 20 %
L = 50 >

1,0 20 1,0 L
0,0 0 0,0 o
0O 100 200 300 400 500 O 100 200 300 400 500

Betriebsdruck (bar) Betriebsdruck (bar)

= Die eingetragene effektive Spannkraft F wurde unter Verwendung der Standardspannarme des Typs O1 und 04 ermittelt.

SPANNARM 01.20 SPANNARM 03.20

@23.5 266
T -
32
] 1%
o 3
© - =
) %\ W o
i u'_') [ |\ ;
©20+0.05 Kegel 1:10
7 I 1
~N
° @34
n
° <
e o
ki % [ I oll
o o - | I « o I G = = = = — —
" \R STy S o,
koo 15 a,’
M
63 n AUF ANFRAGE
==
Werkstoff: C45
HYDROBLOCIK
182 09/2019




SERIE SR20

. ZUBEHOR
« EFFEKTIVE SPANNKRAFT

Effektive Spannkraft
SR20 CD SR20 CS
5,0 180 4,5 200
4,5 160 4,0 180
¥

4,0 3.5 F 160
~ T 15 140 o ~
brd F brd
X £ < 140 £
N 120 € L 30 E
s ) © 120 &
s 3,0 [0} s o))
< 100 § < 25 £
c = c 100 ¢
g 2° £ g E
& 80 m & 20 o B
g 20 L 5 2 s L ]
2 s 60 & X 60 @
E ' 40 é E 110 é

1,0 = 40 =

0,5 20 0.5 20

0.0 0 0,0 (o]

’ o 100 200 300 400 500 O 100 200 300 400 500

Betriebsdruck (bar) Betriebsdruck (bar)

= Die eingetragene effektive Spannkraft F wurde unter Verwendung der Standardspannarme des Typs O1 und 04 ermittelt.

Schwenkzeiten
SR20

0,060

0,050
?E Nicht verwendbarer Bereich
2 0,040
c
()
£ 0,030
o)
€
)
2 0,020
[®)
‘©
'_

0,010

0,000
0 0,2 05 1 1,5 2

Schwenkzeit 90° (s)

00/2019 HYDROBLOCIK 183



SR3222FD b=

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH OBEN
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Spannen

EinbaumaBe
mit O-Ring-Anschluss

20

(SN} @25 MAX

METALLABSTREIFER
(AUF ANFRAGE)

M28x1.5 Kegel 1:10

| II|II | 27 38

23

23

@32

!11 1

95

23

149 AUSGEFAHREN
66
38
4
l
]
6)

| Im Lieferumfang enthalten:

e Befestigungsschrauben M8x40

DIN 912/GUte 12.9
* O-Ringe @4.34x3.53
! Werkstoff:
@59.5 % » Kolben/Stange: Einsatzstahl, gehartet und
geschliffen

- - e Zylindergehause: Automatenstahl,
nitrocarburiert

29

54

Zylinder mit COMPENSATION SYSTEM

HINWEIS:

Bestellnummernschlissel siehe Seite 50
Spannarme siehe Seite 189
Spannkraftdiagramme siehe Seite 188

38

G 1/8”

NI

|l oM
<

63
l
I
W

i Wirksame Olvolumen
Hub Kolbenflache insgesamt

} - Cm? Cm?

27 45 e Insgesamt 22 Spannen Entspannen Spannen Entspannen

87 Schwenken 8

452 12.56 10 27.6
Spannen 14

184 HYDROBLOCK 59/2015



SR32.22 FDV DEEE

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH OBEN
MIT VENTIL ZUR ABFRAGE DER SPANNARMPOSITION

: Spannen

e: Entspannen

EinbaumaBe
mit O-Ring-Anschluss

Jah
D%

ol ° ><€}

L Q<

1B | X|=

!

Y of il g %
N N __HE I 2. e

(S 3

47
DIN913 M5x20

DIN912 M4x12

Im Lieferumfang enthalten:
* O-Ringe @2.90x1.78

Einstellen des Ventils:

Zur Einstellung des Spannarmkontrollventils ist wie
\@ folgt vorzugehen:

1 Den Zylinder mit Druck beaufschlagen, um den
Spannarm in die Spannposition zu bringen.

‘ 2)Die Auflageplatte (A) in die korrekte Position
T | bringen, um die Einstellschraube (B) Uber dem
Ventil zu positionieren.

3)Pneumatikleitung (F) mit 1 - 6 bar beaufschlagen.

% Der Ventilbolzen (D) fahrt vollstandig aus, dabei

| ® tritt Luft aus der Bohrung (E) aus.
B 7 4)Im gespannten Zustand die Einstellschraube (B)
g eindrehen, bis der Luftstrom unterbrochen wird.

77 L Weitere 2 bis 4 (*) Umdrehungen vornehmen und
/(\\ die Schraube mit der Mutter (C) sichern. Uber
\

\\\\Q/ den Druckschalter im Pneumatikkreislauf wird
SN\l s,

angezeigt, dass der Kreislauf geschlossen ist. Der
\Q.J

Bearbeitungszyklus kann beginnen.

* (Die 2 bis 4 zusatzlichen Umdrehungen dienen
zum Ausgleich eventueller Werkstlcktoleranzen.)

HINWEIS: Nach erfolgter Einstellung darf die
Schraubenspitze der Einstellschraube (B) nicht
Uber die untere Kante des Spannarms (Ebene H)
hinausragen.

o HYDROBLOCK .



SR32.355 FD

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH OBEN

: Spannen

MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

174 AUSGEFAHREN

186

N
i
M ‘
o
1k 3
3 1.
_] (o] I
_] N M8
| [l
N @5 MAX
METALLABSTREIFER
(AUF ANFRAGE) o0 15 Kegel 110
FrTTT
| -7
\ |
M \! |
o |
| R | N, —
) 2
N =
@32 o § — ]
< '
© _ =
~ I
o o e
[ee] ! ==
" i i —'ft_ri_'_
o N 2
\ Im Lieferumfang enthalten:
‘ 29 ¢ Befestigungsschrauben M8x40
! | DIN 912/GUte 12.9
- * O-Ringe @4.34x3.53
© ! Werkstoff:
"o » Kolben/Stange: Einsatzstahl, gehartet und
259.5 o1 geschliffen
¢ Zylindergehduse: Automatenstahil,
I 1 nitrocarburiert
A HINWEIS:
38 ® Bestellnummernschlissel siehe Seite 50
1) Spannarme siehe Seite 189
Spannkraftdiagramme siehe Seite 188
I |l .
o Wirksame Olvolumen
Hub Kolbenflache insgesamt
mm
Cm? Cm?
Insgesamt 35 Spannen  Entspannen  Spannen  Entspannen
87
Schwenken 8
452 12.56 15.8 44
Spannen 27
HYDROBLOCIKK
09/2019

EinbaumaBe
mit O-Ring-Anschluss




SR32.35 FDV <

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH OBEN
MIT VENTIL ZUR ABFRAGE DER SPANNARMPOSITION

: Spannen

EinbaumaBe
mit O-Ring-Anschluss

MAX
‘(‘L)
L

1x30°

20

r
T
Luft

DIN913 M5X20

Im Lieferumfang enthalten:
* O-Ringe @2.90x1.78

Einstellen des Ventils:
Zur Einstellung des Spannarmkontrollventils ist wie

\ ‘ L\—@ folgt vorzugehen:

1 Den Zylinder mit Druck beaufschlagen, um den
Spannarm in die Spannposition zu bringen.

2)Die Auflageplatte (A) in die korrekte Position
bringen, um die Einstellschraube (B) Uber dem
Ventil zu positionieren.

3)Pneumatikleitung (F) mit 1 - 6 bar beaufschlagen.
Der Ventilbolzen (D) fahrt vollstandig aus, dabei
tritt Luft aus der Bohrung (E) aus.

G1/8”

4)Im gespannten Zustand die Einstellschraube (B)
eindrehen, bis der Luftstrom unterbrochen wird.
Weitere 2 bis 4 (*) Umdrehungen vornehmen und
die Schraube mit der Mutter (C) sichern. Uber
den Druckschalter im Pneumatikkreislauf wird
angezeigt, dass der Kreislauf geschlossen ist. Der
Bearbeitungszyklus kann beginnen.

* (Die 2 bis 4 zusatzlichen Umdrehungen dienen
zum Ausgleich eventueller Werkstlcktoleranzen.)

HINWEIS: Nach erfolgter Einstellung darf die
Schraubenspitze der Einstellschraube (B) nicht
Uber die untere Kante des Spannarms (Ebene H)
hinausragen.

o HYDROBLOCK -



SR32.22 PD

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH UNTEN
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Spannen

e: Entspannen

Einbaumae
SR32.22 PD / SR32.35 PD

METALLABSTREIFER
(AUF ANFRAGE)
M28x1.5 1
T ‘ T
Ll Y it 8
[ | r
7777777777777 AR | K . RN ¢ hﬁz
- 1 egel 1:10 1] \Lr == 1.6
| | T
i } o ' / 657
N M8 - —
N R - = £ 5
[o0] S>
b
<
@32 y - 28
Z - |-
= i Ti
I ~
< - ) 18,0 250
L A @47 =
8 - 16,0 S
= < 14,0 200 €
0| @ \n e Q
a7 ¢ § 120 2
S | £ 10,0 90 =
o . s £
M60x1.5 pS s 80 100 2
U o 6,0 c
= Q
_ £ 40 50 »
S - o= (] X
I N = 520 §
N L:::lj—_llV‘ ‘,j—t‘==—" .‘:i 0,0 o
| "f = 0 100 200 300 400 500
e w 28 28 Betriebsdruck (bar)
= Die eingetragene effektive Spannkraft F wurde unter Verwendung
_gf’_ der Standardspannarme des Typs O1 und 04 ermittelt.
5 85 5
== 0,900
65 t
%, 65 £ 0,800
' X
:’ 0,700 Nicht verwendbarer Bereich
ey _@_ E 0,600
- I - S 0,500
1 i ~J0 u - ] £ 0,400
m «+"o : - o
Ofy <y '_%u "‘M{ 7 5, 0,300
LI - HJ
= 0,100
| |
_ - - 0,000
@ @ 0O 0,2 0,5 1 1,5 2
i Schwenkzeit 90° (s)
HINWEIS: Bitte geben Sie bei der Bestellung Wirksame Slvolumen
an, ob die Flanschanschlisse mit O-Ring Hub Kolbenflache insgesamt
(O am Ende der Bestellnummer) oder die mm
G1/4”-Leitungsanschltsse (P am Ende der Cm2 cm3
Bestellnummer) verwendet werden sollen.
Siehe Seite 50 Insgesamt 22  Spannen  Entspannen  Spannen  Entspannen
Schwenken 8
Im Lieferumfang enthalten: 452 12.56 10 27.6
+ Befestigungsschrauben M8x35 DIN 912/Gute 12.9 Spannen 14
¢ O-Ringe ©6.02x2.62
HYDROBLOCIKK
188 09/2019



SR32.355 PD

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH UNTEN
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Spannen 2
@®: entspannen SPANNARM 01.32
@34
METALLABSTREIFER ” M4
(AUF ANFRAGE) M28x1.5 32
ﬁ ‘ 2 _
T n 0 =
‘F ,,,,,,,,,,,, 1y ,j‘ Kegel 1:10 =
! ! ©32+0.05 Kegel 1:10
L\ e
0
n
~N M
N
@32
& = = gw
@ ] 1 I
: | . ]
L N @47 *
N 177 | 17.7
=]
5 < 0 25 25
¥ || ® 20 285
- n
o 118.5
M60x1.5 N
)
- SPANNARM 04.32
F==r Y -
N E?_—o— - -
,':Ii{i: -
28 28 \
5
==
5 85 5
=[=
eo 65
.s =|=
| |
3L 1] m T
O gT" 1 \ H(é}‘ )
\
Werkstoff: C45
HINWEIS: Bitte geben Sie bei der Bestellung Wirksame Slvolumen
an, ob die Flanschanschlisse mit O-Ring Hub Kolbenflache insgesamt
(O am Ende der Bestellnummer) oder die mm
G1/4”-Leitungsanschlisse (P am Ende der cm? Ccm3
Bestellnummer) verwendet werden sollen.
Siehe Seite 50 Insgesamt 35  Spannen  Entspannen  Spannen  Entspannen
Schwenken 8
Im Lieferumfang enthalten: ———— 452 1256 158 44
» Befestigungsschrauben M8x35 DIN 912/Glte 12.9 Spannen 27
* O-Ringe ©@6.02x2.62
HYDROBLOCIK
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SR40.01 FD

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH OBEN

MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Spannen

H 40
e Entspannen

AN e

METALLABSTREIFER
(AUF ANFRAGE)

2}

EinbaumaBe

M35x1.5
H s Kegel 1:10
© \
o \
C J
o ©
n
n 240
z| S 37 | s0
T =2 259.5
< |
u S | & SPANNARM 01.40
S
) A ©
< 246
I n
S 32
\V4
0
N
; w-
3 =
Q40¢% Kegel 1:10
\ X
<
X
| | o
VOLUMENSTROMREGELVENTIL 6
279.8 VRF14 (AUF ANFRAGE) —
ool oln
37 ! 50 i . . - - e
T K -
i 9
7 i %
10 30 <
X
Wl W[ ot o
© T 0T T oy 140
Werkstoff: C45
Wirksame Olvolumen
47 \ Hub Kolbenflache insgesamt
no Cm? Cm?3

Im Lieferumfang enthalten:

¢ Befestigungsschrauben M10x35
DIN 912/Gute 12.9

* O-Ringe 4036 @9.12x3.53

HINWEIS:
BestellnummernschlUssel siehe Seite 50

190

Insgesamt Gl Spannen  Entspannen

Spannen Entspannen

Schwenken 11

706 19.63
Spannen 50

431 NM9.7

HYDROBLOCIK
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SR40.50 PD

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH UNTEN
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Spannen 2
EinbaumaBe
e: Entspannen
METALLABSTREIFER
(AUF ANFRAGE) M35x1.5
l‘l‘l’l‘l
ﬁ‘ Kegel 1:10
I
I
I
|
©
a M
240
& . Vil
T
1l
E ~ 30,0 =
3 © > £
2 @59.5 gcz, 25,0 E
NI & [}
o ~ c 20,0 87
s < ©
N S 150 £
Q ©
% 10,0 c
M80x2 Y g o]
- kv n
o ® 50 %
- &= ©
== === Ll >
| B = .0
===-J_|i_| 1 ':|===_ = o 100 200 300 400 500
f Betriebsdruck (bar)
e 31 31 *_ .
= Die eingetragene effektive Spannkraft F wurde unter Verwendung
10 der Standardspannarme des Typs 01 und 04 ermittelt.
5 1_06 5 o 0,700
== E
e,‘?.s 80 ° 0,600
=|= : 0,500 Nicht verwendbarer Bereich
C
{3;} 2 0,400
o
/////ﬂ € 0,300
- - i
olll ol L= / 9] 0,200
°°||"°||o u ':__H(’\ | A R 5
U] - ©
= 0,100
0,000
+ 0O 02 05 1 1,5 2

Schwenkzeit 90° (s)

Im Lieferumfang enthalten:
¢ Befestigungsschrauben M12x45

Wirksame Olvolumen
DIN _912/GUte 12.9 Hub Kolbenflache insgesamt
¢ O-Ringe ¥9.12x3.53 mm
Werkstoff: Ccm? cm?
» Kolben/Stange: Einsatzstahl, gehartet und
geschliffen Insgesamt 36  Spannen  Entspannen  Spannen  Entspannen
e Zylindergehduse: Automatenstahl,
nitrocarburiert Schwenken 11
— 706 19.63 254 70.7
HINWEIS: Spannen 25

BestellnummernschlUssel siehe Seite 50

00/2019 HYDROBLOCIK 19]



SR50.37 FD  )EBE

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH OBEN
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Spannen

EinbaumaBe
mit O-Ring-Anschluss

30

METALLABSTREIFER ]
(AUF ANFRAGE) M12 | o

M45x1.5 ] ’

Kegel 1:10

28 MAX

ol

L

n

©90.3°%°

37

Bohrung in
der Vorrichtung

@50

26

-
1]
—=]l
|
|
I
I
miifiln
@

15

e Im Lieferumfang enthalten:

¢ Befestigungsschrauben M12x35
DIN 912/Gute 12.9

¢« O-Ringe @10.78x2.62

Werkstoff:

» Kolben/Stange: Einsatzstahl, gehartet und
geschliffen

¢ Zylindergehduse: Automatenstahl,
nitrocarburiert

208 AUSGEFAHREN

86

VOLUMENSTROMREGELVENTIL
VRF14 (AUF ANFRAGE)

Zylinder mit COMPENSATION SYSTEM

HINWEIS:

Bestellnummernschlissel siehe Seite 50
Spannarme siehe Seite 195
Spannkraftdiagramme siehe Seite 194

Wirksame Olvolumen
Hub Kolbenflache insgesamt
mm

95
I
W

Cm? Cm?

Insgesamt 37 Spannen  Entspannen  Spannen  Entspannen

42 55

Schwenken 11

G1/4”

.54 3117 427 153

Spannen 26

125

N

129

192 HYDROBLOCK 59/2015



SR50.37 FDV &=

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH OBEN
MIT VENTIL ZUR ABFRAGE DER SPANNARMPOSITION

: Spannen

Einbaumasle

@ mit O-Ring-Anschluss

G1/8”

F
-]
4P

I
]
=
MA
R

DIN912 M5x16

M12

o
DIN913 M8x40 ™

‘ S | Z
: ‘ — 1
—© |

H 90.3°%*

Nein Bohrung in
der Vorrichtung

15.6

== ! Ez1 Einstellen des Ventils:
e Zur Einstellung des Spannarmkontrollventils ist

|

IE—

H#H v ‘*:*:% wie folgt vorzugehen:
| |
| | '
L L

1) Den Zylinder mit Druck beaufschlagen, um den
Spannarm in die Spannposition zu bringen.

2) Die Auflageplatte (A) in die korrekte Position
bringen, um die Einstellschraube (B) Gber dem
Ventil zu positionieren.

3) Pneumatikleitung (F) mit1- 6 bar
beaufschlagen. Der Ventilbolzen (D) fahrt
vollstandig aus, dabei tritt Luft aus der Bohrung
(E) aus.

1 ‘ 4) Im gespannten Zustand die Einstellschraube (B)
eindrehen, bis der Luftstrom unterbrochen wird.
Weitere 2 bis 4 (*) Umdrehungen vornehmen
und die Schraube mit der Mutter (C) sichern.
Uber den Druckschalter im Pneumatikkreislauf
wird angezeigt, dass der Kreislauf geschlossen

ist. Der Bearbeitungszyklus kann beginnen.

* (Die 2 bis 4 zusatzlichen Umdrehungen dienen
zum Ausgleich eventueller Werkstlcktoleranzen.)

HINWEIS: Nach erfolgter Einstellung darf die
Schraubenspitze der Einstellschraube (B) nicht
Uber die untere Kante des Spannarms (Ebene H)
hinausragen.

o HYDROBLOCK -



SR50.5/7 PD

COMPENSATION

YSTE

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH UNTEN

MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Spannen

e: Entspannen

Einbaumae
SR50.37 PD/ SR50.62 PD

METALLABSTREIFER

(AUF ANFRAGE) ‘
M45x1.5 ‘
T ‘ T T T
U:I[U ﬁ‘ Kegel 1:10 % ! I %
\ ° / 26
| M : M4/ | _
I 0
|
z ol ™ 375
o @50 N
I T
< =
i) ] 45,0 300
w0 ~ —~
2 ) _. 40,0 c
z 250
8 072 < 350 E
N 00 ) (0]
© £ 30,0 200 ©
9 2 25,0 &
5| c <> 150 £
= S 20,0 5
2 wn c
M90x2 I o 15,0 100 é
© £ 10,0 @
[} 50 x
- = 5,0 ©
N E:-_-_ —=<3 L =
=1 == o 0
i =3 = o 100 200 300 400 500
e Betriebsdruck (bar)
375 375
Die eingetragene effektive Spannkraft F wurde unter Verwendung
der Standardspannarme des Typs O1 und 04 ermittelt.
125
=T= 2,000
5 115 5 « 1,800
s 00 9 1,600
‘r p jj :’ 1,400 Nicht verwendbarer Bereich
g 1,200
£ 1,000
£ 0,800
" " - [\ E 0,600
L T
8 ] % ] 9 H __W- \ __-_= :% 0’400
] B ~ 0,200
0,000 —
0,2 0,5 1 1,5
Schwenkzeit 90° (s)
Hub Wirksame Olvolumen
Zylinder mit COMPENSATION SYSTEM u Kolbenflache insgesamt
mm
Cm? Cm?
Im Lieferumfang enthalten:
» Befestigungsschrauben M14x50 Insgesamt 37  Spannen  Entspannen  Spannen  Entspannen
DIN 912/GUte 12.9
* O-Ringe @10.78x2.62 Schwenken 11
n.54 3117 42.7 115.3
HINWEIS: Spannen 26
Bestellnummernschlissel siehe Seite 50
HYDROBLOCIK
194 09/2019



SR50.62 PD  NEEE

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER, FLANSCH UNTEN
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Spannen 2
SPANNARM 01.50
e: Entspannen
@56
© M6
METALLABSTREIFER 32
(AUF ANFRAGE) < ‘ ”._’[
M45x1.5 ™ 9
e il L Kegel 1:10 gsoikg Kegel 1:10
| |
: =
| :
B T Ui =
n -
~| © o
n N|
@50 r N
z . QfL *4%8%
T o
£ i N
: 0
0] @72
2| o T 279 | 27.9
2 @ .
4w 39.5 39.5
© ‘
& 2 137 45
2 182
M9<|>x2 g SPANNARM 04.50
o
I\ i —
N %=‘—T—|~]J—. = —T-'j = AR
' ' 0|
e 375 375 NS
125
=1= RS
5 s 5 A @
N F 90 W \
@ OW _ ol
‘ft ol 3 Sl
Tig)
N,
oll ol == ==
Sl o 2= = _;:E* ‘
k\ s
~
NSD ol
T 137 [~ /66.3
Werkstoff: C45
b Wirksame Olvolumen
Zylinder mit COMPENSATION SYSTEM Hu Kolbenflache insgesamt
mm
Cm? Cm3
Im Lieferumfang enthalten:
* Befestigungsschrauben M14x50 Insgesamt 62  Spannen  Entspannen  Spannen  Entspannen
DIN 912/Gute 12.9
¢ O-Ringe @10.78x2.62 Schwenken 11
n.54 3117 71.5  193.2
HINWEIS: Spannen 51

Bestellnummernschlissel siehe Seite 50
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SRA < ssTeiNSTELLENDE
SCHWENKSPANNER

HYDROBLOCK
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SRA st BSTEINSTELLENDE
SCHWENKSPANNER

ZYLINDERMODELL SRA16 SRA20
Flansch oben % Ja Ja
GEHAUSEAUSFUHRUNG Flansch unten E@] Nein Nein
Patrone :% Auf Anfrage Auf Anfrage
Metallabstreifer Ja Ja
VRF Volumenstromregelventil
(Option) Nein Nein
Einfachwirkende Ausfiihrung Nein Nein
Max. Betriebsdruck (bar) 250 250
Spannkraft bei 100 bar und Einsatz des
Standardspannarms “Typ 01” mit der 0.85 1.4
Lange “L” (kN)
Spannarmlange “L” 30 40
Stangendurchmesser (mm) 16 20
Kolbendurchmesser (mm) 20 24
Zylinderhub gesamt (mm) 20 22
Schwenkhub (mm) 7 8
Spannhub (mm) 13 14
Kolbenfldche beim Spannen (cm?) 113 1.38
Kolbenflache beim Entspannen (cm?) 3.14 4.52
Blvolumen beim Spannen (cm?3) 2.3 3
Olvolumen beim Entspannen (cm?3) 6.3 9.9

09/2019
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ALLGEMEINE INFORMATIONEN ZU DEN
SELBSTEINSTELLENDEN SCHWENKSPANNERN DER

SERIE SRA

Einsatzzweck der Zylinder des Typs SRA: Diese selbsteinstellenden Schwenkspanner dienen zum Fixieren
von Werkstlcken oder Komponenten, die bereits auf entsprechenden Bezugsebenen oder -punkten eingespannt
und ausgerichtet sind.

Bei herkdmmlichen Anwendungen mit mehr als drei Spannpunkten kommen Abstltzelemente mit einem dartber
angeordneten Spannzylinder zum Einsatz: sobald das Werkstlck in den drei Spannpunkten fixiert ist, erfolgt

die Anstellung des AbstUtzelements an das Werkstlck, bis es anliegt. Die Anstellung erfordert eine bestimmte
Kraft, damit der Bolzen den Reibungswiderstand Uberwindet und ausfahrt. AnschlieBend bewegt sich auch der
Spannzylinder (der mit einem Schwenkarm, wie im Beispiel, oder mit einem Hebel ausgestattet ist) und spannt
das bearbeitete Werkstlck “gegen” das Abstltzelement.

Dieses Spannkonzept weist jedoch einige kritische Punkte auf:

e Zunachst einmal Ubt das Abstltzelement eine SCHUBKRAFT (Fc) auf das zu bearbeitende Werkstlck aus, wodurch
- je nach Elastizitadt des Werkstlcks und GroéRe des gewahlten AbstUtzelements (je gréBer das gewdahlte Modell,
desto hoéher ist die verformende Schubkraft) - die Geometrie des Werkstlcks mehr oder weniger verformt wird.

* Wenn dann der Spannzylinder durch Austbung der Kraft Fb (Spannkraft) auf das Abstltzelement das
Werkstlck spannt, geht dies teilweise zu Lasten der zur Kompensation der Schubkrafte der Werkzeuge und
Vibrationen bestimmten Stltzkraft Fs.

* Liegt das Abstltzelement am Werkstlck an einer Stelle auf, an der sich ein Grat oder Span aus dem vorherigen
Arbeitsgang befindet (instabile Verhaltnisse angesichts der zwecks Vermeidung von Werkstlckdeformationen
eingeschrankten Kontaktkraft), dann wird durch die Einwirkung der Kraft des Spannarms des Zylinders beim
Spannen das Werkstlck in einem Mal verformt, das der Verformung durch den Grat oder Span entspricht.

Fc = Schubkraft T — _ T — _
am Werkstlck == ==
(Kontaktkraft)

Fs = StUtzkraft

Fb = Spannkraft

# = Ebenheit des

Werkstlcks

delta = Verformung

des in Bearbeitung
befindlichen Werkstlcks
aufgrund der Schubkraft
des Abstltzelements

FEHLER = Aufgrund
der Verformung

des Werkstlcks
falschlicherweise
abgetragenes Material

FEHLER

Bei der “herkdmmlichen” Anwendung von Abstitzelement/Spannzylinder wirkt die Zylinderkraft gegen die Stitzkraft des
AbstUltzelementes, was zu Lasten der Kraft geht, die zur Kompensation der Schubkraft der Werkzeuge zur Verfligung steht.

Bei den Modellen der Serie SRA ist die StUtzkraft unabhangig von der Spannkraft des Zylinders: die StUtzkraft
steht in vollem Umfang zur Schwingungsddmpfung sowie zur Kompensation der Werkzeugschubkrafte zur
Verflgung, wodurch bessere Schneidparameter und eine hdhere Bearbeitungsqualitat erreicht werden.

Das Modell SRA kann nicht nur die herkdmmliche Kombination von Abstltzelement und Spannzylinder ersetzen,
sondern die bei mehr als drei Spannpunkten erzeugten Verformungen nahezu vollstdndig vermeiden.

Mit dem als Zubehor flr die SRA-Serie erhaltlichen SETTING SYSTEM kann die Kontaktkraft, die auf das in
Bearbeitung befindliche Werkstlck ausgelbt wird, verandert werden, sodass sich auch bei minimalen Dicken und
Werkstoffen mit geringer Festigkeit eine VERFORMUNG DES WERKSTUCKS nahezu ausschlieBen |asst.

Beim Einsatz der Schwenkspanner der Typs SRA wird die gesamte Spannkraft des Zylinders zum Einspannen
des bearbeiteten Werkstlcks eingesetzt, d.h. durch die Einwirkung eines einfachen Spans oder Grats zwischen
AbstUtzelement und Werkstlick wird die Bearbeitungshdhe in keiner Weise beeintrachtigt, das Werkstlck ist
vollkommen eben und innerhalb des geforderten Toleranzbereichs.

198 HYDROBLOCK 59/2015



PATENTIERTE ZYLINDER DES TYPS SRA

Die doppeltwirkenden Schwenkspanner mit integriertem Abstltzelement der Serie SRA wurden flr
Anwendungen entwickelt, die mit der konventionellen Spannkombination aus separatem Abstltzelement
und Schwenkspanner nur schwer zu realisieren sind. Durch ihre spezielle mechanische Auslegung
reduzieren sie die Kraft, die vom Zylinder auf das Werkstlick ausgelbt wird. Je nach Anwendung

betragt diese zwischen 50 und 250 N. Minimale Krafte ergeben sich bei horizontalen Anwendungen des
Zylinders. Die Spannkraft des Spannarms wirkt in keiner Weise auf das AbstlUtzelement, so dass eine
zuverlassig hohe StUtzkraft die Schnitt- und Andrickkrafte der Werkzeuge wahrend der mechanischen
Bearbeitung aufnehmen kann. Durch die prazise Regelung des Hydrauliksystems wird die Verformung
des bearbeiteten Werkstlcks auf ein Minimum beschrankt. Um eine maximale Leichtgangigkeit und somit
geringe Verformungen des Werkstlcks sicherzustellen, werden die selbsteinstellenden Schwenkspanner
mit integriertem Abstltzelement der Serie SRA NICHT mit dem KOMPENSATIONSSYSTEM von
HYDROBLOCK versehen. Eine prazisere Fihrung des Spannarms beim Erreichen des vorgegebenen
Spannpunkts wird durch Bohrungen in Spannarm und Gegenstlick des Zylinders selbst erzielt, ohne dass
zusatzliche kostenintensive Zubehorteile erforderlich sind.

T - VERSORGUNG:

Far eine einwandfreie Funktion der selbsteinstellenden

| Schwenkspanner der Serie SRA muss der Eingangsstrom
auf einen Wert unterhalb des maximal zuldssigen
Volumenstroms geregelt werden. Bei zu hohen
Volumenstrémen wird die Funktion von Spannarm

und AbstUtzelement beeintrachtigt, d.h. sie werden

vor Erreichen der maximalen Stabilitat blockiert. Der
Spannarm wird somit zu schnell angestellt, wodurch sich
das gespannte Werkstlck starker verformt.

5

ACHTUNG: Aufgrund des
- _@ 5 Flachenverhéltnisses der SRA-Zylinder

: von 1: 3,3 sind die Bedingungen fiir die
I/__A, Entsperrung von eventuell installierten
Riickschlagventilen besonders zu
Y/ beachten. Bei Nichtbeachtung dieses
Hinweises kann ein gefidhrlicher Uberdruck
in der Leitung entstehen.

]
I

BELUFTUNG:

Wéhrend des Betriebs erhéht sich der Druck im Zylinder,
il was bei nicht ausreichender Bellftung dazu fuhrt, dass

i J FlUssigkeiten, Staub und Spéne ins Innere gesaugt
® werden. Um eine korrekte Funktion der Zylinder der
z Serie SRA sicherzustellen, muss die Pneumatikleitung
n frei und UNBEDINGT vor dem Eindringen von
3 FlUssigkeiten, Schmutz bzw. Spanen geschltzt sein
w
m
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SPANNZYKLUS

SRA SCHWENKSPANNER

Das zu bearbeitende Werkstlck wird in drei
entsprechend angeordneten Referenzpunkten in

der Vorrichtung positioniert, danach werden die
Spannzylinder 1, 2 und 3 betatigt und das Werkstlck

in der gewlinschten Position fixiert. Das Werkstlck

ist nun eingespannt, kann aber nicht ordnungsgeman
bearbeitet werden, da es in wesentlichem Maf Uber das
Einspanndreieck hinausragt.

Um das Werkstlck mit der gewlnschten

Toleranz in Bezug auf Oberflachenbeschaffenheit
und Abmessungen mit einer optimalen
Zerspanungsgeschwindigkeit zu bearbeiten, muss
es zusatzlich gespannt werden, damit es den
Schubkraften der Werkzeuge standhalten kann.

Diese zusatzlichen Spannpunkte wurden Ublicherweise durch
Einsatz eines AbstUtzelements unterhalb des Werkstlcks

o - 9 - e = feste Referenzspannpunkte
= StUtz- und Spannpunkte des SRA

200

HYDROBLOCK

und eines Spannzylinders, der auf das Werkstlck und das
Abstltzelement einwirkt, realisiert. In diesem Fall ist ein
entsprechend dimensioniertes Abstltzelement erforderlich,
das der kombinierten Schubkraft von Spannzylinder und
Bearbeitungswerkzeugen standhélt.

Dank des selbsteinstellenden Spannzylinders des Typs
SRA wird in diesen Punkten ein stabileres Spannen
erreicht, die Spannkraft der Zylinders belastet nicht
mehr das AbstUtzelement, sondern wirkt allein auf das in
Bearbeitung befindliche Werkstuck.

Somit muss das Abstltzsystem (in der vom
Selbsteinstellungssystem festgelegten Spannposition) nur
noch die von den Werkzeugen ausgehenden Schwingungen
und Schubkrafte kompensieren, was - im Vergleich zu den
Standardanwendungen - enorme Vorteile bezlglich der
Stabilitat unter Last mit sich bringt.

Sowohl der obere als auch

der untere Spannarm

der selbsteinstellenden
Schwenkspanner des Typs

SRA sitzen in einem prazisen
Aufnahmekonus, wodurch sie
unabhangig von der Ausrichtung
des Zylindergehauses auf den
Spannpunkt am Werkstlck
ausgerichtet werden kénnen.
Somit kann das Zylindergehause
in Abhangigkeit von den
jeweiligen Montagebedingungen
und der Anordnung von
Hydraulikleitungen beliebig
installiert werden. Durch

die flexible Ausrichtung der
Spannarme auf die Spannpunkte
am Werkstlck kann ein
korrektes Einspannen auch bei
Einsatz weniger komplexer und
kostengulinstigerer Spannarme
erfolgen.

G
Q=T G
g/'

HINWEIS: Bei der Montage der
Spannarme (oben und unten)
sind die fUr Schwenkspanner
mit mechanischer Fihrung
und ohne Sicherheitskupplung
allgemein gultigen
Montagehinweise zu beachten.

09/2019



MONTAGEANLEITUNG FUR SCHWENKSPANNER DER

CILINDRO SRA

QM = Hbhe unterer Spannarm
CA = Hub zur Anpassung an das Werkstlck
QP = Positionierhdhe untere Werkstlckebene

<
o

Obere
Werkstilickebene

T - - = 1 | [ 1
Untere r‘[r
Werkstlickebene

~|
<
(8}
SCHNITTSTELLE X
Zylinder/Vorrichtung\ ~| |
1 1

g’y i
Anpasshub

al

B

]
\

QP
QM

ACHTUNG: Um das Werkstiick in der fiir die
selbsteinstellenden Zylinder des Typs SRA
richtigen Arbeitsh6he zu positionieren, muss
stets eine Mindesthéhe des unteren Arms beim
Anstellen eingehalten werden. Zu diesem Zweck
reicht es, die untere Ebene des zu bearbeitenden
Werkstiicks in mittlerer H6he des “Anpasshubs”
CA des Zylinders zu positionieren.

Beim Entspannen/Offnen der selbsteinstellenden
Schwenkspanner des Typs SRA gehen der obere Arm
(Schwenkarm) und der unter Arm (Bewegung entlang
des Anpasshubs CA) IMMER in die durch Endschalter
Uberwachte Endlage.

Zwecks Festlegung der korrekten Hoéhe flr die
untere Werkstlckebene ist es ausreichend, die untere
Werkstlckebene in der Hohe QP = QM + 2 x CA

zu positionieren. FUr den Spannzylinder vom Typ
SRA16FDS hieBBe das: 44,4 + 2 x 4 = 46,4 mm.

Befindet sich die untere Werkstiickebene auf dieser Hohe,
dann sind die selbsteinstellenden Schwenkspanner der
Serie SRA in der Lage, entsprechende MaRabweichungen
von bis zu maximal +/- ¥2CA automatisch auszugleichen.
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SPANNZYKLUS
MIT 2 VERSORGUNGSLEITUNGEN

P = Spannarm spannen i T%
+ Buchse spannen
T = Spannarm P— }—@«T
entspannen -
VSQMt@’y Tr JL
! |

1) Beaufschlagung des Anschlusses BS: Der obere
Schwenkarm beginnt mit der Anstellung und kommt
in Kontakt mit dem WerkstUck.

2) Sobald der Arm die obere Werkstlckflache berihrt
wird, erfolgt die automatische Bewegung des
unteren Spannarms, bis dieser an der Unterseite des
Werkstlcks anliegt.

3) Durch eine Erhéhung des Drucks spannen die
beiden Arme das eingespannte Werkstlck, bis der
Einstelldruck des Zuschaltventils VSQM erreicht ist
(siehe Abbildung). Bei Erreichen des Einstelldrucks
offnet sich das Ventil und beaufschlagt den Anschluss
BB, wodurch der Zylinder in der selbsteingestellten
Position am Werkstuck fixiert wird.

SPANNZYKLUS
MIT 3 VERSORGUNGSLEITUNGEN
P, = Spannarm Jf T%
spannen
P, = Buchse —» -—
spannen P, }® T,
T, = Spannarm ‘ ﬂ lL
entspannen P _» !

2 I

1) Beaufschlagung des Anschlusses BS: Der obere
Schwenkarm beginnt mit der Anstellbewegung und
kommt in Kontakt mit dem WerkstUck.

2) Sobald die Oberseite des Werkstlcks berthrt wird,
erfolgt die automatische Bewegung des unteren
Spannarms, bis dieser an der Unterseite des
Werkstlcks anliegt. Der Druck steigt, bis der flr das
Werkstilck vorgegebene Spanndruck erreicht ist.

3) Sobald der Spanndruck am BS-Anschluss erreicht
ist, wird der BB-Anschluss beaufschlagt und der
Zylinder wird in der selbsteingestellten Position am
WerkstUck fixiert.

HINWEIS: Werden drei voneinander unabhdngige
Versorgungsleitungen verwendet, ist
SICHERZUSTELLEN, dass der Anschluss SS beaufschlagt
wird nachdem der ANSCHLUSS BB ENTSPANNT IST:
Wird der Anschluss SS beaufschlagt wahrend der
Anschluss BB noch unter Druck steht, kann es zu
Schdden im Inneren des Schwenkspanners kommen.
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SPANNZYKLUS

SRA SCHWENKSPANNER

SRA SCHWENKSPANNER ENTSPANNT/gedffnet: SRA SCHWENKSPANNER WAHREND DES

SS beaufschlagt und BB entspannt. SPANNVORGANGS: BS beaufschlagt.

1) Schwenkarm am oberen Endschalter. 1) Schwenkarm in Bewegung, Schwenkvorgang erfolgt und Beginn

2) Unterer Arm am Endschalter fUr die der vertikalen Bewegung bis zum Kontakt mit dem WerkstUck.
eingefahrene Position. 2) Unterer Arm am unteren Endschalter.

4 Anpasshub

N
\ § Obere

§ N\ Werkstucﬁ:bﬁ
I e K §
Untere / =
Werkstlickebene &

SCHNITTSTELLE
Zylinder/Vorrichtung

b
o

- )
SRA SCHWENKSPANNER WAHREND DES SRA SCHWENKSPANNER WAHREND DES
SPANNVORGANGS: BS beaufschlagt. SPANNVORGANGS: BS unter Druck und BB beaufschlagt.
1) Schwenkarm in Kontakt mit dem Werkstuck. 1) Schwenkarm in Kontakt mit dem Werkstlck.
2) Der untere Arm beginnt mit der Anstellung an das 2) Der untere Arm kommt in Kontakt mit dem Werkstulck.
Werkstlck. 3) Endgultige Spannstellung in der automatisch

eingenommenen Position.

44.4
46.4

TTTrrrry

* = Hbhe untere Werkstlckebene
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ENTSPANNZYKLUS

SRA SCHWENKSPANNER

SRA SCHWENKSPANNER gespannt: SRA SCHWENKSPANNER WAHREND DES

BS unter Druck und BB unter Druck. ENTSPANNVORGANGS: BS beaufschlagt und BB entspannt.
1) Schwenkarm in Kontakt mit dem Werkstlck. 1) Schwenkarm in Kontakt mit dem Werkstuck.

2) Unterer Arm in Kontakt mit dem Werkstlck 2) Unterer Arm in Kontakt mit dem Werkstlck.

3) Endgultige Spannstellung in der automatisch
eingenommenen Position

TR T
| |
® ‘ ﬁ‘:‘ﬁ . ® ‘ ﬁ‘:‘ﬁ ©
< <
l l
= = = —
= = = ——
| = I— e =
| = ! — | <= =
=] — - =
) = — y = =
= = = —
= ' = = —
e —— e
SRA SCHWENKSPANNER WAHREND DES SRA SCHWENKSPANNER WAHREND DES
ENTSPANNVORGANGS: SS beaufschlagt. ENTSPANNVORGANGS: SS beaufschlagt.
1) Schwenkarm bewegt sich vertikal vom Werkstlck weg. 1) Der Schwenkarm erreicht den Endschalter in der
2) Unterer Arm in festem Kontakt mit dem Werkstlck. ausgeschwenkten Position.

2) Der untere Arm nahert sich dem Endschalter flr die
eingefahrene Position.

‘( ! Untere ~ I u&
< Werkstlickebene Y <
® ‘ © * ‘ 3
< SCHNITTSTELLE ' <
I . Zylinder/Vorrichtung I
| |
| I |
I I q
w , W A
HINWEIS: Werden drei voneinander unabhingige
i Versorgungsleitungen verwendet, ist SICHERZUSTELLEN, dass

— der Anschluss SS beaufschlagt wird nachdem der ANSCHLUSS
BB ENTSPANNT IST: Wird der Anschluss SS beaufschlagt
wahrend der Anschluss BB noch unter Druck steht, kann es zu
Schaden im Inneren des Schwenkspanners kommen.
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SRA FDSV - s

STELLENDE SCHWENKSPANNER

r—

HYDROBLOCK setzt seit jeher hdochste Prioritat auf
die Verbesserung von Qualitadt und Funktionalitat

der Produkte unter Berlcksichtigung der
unterschiedlichsten Einsatzbedingungen und dem
aktuellen Stand der Technik in der mechanischen
Bearbeitung. Die neuen Schwenkspanner SRA_
FDS/SRA_FDSV sind das Ergebnis aus fundierter
technischer Kompetenz und dem Bestreben, unseren
Kunden kompakte und innovative Produkte zu bieten,
die den héchsten Anforderungen im Hinblick auf
Zuverlassigkeit und Sicherheit fUr integrierte Systeme in
modernen robotergestltzen Anlagen gerecht werden.

DAS NEUE SCHWENKSPANNERMODELL BIETET:

1) Eine neue und noch robustere Schwenkmechanik.

2) Ein neues pneumohydraulisches Konzept fur die
Anstellung am einzuspannenden Werkstuck.

3) Zusatzliche Sicherheit im Betrieb durch ein
doppeltes Pneumatiksignal fUr die kontinuierliche
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Uberwachung der Spannarmposition am
eingespannten Werkstlck. Die Bearbeitung

des korrekt eingespannten Werkstlcks erfolgt
dadurch mit 100%iger Sicherheit und das komplett
entspannte Werkstlck kann problemlos per
Roboter entnommen werden.

PNEUMATIKLEITUNG

Die Pneumatikleitung zur Kontrolle der gedffneten
Zylinderposition und Regelung der pneumatischen
Anstellkraft meldet die offene Zylinderstellung,
sobald die Leitung geschlossen ist. Wahrend des
Spannvorgangs wirkt diese auf die inneren Kolben
und unterstltzt somit das Lésen der Dichtungen,
kompensiert das Gewicht der bewegten Mechanik
und reduziert dadurch die auf das Werkstlck
einwirkenden Krafte und die daraus resultierende
Verformung.
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SELBSTEINSTELLENDER SCHWENKSPANNER
SRA20 FD
EFFEKTIVE SPANNKRAFT

BERECHNUNG DER SPANNKRAFT

Effektive Spannkraft:
p

F=——— <F kN
714 +0,0079 « [ adm [N
Maximal zuldssige Spannkraft*:
90
Fadm = 7 [kN]
Maximal zuldssiger Betriebsdruck:
6430
pudm - l + 7’14 Spmwc [bar]
[ = Spannarmlénge [mm] P = Druck [bar] | .
|
(- C <
L C
2 sE
R
l=T=J
Stutzkraft S (kN)
SRA20FD 6.3 9.8 13 16.4
SRA20FDS 3.8 5.8 7.8 10
SRA16FDS 2.5 3.8 51 6.5
4,0 70
3,5 ~
- €
Z 3,0 E
i{/ [0]
4 (@)
T 25 i
£ £
8 2,0 g
w ©
2 15 &
kg %
2 10 g
L
0,5
0,0
(0} 50 100 150 200 250

Betriebsdruck (bar)

* Nach der Ermittlung der Spannarmlange [ darf die maximale Spannkraft ' nicht liber dem angegebenen Wert liegen.
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BESTELLNUMMERNSCHLUSSEL FUR DIE
SCHWENKSPANNER DER

SERIE SRA

SRA XX e

10
16
20

FDS| O | O | O
CDS| L |45 M| P
R |90

<O
@)
»n O

0-45-90: Schwenkwinkel (in °)
(andere Schwenkwinkel auf Anfrage)

M: Metallabstreifer zum Schutz des Hauptabstreifers vor

FDS
Version mit Flansch oben, doppeltwirkend Spanen
(sofern verfUgbar, siehe Katalog)

O: Version mit Flanschanschluss und O-Ringen
P: Version mit Flanschanschluss und G1/8”-
Gewindebohrungen

S: Setting System zur Einstellung der auf das Werkstlck
ausgelbten Kontaktkraft

Beispiel fur die Bestellung von selbsteinstellenden Schwenkspannern der Serie SRA:

Selbsteinstellender Schwenkspanner des Typs SRA16 mit Flansch oben (FDS), Dichtungen aus
Polyurethan (0), rechtsschwenkendem Spannarm 90° (R90), ausgestattet mit einem Metallabstreifer zum
Schutz des Hauptabstreifers vor Spanen (M), mit Flanschanschluss und O-Ringen (O) und Einrichtung
zum Regeln der Spannkraft am Werkstlck.
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SRA16.0 FDS

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER MIT INTEGRIERTEM ABSTUTZELEMENT,

SELBSTEINSTELLEND, FLANSCH OBEN

: Spannarm spannen

@ : Spannarm entspannen

: Buchse spannen

SERIENMAASSIG MIT
METALLABSTREIFER

2 e
09<& 2o .
_g._ag 3 Kegel 1:8
S5 = /
285 2
£5 5 ¢ ©
1
C'glcs) N o ; o~ 8
£98 e @16 @ o
S T 5
] z
w
< [h4
i T z
_ L
Be
(%]
2
<
0 n
[eo]
N
M)
00
————
/|
7
o
sk @54 -01
B
O |
} G1/8”
ACHTUNG: G1/8”-Versorgungsanschliisse
nur fir SRA16.0FDSxxxP verflgbar.
09/2019

MAX. BETRIEBSDRUCK = 250BAR

EinbaumaBe
mit O-Ring-Anschluss
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1n ¥ | M6 ‘ 24 ss ABsa+2)
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% Entlaftung: Wir empfehlen die Installation einer

vor FlUssigkeiten und Spanen geschitzten
Entliftungsleitung.

Im Lieferumfang enthalten:

* Befestigungsschrauben M6x25
DIN 912/Gute 12.9

* O-Ringe ©@6.07x1.78

Werkstoff:

» Kolben/Stange: Einsatzstahl, gehartet und
geschliffen

e Zylindergehduse: Automatenstahl,
nitrocarburiert

HINWEIS:
Max. zuldssiger Volumenstrom: 2.5 I/min
Spannkraftdiagramme siehe Seite 205

Wirksame Olvolumen
Hub Kolbenflache insgesamt
mm
Cm? Cm3

Insgesamt 20 Spannen Entspannen  Spannen Entspannen

Schwenken 7
113 314 2.3 6.3

Spannen 13

HYDROBLOCIH
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SERIE SRA16

. ZUBEHOR

SPANNARM 07.SRA16

SPANNARM 01.SRA16

70 _I_ 17

87

SPANNARM 12.SRA16

243.6
243.6 35
. 32 §1> -
‘ v = I t 3.2 ‘ =
e R o{‘?. -CET m S og
i = N 3.2 @ &
* o Kegel 1:8 © o
13 @32 -00s @32-005 Kegel 1:8
%
Q)
ol <t | el | \ I ol o/l wl
‘“Tﬁgu 3 Qn i M i Ny
S50
38.4 25.6
64 55
Werkstoff: C45
09/2019
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SRA20.0 FD

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER MIT INTEGRIERTEM ABSTUTZELEMENT,
SELBSTEINSTELLEND, FLANSCH OBEN MAX. BETRIEBSDRUCK = 250BAR

1{7;
—/
2
3
BS(1+2
BB o BS(+2)

: Spannarm spannen

EinbaumaBe
@ : Spannarm entspannen mit O-Ring-Anschluss

: Buchse spannen

METALLABSTREIFER
(AUF ANFRAGE)
£.8 o
g 58 2 Kegel 1:10
o519 = -
2mlo o !
2S¢
NS ! | (
.g'g’g I @ & 220 e ]
)
AN -
BB
c.‘_o[ A w i aE ,‘9 E L r) A
I SS
) \ &.
Q @65h7 E 21 ¥
? 64
o]
<
v ¥ Entlaftung: Wir empfehlen die Installation einer
M| M .. . - ..
~ o N vor FlUssigkeiten und Spanen geschitzten
N EntlUftungsleitung.
°
Im Lieferumfang enthalten:
il : * Befestigungsschrauben M8x30
P A DIN 912/GUte 12.9
* O-Ringe ©@6.07x1.78
005 Werkstoff:
Xk @65-015 )
» Kolben/Stange: Einsatzstahl, gehartet und
geschliffen
80 e Zylindergehduse: Automatenstahl,
=T= nitrocarburiert
29 54
HINWEIS:
E,-— Max. zuldssiger Volumenstrom: 2.5 I/min
F Spannkraftdiagramme siehe Seite 205
ol <t G1/8’7’ . B |
LTI ! 'H’GVBH
Wirksame Olvolumen
7. Hub Kolbenflache insgesamt
. : ) mm
G 1/8"@ Cm? Cm?3
Insgesamt 22 Spannen Entspannen  Spannen Entspannen
Schwenken 8
1.38 4.52 3 9.9
Spannen 14
HYDROBLOCIK
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SERIE SRA20

. ZUBEHOR

SPANNARM 01.SRA20 SPANNARM 07.SRA20

226 226

M M
3.2 3.2

1%
: 2 | %N
Kegel 1:10 ~ Kegel 1:10
@20+0.05 @20+0.05 | |
o
n n
< <
X X
o n n
g
|
Il ' ool Il
T T
o
o
15 10 80 115 b
x X
n in
63 95
SPANNARM 11.SRA20 SPANNARM 12.SRA20
+0.5 +0.5
@51 © 4.5 @51 ©
3.2 ED 3.2
= ~ ol [1T3.4 o5
o I\l o o
917 :2 i I Il 2 S ﬁ
N
I
15 ' © 1
| K 11:8 ‘ .
01 — e o1 __ KegelT:8
@37.9-01 @37.9-01

60.8
[.1

60.8

48

72

Werkstoff: C45
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SRAZ20.0FDSV... .o

DOPPELTWIRKENDER SCHWENKSPANNER MIT INTEGRIERTEM ABSTUTZELEMENT,

SELBSTEINSTELLEND, FLANSCH OBEN MIT VENTIL ZUR ABFRAGE DER SPANNARMPOSITION

: Spannarm spannen

@ : Spannarm entspannen

: Buchse spannen

2
© K ©
CHNC)
=
21‘
64

21 Kegel 1:10

55 )
16
16
215 AUSGEFAHREN

20
N
o
N
=2
N

99.4

Toleranz h7

5.6

78
64

; G1/8”

Optionen:

Auf Wunsch ist der Schwenkspanner auch ohne
Kontrollventil VCS10/VCS13 zur Abfrage der
Spannarm- bzw. Werkstlckposition erhaltlich.
Bestellnummer SRA20.0FDS

09/2019

EinbaumaBe
mit O-Ring-Anschluss
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Im Lieferumfang enthalten:
* Befestigungsschrauben M8x30
DIN 912/Gute 12.9
* O-Ringe ©@6.07x1.78
Werkstoff:
» Kolben/Stange: Einsatzstahl, gehartet und
geschliffen
e Zylindergehause: Automatenstahl,

nitrocarburiert

HINWEIS:
Max. zuldssiger Volumenstrom: 2.5 I/min
Spannkraftdiagramme siehe Seite 205
Wirksame Olvolumen
Hub Kolbenflache insgesamt
mm
Cm? Cm3
Insgesamt 22 Spannen Entspannen  Spannen Entspannen
Schwenken 8
1.38 4.52 3 9.9

Spannen 14
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CCA st BSTEINSTELLENDES
/ENTRIERELEMEN T
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SPANNFOLGE DES SELBSTEINSTELLENDEN
ZENTRIERELEMENTS IN DER BOHRUNG (BEISPIEL)

EINSATZZWECK DES
SELBSTEINSTELLENDEN
ZENTRIERELEMENTS CCA:

Axiales Spannen eines bereits durch
andere Positionier-/Spannelemente
radial fixierten WerkstUlcks.

Das CCA-Element kann sich
SO anpassen, dass es auf dem
Werkstlckdurchmesser (roh
oder bearbeitet) aufliegt, ohne
unerwlnschte Krafte auf das
Werkstlck auszulben.

Sobald es korrekt in der Bohrung
sitzt, wird das CCA-Zentrierelement in
axialer Richtung festgestellt, wodurch
eine zentrierte Spannposition auf
dem zu bearbeitenden Werkstick
sichergestellt ist.

Diese Lésung ermdglicht eine
auBerst prazise und qualitativ
hochwertige Bearbeitung von
Hydraulikmotoren, Rahmen,
Zylinderblécken und dhnlichen Teilen.

Werkstlickpositionierung
(VON DER ACHSE ABWEICHEND)

AXIALER

VERSTELLBEREICH DES
CCA-ZENTRIERELEMENTS

_ MONTAGEACHSE CCA

Axiales Verfahren des
beweglichen Teils des

Erreichen der korrekten
Position auf dem zuvor

Zentrierelements bis zum

} eingespannten Werkstuck.

Q

—

Hydraulikbetatigung
(START BOLZENAUSFAHREN)

Erster Kontakt mit dem Werkstiick
(GEGEN SPANNPUNKT 2)

Ausfahren zum zweiten Kontakt
(GEGEN SPANNPUNKT 3)

Ausfahren zum dritten Kontakt
(FIXIEREN AM WERKSTUCK)

Feststellen in der eingenommenen Position
(FIXIEREN AM WERKSTUCK)

09/2019
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SPANNFOLGE DES SELBSTEINSTELLENDEN
ZENTRIERELEMENTS IN MEHREREN BOHRUNGEN
BEREITS GESPANNTER WERKSTUCKE (BEISPIEL)

1) Werkstiickpositionierung:
Das Werkstlck wird an den Referenzpunkten in der Vorrichtung positioniert, die erste axiale Zentrierung
“1” erfolgt zwecks Fixierung der Referenzachse des Werkstulicks in der Position “0,0”.

2) Ausrichtung des Werkstiicks:
AnschlieBend erfolgt die
Zentrierung “2” zwecks
Ausrichtung des Werkstlcks in
der korrekten Position.

14 HYDROBLOCK 06/201



SPANNFOLGE DES SELBSTEINSTELLENDEN
ZENTRIERELEMENTS IN MEHREREN BOHRUNGEN
BEREITS GESPANNTER WERKSTUCKE (BEISPIEL)

3) Einspannen des Werkstiicks:
Das Werkstick ist nun in der Vorrichtung eingespannt und jedes zusatzliche Spannelement herkdmmlicher
Bauart wirde die Bearbeitungsqualitat und -toleranz durch Verformung und Destabilisierung beintrachtigen.

Werkstlick
SPANNEN

FUr das Spannen auf den folgenden
Achsen ohne Positionsveranderung
oder Deformation des Werkstlcks
hat HYDROBLOCK ein spezielles
Spannsystem entwickelt, das sich
automatisch nach der Bohrung im
Werkstlick (roh oder bearbeitet)
ausrichtet und in seiner Position
fixiert wird, ohne dass die

oben beschriebenen negativen
Reaktionen auftreten.

Mit diesem Spannsystem kdnnen
auch komplexe Werkstlcke in
mehreren Achsen oder ein bereits
anderweitig eingespanntes
Werkstlck in einer Achse fest
eingespannt werden.
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VERFUGBARE MODELLE
DES ZENTRIERELEMENTS

ARBEITSHUB R BESTELLNUMMER
[mm] 100 bar [KN] 250 bar [KN]
36 - 40 4 10 CCA3640-3
39-43 4 10 CCA3943-3
42 - 46 4 10 CCA4246-3
45 - 49 4 10 CCA4549-3
48 - 52 4 10 CCA4852-3
51- 55 4 10 CCAS5155-3
54 - 59 3 7 CCA5459-3
58 - 63 3 7 CCA5863-3
62 -67 3 7 CCA6267-3
67 - 72 3 7 CCA6772-3
71- 76 3 7 CCA7176-3
76 - 84 7 17 CCA7684-3
83 - 91 7 17 CCA8391-3
90 - 98 7 17 CCA9098-3
98 - 109 1 28 CCA98109-3
109 - 120 1 28 CCA109120-3
119 - 130 1 28 CCATN9130-3

Fiir detaillierte Informationen hinsichtlich der Montageabmessungen und -sitze

wenden Sie sich bitte an HYDROBLOCK.

216
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CCL sEIBSTEINSTELLENDES
/ENTRIERELEMENT
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ALLGEMEINE INFORMATIONEN ZU DEN
SELBSTEINSTELLENDEN ZENTRIERELEMENTEN CCL

EINSATZBEREICH DES ZENTRIERELEMENTS:

Das Zentrierelement CCL wurde mit dem Ziel entwickelt, Bearbeitungsprozesse so zu verbessern und zu
beschleunigen, dass Werksticke in einem Arbeitszyklus ohne erneutes Einspannen des Werkstlcks in der Vorrichtung
fertig bearbeitet werden, wodurch Fehler und Stillstandzeiten reduziert werden.

HERKOMMLICHE VORRICHTUNG MIT ZWEI BEARBEITUNGSSCHRITTEN

Bei vielen Teilen erfolgt die Bearbeitung
Ublicherweise in mehreren Schritten.
Haufig ist flr die Fertigbearbeitung
ein Umpositionieren der Werkstulcke
erforderlich, was unweigerlich die
Produktivitat einschrankt, sodass

zur Realisierung der geforderten
Stlckzahlen der Einsatz einer héheren
Anzahl entsprechend ausgerUsteter
Maschinen notwendig wird. Die
resultierenden Investitionskosten gehen
zu Lasten der Produktionskosten und
beintrachtigen die
Wettbewerbsfahigkeit in einem
immer starker umkampften Markt.
HYDROBLOCK hat seine Kunden von
jeher bei den Herausforderungen im
Bereich der Produktion unterstitzt
und investiert kontinuierlich in

neue Produkte mit dem Ziel,

Spann- und Bearbeitungszyklen

zu optimieren, Stillstandzeiten zu
vermeiden und die Schnitt- und
Bearbeitungsparameter zu verbessern.
Ziel des neuen Zentrierelements CCL
ist es, WerkstUcke, deren Bearbeitung
herkdmmlicherweise mindestens
einen zweiten Spannvorgang und
zwei Arbeitsgange erfordern,

in einem Arbeitsgang ohne
Umpositionierung zu realisieren. Wie
auf den folgenden Seiten dargestellt,
kann - ausgehend von einem Rohteil
- ein fertiges Werkstlck in einem
Arbeitszyklus mit ausgezeichneten
Bearbeitungsparametern produziert
werden. Dieses Zylindermodell

ist mit kundenspezifischen
Montageabmessungen und in
unterschiedlichen Konfigurationen
lieferbar. Es ermdglicht die Bearbeitung
unterschiedlichster Durchmesser und
gewahrleistet ein stabiles Einspannen
mit einer den jeweiligen Erfordernissen
angepassten Kraft und einem
flexiblen Ausfahrhub, der direkt bei
der Bearbeitung eingestellt werden
kann. FUr detaillierte Informationen

zu den verfUgbaren Modellen wenden
Sie sich bitte an HYDROBLOCK. Das
Zentrierelement CCL erm&glicht

neue Bearbeitungsldsungen in den
Vorrichtungen und erhéht somit die
Produktivitat unserer Kunden.
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ANWENDUNGSBEISPIEL DES CCL-ELEMENTS

Das zu bearbeitende Werkstlck wird in der
Vorrichtung auf die fir die erste Bearbeitungsphase
Ubliche Weise eingespannt. Das CCL-Element far
die axiale Bearbeitung (Durchmesser “D”) ist so zu
positionieren, dass durch den Vorschub die Bolzen
auf der Mittellinie des zu bearbeitenden Werksticks
ausfahren. In dieser Phase erfolgt die Bearbeitung
des Werkstlcks analog zur herkdmmlichen
Endbearbeitung des Durchmessers.

T

@d = Durchmesser —~rF—-——1-——=—-
unbearbeitet
@D = Durchmesser T ]
bearbeitet |
xﬂmad
L\ e
_J \ \ \
2 N @@@
r I \1 |
L &\_‘\lF ,,,,,, [

Weg des

Nach Abschluss der Bearbeitung des Durchmessers
“D” in der vorgesehenen Position wird der

Zylinder beaufschlagt, sodass er bis zum &uBeren
Endschalter auffahrt. (1) (VORSCHUB DER
ZENTRIEREINHEIT BIS ZUM ENDSCHALTER)

09/2019
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ANWENDUNGSBEISPIEL DES CCL-ELEMENTS

Beim Vorschub werden bei Erreichen des
Endschalters die Bolzen des CCL flr den

Durchmesser “D” (2) automatisch ausgefahren.

SELBSTEINSTELLEND bis zum Erreichen des
Durchmessers “D” (2).

Lo Lo d_

220
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Nach Erreichen des Durchmessers “D”, legen die Bolzen
des CCL am Durchmesser an (Selbsteinstellung),
passen sich diesem an und kompensieren automatisch
eventuell durch ungenaues Bearbeiten oder
Positionieren verursachte kleinere Abweichungen.
Somit werden Werkstlckverformungen auf ein
Minimum reduziert (SELBSTEINSTELLUNG AM
WERKSTUCKDURCHMESSER/ SPANNEN AM
WERKSTUCK. An diesem Punkt kann dann der
anschlieBende Bearbeitungsschritt erfolgen.

09/2019



ANWENDUNGSBEISPIEL DES CCL-ELEMENTS

Sobald alle Bearbeitungsschritte erfolgt sind, |6st sich
das CCL-Element und fahrt zurlck in die Grundstellung:
die Bolzen (3) werden automatisch eingefahren und der
Zylinder fahrt bis zur Ausgangsstellung (4) ein.

Sobald die Grundstellung des CCL
erreicht ist, kdnnen sich auch die
konventionellen Spannsysteme
offnen, das fertige Werkstlck kann
entnommen und durch ein neues
Werkstlck ersetzt werden.

B V\//\\\
T e

/=X / ~
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CG

HEBELSPANNER

Metallabstreifer
(auf Anfrage)

Kontrollventil
VCSI10 zur

Volumenstromregelventil

Abfrage de_r_ (auf Anfrage)
Spannarmposition
(auf Anfrage)
A ( COMPENSATION )

= KOMPENSATIONSSYSTEM SYSTEM

HEBEL

TELLERFEDER

BOLZEN

ELASTISCHER KOMPENSATIONSRING

KOMPENSATIONSSCHEIBE
SPANNARM

¥
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B- KONTROLLE DER SCHWENKGESCHWINDIGKEIT DES ZYLINDERS

Das Volumenstromregelventil fir den
Spannvorgang kann auch nachgerUstet werden.
Die Zylinder sind serienméaBig daflr ausgelegt
(Zubehor auf Anfrage).

AN

WS AAAASABASAS A

KONTROLLE DES ENTSPANNVORGANGS FUR DIE
= ROBOTERGESTUTZTE WERKSTUCKENTNAHME

Bei den Hebelspannern mit Ventil zur Abfrage der
Spannarmposition der Serie VCS (z.B. CG12.70 FDV) ist die
Kontrolle der gedffneten Stellung des Zylinders méglich,
wodurch beim Entladen/Laden des Werkstiicks mittels Roboter
eine hohe Sicherheit gewahrleistet ist. (siehe Seite 227)
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HEBELSPANNER

SERIE CG

CG CG CG CG CG CG CG
ZYLINDERMODELL
8.70 8.250 6.200 8.200 10.200 12.200 12.70
Einschraubversion ﬁ / / / / / / /
Gehdauseausfiihrung Patrone % Ja Ja Ja Ja Ja Ja /
Flansch oben @ / / / / / / Ja
Doppeltwirkende Ausfiihrung Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja
Einfachwirkende Ausfiihrung (Federriickstellung) Nein Nein Nein Nein Nein Nein Nein
Stangendurchmesser (mm) 8 8 6 8 10 12 12
Kolbendurchmesser (mm) 23 12 10 14 20 25 25
Zylinderhub insgesamt (mm) 18.5 18.5 10.8 14 16 18.5 20.5
Kolbenfldche beim Spannen (cm?) 4.15 113 0.79 1.54 3.14 4.91 4.91
Kolbenflache beim Entspannen (cm?) 3.65 0.63 0.51 1.04 2.35 3.78 3.78
Slvolumen beim Spannen (cm3) 7.7 2.1 0.9 2.2 5 9.1 10.1
Olvolumen beim Entspannen (cm3) 6.8 1.2 0.6 1.5 3.8 7 7.8
Maximaler Betriebsdruck (Bar) 70 250 200 200 200 200 70
Nennspannkraft (kN) bei maximalem Betriebsdruck* 2.2 2.2 1.55 3 4 6.8 2.5
CG CG CG CGF CGF CGF CGF
ZYLINDERMODELL
12.250 16.200 20.200 26.0 32.0 40.0 50.0
Einschraubversion ﬁ / / / M26x1.5 M32x1.5 M40x1.5 M50x1.5
Gehduseausfiihrung Patrone % Ja / / / / / /
Flansch oben % Ja Ja Ja / / / /
Doppeltwirkende Ausfiihrung Ja Ja Ja Nein Nein Ja Ja
Einfachwirkende Ausfiihrung (Federriickstellung) Nein Nein Ja Ja Ja Ja Ja
Stangendurchmesser (mm) 12 16 20 8 10 12 20
Kolbendurchmesser (mm) 16 24 34 14 20 25 34
Zylinderhub insgesamt (mm) 24 24 24.5 14 15 19 24.5
Kolbenflache beim Spannen (cm?) 2.01 4.52 9.08 1.54 314 4.91 9.08
Kolbenflache beim Entspannen (cm?) 0.88 2.51 5.94 / / 3.78 5.94
Olvolumen beim Spannen (cm3) 4.8 10.8 22.2 2.2 4.7 9.3 22.2
Olvolumen beim Entspannen (cm3) 2.1 6 14.6 / / 7.2 14.6
Maximaler Betriebsdruck (Bar) 250 200 200 200 200 200 200
Nennspannkraft (kN) bei maximalem Betriebsdruck* 3.7 8.8 13.9 3 4 6.8 13.9
09/2019
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DRUCK/SPANNKRAFT-

DIAGRAMME

Aus der folgenden Grafik sind die Leistungen der Hebelspanner der Serie CG zu entnehmen.
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Im Diagramm ist die effektive Spannkraft “F” in Abhdngigkeit vom Betriebsdruck “P” dargestellt.
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UBERWACHUNG DER SPANNARMPOSITION BE|
HEBELSPANNERN DER SERIE CG

GESPANNTES
WERKSTUCK

PNEUMATIK-
DRUCKSCHALTER
GESCHLOSSEN

%

HYDRAULIK-
DRUCKSCHALTER
GESCHLOSSEN

WERKSTUCK ENTSPANNT
ZWISCHENSTELLUNG

STROMUNGSREGLER pNEUMATIKLEITUNG

% MANOMETER
ZUR SICHTKONTROLLE

0-12 BAR

X

DRUCKSCHALTER
GEOFFNET

STROMUNGSREGLER PNEUMATIKLEITUNG

Bei Hebelspannern mit einer integrierten
Pneumatikleitung, ist das SchlieBen
dieser Leitung nur in der Spann- und
Entspannposition gewahrleistet. Durch
eine kombinierte Kontrolle von Hydraulik-
und Pneumatikversorgung kann die
geodffnete und geschlossene Position des
Spannarms zuverlassig Uberwacht werden,
wodurch sowohl! die robotergestlitzte
Entnahme als auch die Bearbeitung des
perfekt eingespannten Werkstlcks mit
hoher Sicherheit erfolgen. Zu diesem
Zweck wird das Signal des Druckwachters
der Druckluftversorgung mit dem Signal
des Hydraulikdruckwachters fir den
Spannvorgang kombiniert, d.h. das
Werkstlck ist zuverldssig eingespannt
und die Bearbeitung erfolgt unter
optimalen Bedingungen. Umgekehrt

wird das Signal des Druckwachters der
Druckluftversorgung mit dem Signal

des Hydraulikdruckwachters fur den
Entspannvorgang kombiniert, d.h. das
Werkstlck ist zuverlassig entspannt

und der Spannarm befindet sich in

der gedffneten Position, sodass eine
korrekte robotergestiitzte Entnahme des
bearbeiteten Werkstlcks gewahrleistet
ist. In ALLEN anderen Zwischenpositionen
IST KEIN POSITIONIEREN ODER
BEARBEITEN des Werksticks moglich.
Durch diese Loésung wird der Ablauf in
der Vorrichtung vereinfacht und eine
zweite Pneumatikleitung ist Gberfllssig:
bei der Auslegung und Realisierung der
Vorrichtungen kénnen Arbeitsgange
entfallen, ohne dass hierdurch die
Kontrolle der Anlage in jedweder Weise
beeintrachtigt wird.

% MANOMETER
ZUR SICHTKONTROLLE
HYDRAULIK- 0-12 BAR
DRUCKSCHALTER
GESCHLOSSEN
ENTSPANNTES
WERKSTUCK
PNEUMATIK-
DRUCKSCHALTER
; GESCHLOSSEN
| y
STROMUNGSREGLER = pNEUMATIKLEITUNG
HYDRAULIK- % MANOMETER
DRUCKSCHALTER ZUR SICHTKONTROLLE
GESCHLOSSEN 0-12 BAR
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UBERWACHUNG DER SPANNARMPOSITION BE|
HEBELSPANNERN DER SERIE CG

Bei den Hebelspannern mit Ventil zur Abfrage der der mit Druck beaufschlagte Zylinder versehentlich
Spannarmposition der Serie VCS (z.B. CG12.70 FDV) &ffnet. Umgekehrt ist die Abfrage der GEOFFNETEN
ist die Kontrolle der ge6ffneten Stellung des Zylinders ZYLINDERSTELLUNG von WESENTLICHER
moglich, wodurch beim Entladen/Laden des Werkstlcks Bedeutung, da wegen des Unterschieds zwischen
mittels Roboter eine hohe Sicherheit gewahrleistet den Zylinderflachen des Hebelspanners der CG-
ist. Aufgrund der Auslegung der eingesetzten Serie ein vollstandiges Offnen des Zylinders NICHT
Hebelspanner kann das Spannen des Werkstlcks GEWAHRLEISTET ist, wenn dieser beim Offnen
Uber den Druckwachter in der Hydraulikleitung far Leckagen aufweist oder zwischen den Hydraulikleitungen
den Spannvorgang Uberwacht werden. Bei den Ol austritt. Sofern erforderlich, ist auf Anfrage ein
HYDROBLOCK-Hebelspannern der Serie CG erfolgt Sondermodell mit zweiter Pneumatikleitung erhaltlich,
das Spannen des Werkstlicks IMMER Uber die groBe sodass auch die geschlossene Position des Spannarms/
Zylinderflache und es besteht keine Gefahr, dass sich das Spannen des Werkstlck Uberwacht werden kann.
GESPANNTES
WERKSTUCK

A

'_EI DRUCKSCHALTER
GEOFFNET

Fi45

L A
CTTTT STROMUNGSREGLER pNEUMATIKLEITUNG

SPANNEN | |
!

% MANOMETER

HYDRAULIK- ZUR SICHTKONTROLLE

DRUCKSCHALTER 0-12 BAR
GESCHLOSSEN =
WERKSTUCK GESPANNT

ENTSPANNTES
WERKSTUCK

PNEUMATIK-
DRUCKSCHALTER
| } GESCHLOSSEN

ZYLINDER GEOFFNET

ENTSPANNEN

N — |
L

| | =

RN

| | °

I_J_TJ_I STROMUNGSREGLER p\EUMATIKLEITUNG
L |——d

Lon]
% MANOéMETER

ZUR SICHTKONTROLLE
0-12 BAR
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MONTAGEANLEITUNG
FUR HEBELSPANNER
SERIE CG

KORREKTE SPANNARMMONTAGE

ACHTUNG: Bei besonderen anwendungsspezifischen
8 Anforderungen ist auch eine seitlich versetzte Montage

- des Spannarms bezogen auf den Zylinder maéglich. In
| h ‘@I diesem Fall MUSS der Betriebsdruck unter den in den
(®)

TTTT T T T T

}

Diagrammen angegebenen Werten liegen. FUr nahere
e Informationen stehen wir Ihnen gern zur Verfigung.

]
Qj\
N

Der Spannarm ist so zu auszulegen, dass er im rechten
Winkel zum Spannpunkt am Werkstlck steht. Der Arm
muss parallel zu Bearbeitungsflache des Werkstlcks
ausgerichtet werden, um unerwilnschte Spannungen
zu vermeiden und die engen Bearbeitungstoleranzen
sicherzustellen.

//

Eine unsachgemaBe Verwendung des
Hebelspanners kann zu irreparablen Schaden
fiihren.

N

\
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MONTAGEANLEITUNG
FUR HEBELSPANNER
SERIE CG

MONTAGEHINWEISE

Muss das Werkstlck auf eine geneigte Flache Wird der Zylinder in einem anderen Winkel montiert,
gespannt werden, dann ist der Zylinder im rechten dann fUhren die Spannkrafte zu Reaktionskraften, die
Winkel zu dieser Flache zu montieren. den Zylinder beschadigen kénnten.

L > | L <|

I I
Berlcksichtigen Sie bei der Auslegung des Entnahme des Werkstlcks beeintrachtigen kénnen,

Spannarms die im Katalog aufgefihrten Langen und  flhren sehr kurze Spannarme zu vorzeitigem
Einsatzgebiete. Wahrend sehr lange Spannarme die Verschlei oder Schaden am Zylinder.

¥

06/2015 HYDROBLOCIKK 599



CG

HEBELSPANNER

BERECHNUNG DER SPANNKRAFT

Die Spannkraft wird durch die Spannarmlange und den Betriebsdruck bestimmt. Somit ergibt sich die
Spannkraft F aus den folgenden Formeln:

- S [kN]
100
F=l—k-C " [kN]

k, [ = Abmessungen des Spannarms [mm]
P = Druck [bar]

S = Spannflache [ecm?]

7 =09

Die Lange [ des Spannarms ist in Abhangigkeit vom Betriebsdruck auf ein Mindestmal zu begrenzen. Dieses
Maf darf nicht Gberschritten werden, um das Risiko einer Beschadigung des Zylinders zu vermeiden.

/ k
min R . 100

max

peSen

[mm]

Sind die Abmessungen des Spannarms bekannt, dann errechnet sich der maximale Betriebsdruck aus der
folgenden Formel:

100
padm = [baI]

Rma)(.
S-r]-(l +lk)

Bei einfachwirkenden Zylindern ist die Federkraft Fm von der vom Zylinder erzeugten Kraft abzuziehen:
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HEBELSPANNER:
EFFEKTIVE SPANNKRAFT UND
MAXIMALE SCHWENKGESCHWINDIGKEIT

In diesem Fall gelten folgende Formeln:

= B F mm
100 " [mm]
F= lk .C [kN]
F = Federkraft [kN]
k, [ = Abmessungen des Spannarms [mm]
P = Druck [bar]
S = Spannfldche [cm?]
;= k
min Rmax . 100 1 [mm]
peSen
R 100 oar
padm = ar
k
Se. - + 7)

Die in den obigen Formeln einzusetzenden Konstanten sind in der nachstehenden Tabelle aufgefthrt:

CG CG CG CG CG CG CG CG CG CG CGF CGF CGF CGF
8.70 8.250 6.200 8.200 10.200 12.200 12.70 12.250 16.200 20.200 26.0 32.0 40.0 50.0

415 11 079 154 314 4.91 4.91 2.01 4.52 9.08 154 314 4.9 9

70 250 200 200 200 200 70 250 200 200 200 200 200 200

22 22 7.6 15 20 25 20 29 22 30 15 20 25 30

185 185 97 12.3 13.5 17 16.5 235 21 24 125 135 17 24

09 0.9 0.9 0.9 0.9 0.9 0.9 0.9 0.9 0.9 0.9 0.9 09 0.9

52 52 4.6 7.4 1.1 15.6 6.3 8.8 1n.2 17.5 7.4 1.1 15.6 175

0.15* 0.2* 0.3* 0.34* 0.40* 0.82*

Je kUrzer der Spannarm, umso grdfBer ist die Reaktionskraft R.
In Abhéngigkeit vom Druck p gibt es eine minimale Lange [, bei der der Grenzwert R erreicht wird.
Far jeden Zylinder |8sst sich die Spannkraft fUr die unterschiedlichen Spannarmléangen grafisch darstellen.

¥
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« EFFEKTIVE SPANNKRAFT

SERIE CG poprPELTWIRKENDER

Effektive Spannkraft
CG8.70 CG8.250 CG6.200
3,0 \ 3,0 \ 2,0
2 2,5 22,5 2
3 ~ <15
%20 2,0 =
x ~ ~ O
£ : £ 2
A\
g.;_ 1,5 //’19’ :.;-1,5 //,Lf), :.;_ 1,0
L v
210 21,0 2
0,5 50,5 =
0,0 0,0 0,0
O 10 20 30 40 50 60 70 (o] 50 100 150 200 250 (o] 50 100 150 200 250
Betriebsdruck (bar) Betriebsdruck (bar) Betriebsdruck (bar)
CG8.200 CG10.200 CG12.200
4,0 < 6,0 \ 7,0
S 2 5.0 &0
< 3,0 S 2o
% T 40 %
< < <40 -
& 2,0 § 3,0 § 0
L% /\6) (%] r)/o wn 310 Vv,
g > 2 20 o P
£ 10 § £
i i 1.0 i 1,0
0,0 0,0 0,0
(o] 50 100 150 200 250 o 50 100 150 200 o 50 100 150 200
Betriebsdruck (bar) Betriebsdruck (bar) Betriebsdruck (bar)
CG12.70 CG12.250 CG16.200
410 5,0 9,0
3,5 \ 4,5 8,0
30 g 40 £70
& £ 3,5 frd
g2s £ 50 g
[ c 77 %) c 5,0
€20 § 25 %% 5 %
& 0 3 50 \ 84,0 v
L) z o [}
> b~ Z s =30
g 1,0 g 1:0 %2’0
0,5
0,5 1,0
0,0 0,0 0,0
O 10 20 30 40 50 60 70 (o) 50 100 150 200 250 o) 50 100 150 200
Betriebsdruck (bar) Betriebsdruck (bar) Betriebsdruck (bar)
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SERIE CGF ciNnFACHWIRKENDER

« EFFEKTIVE SPANNKRAFT

Effektive Spannkraft
CG20.200 CGF26.0 CGF32.0
15,0 4,0 6,0
14,0 N \
13,0 A 2 50
Z12,0 < .0 <
~ 11,0 : H :/
£10,0 © ‘T 4,0
£ 9,0 X x
C
€ 80 ey § 2,0 G 3,0
8 70 4 Q 5 o
& 2 N n z n o
" 6,0 o > o >
= 50 = 2 2,0 |
£ 40 $ 1,0 o
L 30 e 7 &
o 20 w b 1,0
1,0
0,0 0,0 0,0
0 50 100 150 200 o 50 100 150 200 250 o 50 100 150 200
Betriebsdruck (bar) Betriebsdruck (bar) Betriebsdruck (bar)
CGF40D CGF40S
7,0 7,0
_. 6,0 .. 6,0
z z
X X
< 50 < 5,0
c ©
< 4,0 < 4,0
c © £ o
3 v S v
» 3,0 Vv, » 3,0 v
o o
> >
£ 20 £ 20
QL L
i 1,0 o 1,0
0,0 0,0
(0} 50 100 150 200 o 50 100 150 200
Betriebsdruck (bar) Betriebsdruck (bar)
CGF50D CGF50S
15,0 15,0
14,0 14,0
13,0 ~ 13,0
§ 12,0 § 12,0
< 11,0 < 11,0
10,0 % 10,0
< 9,0 £ 90
[ C
8,0 o) 8,0 o)
g 70 7 T 70 5
Q 3 v [oX ’ N~
v 6,0 v 6,0
¢ 50 2 50
X 40 £ 4,0
£ 30 £ 30
w 2.0 W 2,0
1,0 1,0
0,0 0,0
(o] 50 100 150 200 o 50 100 150 200
Betriebsdruck (bar) Betriebsdruck (bar)
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SERIE CG

. ZUBEHOR

SPANNARM CG8.70

SPANNARM CG8.250
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SERIE CG

. ZUBEHOR

SPANNARM CG12.70 SPANNARM CG12.250 FM/FD/CD
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G38.70

DOPPELTWIRKENDER HEBELSPANNER
MAX. BETRIEBSDRUCK = 70BAR

(0| O
o | : Spannen
EinbaumaBe
e: Entspannen
g
S| kXK 200
z 4\ @32 H7
: 2 @
8 | -
: <
M5 ‘ 3

+0.3
30 5 +0.2
<>
12
N
.
3/5 16
| ‘Tg
0]
22:31

ZAN
N
SERIENMASSIG MIT % 7 §
METALLABSTREIFER <
6 MIN &
Alternative
Positionen
b &
)]
R%F** -
: b
g 3
©| i
n 9
N 21.75_|14.75
] - { Bohrungsflache
%k %k Entgraten und Kanten abrunden
in DER HEBELSPANNER IST NICHT KOMPENSIERT!
e Wenn das Spiel des Spannarms ausgeglichen
werden muss, sollte das Modell CG8.70V mit
Kompensationssystem gewdahlt werden.
Im Lieferumfang enthalten:
¢ Befestigungsschrauben M5x16
@32 7 DIN 912/Gute 12.9
Werkstoff:
26 » Kolben/Stange/Bolzen: Einsatzstahl, gehértet
und geschliffen
* Zylindergehause: Automatenstahl, nitrocarburiert
¢ Hebel: Vergltungsstahl
22 185 e Spannarm: C45
& o . Optionen:
J G
$ \ ) « Auf Anfrage werden auch andere
i | o Spannarmtypen nach Kundenspezifikation
| gefertigt, montiert und in Betrieb genommen.
| Eﬂ ¢ Der Hebelspanner kann auch ohne Spannarm
) ) - —— ;+ - bestellt werden (Bestellnummer CG8.70N)

. |
fl % Wirksame Olvolumen
] Hub Kolbenflache insgesamt

0> =2 mm

Cm? Cms3

A
Y]
3
w
)
n
(A
4.25

Spannen  Entspannen  Spannen  Entspannen

Insgesamt 18.5

415  3.65 77 6.8

¥
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CG8./0V (SVSTEM)

DOPPELTWIRKENDER HEBELSPANNER MIT KOMPENSATIONSSYSTEM
UND PNEUMATIKVENTIL ZUR ABFRAGE DER SPANNARMPOSITION

: Spannen

EinbaumaBe
e : Entspannen

- \/

XII
T
+0.3
305+02
<
20 MIN. (H7)
12 )
& A6
V-
&t T
ﬂ/ 5
| 15
‘ = 0
1ol
22:31

Za

Nz ™%
SERIENMASSIG MIT A =
METALLABSTREIFER §h
6 MIN. i
Alternative
; Positionen
Bereich des
Pneumatikanschlusses fiir Bohrung fiir

den Zylinder Pneumatikleitung

(Beispiel)

\
=3
2
45

34

16
+2.5 EXTRA
64
15.75 15.75

(_/
1

- _.IlT:.

\\\

30.5

{ Bohrungsflache

%k %k Entgraten und Kanten abrunden

HEBELSPANNER MIT KOMPENSATIONSSYSTEM
Sollten aus technischen Griinden

@32 17 Sonderspannarme in Eigenfertigung

realisiert werden, so ist HYDROBLOCK

26 gern bereit, diese kostenlos wahrend der
Inbetriebnahme am Hebelspanner zu montieren
(empfohlene Losung) oder auf Anfrage ein
entsprechendes Werkzeug zur Montage des

22 18.5 Kompensationssystems bereitzustellen.

Optionen:
d * Der Hebelspanner kann auch ohne Spannarm
bestellt werden (Bestellnummer CG8.70VN)

- sk Pneumatikanschluss:
Der im Hebelspanner eingearbeitete

. |
?‘ jy Leitungskanal erméglicht die Lage von

31.5

unterschiedlichsten VersorgungsanschlUssen.
/ x =y Innerhalb eines definierten Radius ist nur

o© ) eine einfache Bohrung an beliebiger Stelle

far den Versorgungsanschluss des Zylinders

y vorzusehen. Die Position der Pneumatikleitung

ist zweckmaRigerweise bei der Auslegung

festzulegen - dies gilt insbesondere flr extrem
komplexe Vorrichtungen oder Aufnahmen.
09/2015 HYDROBLOCIK 537
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CG8.250

DOPPELTWIRKENDER HEBELSPANNER

MAX. BETRIEBSDRUCK = 250BAR

: Spannen

e: Entspannen

71

N A

SERIENMASSIG MIT
METALLABSTREIFER

\
b
o t < <
By g | 3
\
. o d
. b n v
(3]
| .,/ +
4
20 I
! =0}

1
o
M

\

320 7
26
22 18.5 9.75
S
) 1 )
.\,\‘ | ¢€>
| E%\
o _ _ _ . n oll
e ] @ : I ™ [l < T
1

)
] 5
4.25 31.5 ¢ &
<
40

¥

238

HYDROBLOCIKK

EinbaumaBe

N
z %k %k _— 200
Z’ @20 H7
z | @
©
& wms = o] -
| Q
o ‘ \ 0; -
Mo - — M
2¢ + 1 ol
n ~ {‘v. g
S e
N ZZANE
Az
7 =
<
| 8
6 MIN.
Alternative

$ Positionen

15.75 15.75_

—e ¢

21.75 9.7

{ Bohrungsflache

Kk %k Entgraten und Kanten abrunden

DER HEBELSPANNER IST NICHT KOMPENSIERT!
Wenn das Spiel des Spannarms ausgeglichen
werden muss, sollte das Modell CG8.250V mit
Kompensationssystem gewdahlt werden.

Im Lieferumfang enthalten:

¢ Befestigungsschrauben M5x16
DIN 912/Gute 12.9

Werkstoff:

» Kolben/Stange/Bolzen: Einsatzstahl, gehértet
und geschliffen

* Zylindergehause: Automatenstahl, nitrocarburiert

¢ Hebel: Vergltungsstahl

¢ Spannarm: C45

Optionen:

* Auf Anfrage werden auch andere
Spannarmtypen nach Kundenspezifikation
gefertigt, montiert und in Betrieb genommen.

¢ Der Hebelspanner kann auch ohne Spannarm
bestellt werden (Bestellnummer CG8.250N).

Wirksame Olvolumen
Hub Kolbenflache insgesamt
mm
Cm? Cms3
Spannen  Entspannen  Spannen  Entspannen

Insgesamt 18.5
113 0.63 2.1 1.2

09/2019



CG8250V  [mmmm

DOPPELTWIRKENDER HEBELSPANNER MIT KOMPENSATIONSSYSTEM
UND PNEUMATIKVENTIL ZUR ABFRAGE DER SPANNARMPOSITION

: Spannen
EinbaumaBe
e: Entspannen
'i:/ - 20°
z @20 H7
z | @
O
<> - 2 M5 - ot - 1.6
| Q
: o _
Moy "i M
% + piel— o
1n o4 \'\?. 8
o < —
" r 7

SERIENMASSIG MIT i ><'
METALLABSTREIFER % E %\;
<
8

Bereich des Alternative
Pneumatikanschlusses Bohrung fiir Positionen
fiir den Zylinder Pneumatikleitung

(Beispiel)

64

45

15.75 15.75
|

16
+2.5 EXTRA

20 l

{ Bohrungsflache

30.5

% %k Entgraten und Kanten abrunden

| HEBELSPANNER MIT KOMPENSATIONSSYSTEM
\ Sollten aus technischen Griinden

| Sonderspannarme in Eigenfertigung

@20 £7 realisiert werden, so ist HYDROBLOCK

gern bereit, diese kostenlos wahrend der
Inbetriebnahme am Hebelspanner zu montieren
(empfohlene Losung) oder auf Anfrage ein
entsprechendes Werkzeug zur Montage des

22 185 975 Kompensationssystems bereitzustellen.
©. T

St i

Optionen:
| * Der Zylinder kann auch ohne Spannarm bestellt
werden (Bestellnummer CG8.250VN)

OE A ) ) ‘ | @l ol 3k Pneumatikanschluss:

N2 : BRI S Der im Hebelspanner eingearbeitete

Leitungskanal ermdglicht die Lage von

unterschiedlichsten VersorgungsanschlUlssen.
< Innerhalb eines definierten Radius ist nur

o° N eine einfache Bohrung an beliebiger Stelle

4.25 315 ) fur den Versorgungsanschluss des Zylinders

vorzusehen. Die Position der Pneumatikleitung

40 ist zweckmaRigerweise bei der Auslegung

festzulegen - dies gilt insbesondere flr extrem

komplexe Vorrichtungen oder Aufnahmen.

4.25
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CG6.200 CD

DOPPELTWIRKENDER HEBELSPANNER
MAX. BETRIEBSDRUCK = 200BAR

o | : Spannen

- EinbaumaBe
e: Entspannen

D18H8

1x30°

25
-

1<
Q
()]
I
m\
AN

14.3

B

22.5 ‘ @
1

SERIENMASSIG MIT /‘/%
METALLABSTREIFER

1.5

10.6 9.7

9.3
+1.5
EXTRA

31.8

26.4

50.4

24

{ Bohrungsflache

|
Im Lieferumfang enthalten:
KOLBET\I * Befestigungsschrauben M4x10
EINGEFAHREN | 216 f7 DIN 912/Gute 12.9
Werkstoff:

» Kolben/Stange/Bolzen: Einsatzstahl, gehértet

26 und geschliffen

== * Zylindergehause: Automatenstahl, nitrocarburiert

¢ Hebel: Vergltungsstahl

9.4 | 9.4 ¢ Spannarm: C45

Optionen:

¢ Auf Anfrage werden auch andere
Spannarmtypen nach Kundenspezifikation
gefertigt, montiert und in Betrieb genommen.

¢ Der Hebelspanner kann auch ohne Spannarm
bestellt werden (Bestellnummer CG6.200CDN).

26

Wirksame Olvolumen
Hub Kolbenflache insgesamt

Cm? Cms3

Spannen  Entspannen  Spannen  Entspannen

Insgesamt 10.8
0.79 0.51 0.9 0.6

¥
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CG8.200 CD

DOPPELTWIRKENDER HEBELSPANNER

MAX. BETRIEBSDRUCK = 200BAR

: Spannen

EinbaumaBe
e: Entspannen
= @26H8 300
> S
0 2 % )
= ]
NERZB L )E
R [aF4Z S P
0] I ™
@23H8
SERIENMASSIG MIT w0 B
METALLABSTREIFER AT
N Q
S @5 Jl
o
17.45\ 12.3
@23.5
ALTERNATIVE
A POSITIONEN
< \ 12 12
s . W Meq”o
AR oL R
| &/ 7t ° N I \d
N SR o v o
(':l 8 @r\\% ‘;} *‘;‘ r'?) quii J
- -~ o
] =8 -- A oo
0
[(e]
@26 7 0 Bohrungsflache
" [ S~
I
- Im Lieferumfang enthalten:
KOLBEN @23 7 * Befestigungsschrauben M4x12
EINGEFAHREN = DIN 912/GUte 12.9
Werkstoff:
» Kolben/Stange/Bolzen: Einsatzstahl, gehértet
und geschliffen
32 * Zylindergehduse: Automatenstahl,
nitrocarburiert
16.5 15.5 ¢ Hebel: VergUtungsstahl
12 12 . Sp_annarm: C45
r‘—ﬂh—ﬂ 0 Optionen:
; - * Auf Anfrage werden auch andere
r@i Spannarmtypen nach Kundenspezifikation
a gefertigt, montiert und in Betrieb genommen.
. - % 1 LN ¢ Der Hebelspanner kann auch ohne Spannarm
0 ! bestellt werden (Bestellnummer CG8.200CDN).
N
Via
Wirksame Olvolumen
\& Hub Kolbenflache insgesamt
mm
Cm? Cm3
Spannen  Entspannen  Spannen  Entspannen
Insgesamt 14
1.54 1.04 2.2 1.5
HYDROBLOCIKK 54
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G10.200 CD

DOPPELTWIRKENDER HEBELSPANNER

: Spannen

e : Entspannen

MAX. BETRIEBSDRUCK = 200BAR

EinbaumaBe

X @31 H8 300 :9,
M5 © X
‘ -—
o o | | "o
s & 75 i,
o e A
SERIENMASSIG MIT MY - 8 e
225 13.5 METALLABSTREIFER F 228H8 |
m — L
o ﬁ ZIA
o
B @28.5 )
v Alternative
\‘\ R Positionen
= Y
}— @‘ an i <
N o
5 Z \\/ 25 o B ;
. OO W
2 @ Dl ¢ ¥ 3
" . j—.i/ ")
i — 11y 2
2 | [ |
©
i 2317 )
= { Bohrungsflache
N =0
<
Im Lieferumfang enthalten:
=1 * Befestigungsschrauben M5x16
- DIN 912/Gute 12.9
:&'—B;F"LHREN @28 7 Werkstoff:
G » Kolben/Stange/Bolzen: Einsatzstahl, gehértet
und geschliffen
e Zylindergehause: Automatenstahl,
nitrocarburiert
39 ¢ Hebel: Vergltungsstahl
— * Spannarm: C45
Optionen:
12.6 | 12.6
ﬁ o2 « Auf Anfrage werden auch andere
2 Spannarmtypen nach Kundenspezifikation
gefertigt, montiert und in Betrieb genommen.
o * Der Hebelspanner kann auch ohne
N Spannarm bestellt werden (Bestellnummer
{ — - CG10.200CDN)
(o))
< .
LFEE - Wirksame Olvolumen
4 } Hub Kolbenflache insgesamt
P mm
% Cm? Cm3
Spannen  Entspannen  Spannen  Entspannen
Insgesamt 16
314 2.35 5 3.8
HYDROBLOCIKK
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G12.200 CD

DOPPELTWIRKENDER HEBELSPANNER

MAX. BETRIEBSDRUCK = 200BAR

: Spannen

Einbaumase

30° @42
@40H8 Cloo3lA]
SERIENMASSIG MIT M6 S
R METALLABSTREIFER N puc |
/ : g
& - o
28 17 33 0. A . N2 o
p ' n
%S?HSA_‘ 8
=] 220 MAX IZT !
=T
N Q
B [
£ @ 238
w n © ALTERNATIVE
) M 18.5_ 18.5_ POSITIONEN
: +
] 1n N Q
= 0 - @
: e
o]
@407 = @ $
. _0
M
0 { Bohrungsflache
‘ ‘ Im Lieferumfang enthalten:
————— ¢ Befestigungsschrauben M6x16
_ T DIN 912/Gite 12.9
KOLBEN Werkstoff: _ )
EINGEFAHREN @37 7 » Kolben/Stange/Bolzen: Einsatzstahl, gehéartet
und geschliffen
¢ Zylindergehause: Automatenstahl,
49 nitrocarburiert
—T= * Hebel: Vergltungsstahl
¢ Spannarm: C45
18.5 18.5 Optionen:
1oy ¢ Auf Anfrage werden auch andere
Spannarmtypen nach Kundenspezifikation
E 1 gefertigt, montiert und in Betrieb genommen.
| ==Y 1 * Der Hebelspanner kann auch ohne
| %{ 2 Spannarm bestellt werden (Bestellnummer
‘ . ; ; 2 % CG12.200CDN).
mn
0 o
- Wirksame Olvolumen
| @ 1 Hub Kolbenflache insgesamt
mm
Cm? Cm3
—ﬂ Spannen  Entspannen  Spannen  Entspannen
Insgesamt 18.5
4.91 3.78 9.1 7
HYDROBLOCIK
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G38.200 CS

EINFACHWIRKENDER HEBELSPANNER
MAX. BETRIEBSDRUCK = 200BAR

‘ : Spannen
= . EinbaumaBe
> e: EntlGften
b
| o)
g @25 H7
ZN
oT ©
|- ' M
158 - Z foe
o = [
M I
SERIENMASSIG MIT {
METALLABSTREIFER 325 2
$ |
175 12.3_ 7
<IN ) @10 MAX.
i ’ )
3y &) B
\ S@} Ig o
A I | 1N 5
| @ :
g e "
%J uﬂﬂ )
(o))
b I T
‘ =)
@257 -
1
;’;
Im Lieferumfang enthalten:
¢ Befestigungsschrauben M5x16
3 DIN 912/Gite 12.9
o Werkstoff:
» Kolben/Stange/Bolzen: Einsatzstahl, gehértet
und geschliffen
33 - e Zylindergehause: Automatenstahl, nitrocarburiert
¢ Hebel: Vergltungsstahl
17.5 15.5 ¢ Spannarm: C45
o Optionen:
13 11 ¢<,?° « Auf Anfrage werden auch andere
| Spannarmtypen nach Kundenspezifikation
[ gefertigt, montiert und in Betrieb genommen.
! ¢ Der Hebelspanner kann auch ohne Spannarm
M bestellt werden (Bestellnummer CG8.200CSN)
= am)| -
M
T 2 Wirksame Olvolumen
f \ Hub Kolbenflache insgesamt
h mm
‘ Cm? Cms3
l_ﬁ Spannen Spannen
Insgesamt 14
1.54 2.2
HYDROBLOCIKK
244
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CG10.200 €S

EINFACHWIRKENDER HEBELSPANNER
MAX. BETRIEBSDRUCK = 200BAR

: Spannen
. EinbaumaBe
e: EntlGften
:?. @31 H7 -
&
<
3 9 i
. = =
o SERIENMASSIG MIT EERg !
© METALLABSTREIFER <& s
22.5 S 8
UL
A\\\ \ I
N @14 MAX.
Alternative
Positionen
- @30
| &) OF s
5 é \ ©fx M
\ 3 ﬂ < bt
N o 12.6 12.6
s ey ¢
[ 11
- o o)
S 3
(o)) —
G N
Y
N | 317
n
<
! Im Lieferumfang enthalten:
228 » Befestigungsschrauben M5x18
DIN 912/Gute 12.9
Werkstoff:

» Kolben/Stange/Bolzen: Einsatzstahl, gehértet
und geschliffen
39 * Zylindergehause: Automatenstahl, nitrocarburiert
* Hebel: Vergltungsstahl
e Spannarm:; C45
Optionen:
126 | 126 2 * Auf Anfrage werden auch andere
: : Spannarmtypen nach Kundenspezifikation
gefertigt, montiert und in Betrieb genommen.
¢ Der Hebelspanner kann auch ohne Spannarm
bestellt werden (Bestellnummer CG10.200CSN)

19.5 19.5

Wirksame Olvolumen
/] Hub Kolbenflache insgesamt
N . mm
‘ Cm? Cm3
225 135 Spannen Spannen
Insgesamt 17
314 53

¥
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CG12.200 CS

EINFACHWIRKENDER HEBELSPANNER
MAX. BETRIEBSDRUCK = 200BAR

: Spannen
= . EinbaumaBe
E : Entliften
= @42
| 30° [
@40 H8
0
S uk
<
o @
1
. So n
SERIENMASSIG MIT e q
,\J’, METALLABSTREIFER © |
° 28 17 2385 _[77 ]
A > 1
<N
. N
\ - 1
Z
0
ﬁ}F & @ < @16 MAX.
E N Alternative
12 ©| % o 8 Positionen
" ~
X L

41
8
‘\\ s

i
E

©

@40 7

63.5

Im Lieferumfang enthalten:
¢ Befestigungsschrauben M6x16
DIN 912/Gute 12.9
@37 Werkstoff:
» Kolben/Stange/Bolzen: Einsatzstahl, gehértet
und geschliffen
e Zylindergehause: Automatenstahl, nitrocarburiert
¢ Hebel: Vergltungsstahl
¢ Spannarm: C45
Optionen:
1 ¢ Auf Anfrage werden auch andere
J Spannarmtypen nach Kundenspezifikation
. L gefertigt, montiert und in Betrieb genommen.
r%%] ¢ Der Hebelspanner kann auch ohne Spannarm
bestellt werden (Bestellnummer CG12.200CSN)

49

18.5 18.5

18.5

g Wirksame Olvolumen
AN Hub Kolbenflache insgesamt
mm
L Cm? Ccm3
L ax45°
Spannen Spannen
Insgesamt 19.5
4.91 9.6

¥
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CG12.250 CD

DOPPELTWIRKENDER HEBELSPANNER
MAX. BETRIEBSDRUCK = 250BAR

: Spannen o

EinbaumaBe
e : Entspannen

SERIENMASSIG MIT
METALLABSTREIFER

33 MIN.

\

24 MAX

1.6

106

%k 3k

@30 H7 —

21
3 EXTRA|
/ /
N

80

%k %k Entgraten und Kanten abrunden

Im Lieferumfang enthalten:

» Befestigungsschrauben M6x25 DIN 912/Gute 12.9

Werkstoff:

» Kolben/Stange/Bolzen: Einsatzstahl, gehértet
und geschliffen

« Zylindergehduse: Automatenstahl, nitrocarburiert

¢ Hebel: VergUtungsstahl

) y ¢ Spannarm: C45

Optionen:

¢ Auf Anfrage werden auch andere
Spannarmtypen nach Kundenspezifikation
gefertigt, montiert und in Betrieb genommen.

¢ Der Hebelspanner kann auch ohne Spannarm
bestellt werden (Bestellnummer CG12.250CDN)

¢ Der Hebelspanner kann auch mit
Positionssensor bestellt werden
(Bestellnummer CG12.250SCD)

¢ Der Hebelspanner ist auch mit Positionssensor
aber ohne Spannarm erhaltlich (Bestellnummer

16 26 CG12.250SCDN)

64

112

e (&)

32

@30 f7

i Wirksame Olvolumen
BR\NE Hub Kolbenflache insgesamt
mm

Cm? Cm3

5
N
15
I
21

—

[T -
Spannen  Entspannen  Spannen  Entspannen
Insgesamt 24

21

ia 201 0.88 4.8 21

: ¥
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G12.250 FD

DOPPELTWIRKENDER HEBELSPANNER

MAX. BETRIEBSDRUCK = 250BAR

: Spannen

e: Entspannen

EinbaumaBe

\
(AN D N e
A v _\f/-\ N Ty
= & I = e M =
= ¥ \\ — \ J \\
e Vardl Ay N
W E N (N N
23.5 29
. G
SERIENMASSIG MIT ¢ 3 o ‘
METALLABSTREIFER 3 3/2} SO \T, ‘ o
2 ° -
\ /// b’ [_ j’ %
\ [ 7/,7 ‘ M
e |
% ﬁ ! /K\ =
é Ry 3}} l 1V ‘
— , A .
NI , /‘%LJT M8 ,8
’2 SV Pany
8 \ Nl 230"
LTy <
(]
(= ; Im Lieferumfang enthalten:
T * Befestigungsschrauben M6x25 DIN 912/Gite 12.9
i L Werkstoff:
| I | » Kolben/Stange/Bolzen: Einsatzstahl, gehartet
und geschliffen
o ! ¢ Zylindergehause: Automatenstahl, nitrocarburiert
M 29.8 » Hebel: VergUtungsstahl
¢ Spannarm: C45
Optionen:
« Auf Anfrage werden auch andere
Spannarmtypen nach Kundenspezifikation
gefertigt, montiert und in Betrieb genommen.
¢ Der Hebelspanner kann ohne Spannarm
bestellt werden (Bestellnummer CG12.250FDN)
¢ Der Hebelspanner kann auch mit
Positionssensor bestellt werden
(Bestellnummer CG12.250SFD)
¢ Der Hebelspanner ist auch mit Positionssensor
aber ohne Spannarm erhaltlich (Bestellnummer
rﬁ_'_i_‘ CG12.250SFDN)
: |
g ‘ ) Wirksame Olvolumen
OJ;( 3) w A\ Hub Kolbenflache insgesamt
o g l == S mm
]uﬁ —F-- 58 u Cm? Cm3
2y T ‘ : ’{? - ﬁT‘“ i
T _ Spannen  Entspannen  Spannen  Entspannen
e L @ l L N Insgesamt 24
- ‘ - \> 2.01 0.88 4.8 2.1
o7 | |
9 55 ¥
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CG12.250 FM

DOPPELTWIRKENDER HEBELSPANNER

MAX. BETRIEBSDRUCK = 250BAR

Einbaumase
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2
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4.5 55

e ¥
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Im Lieferumfang enthalten:

» Befestigungsschrauben M6x25 DIN 912/GUte 12.9

¢ Hydrauliksteckverbinder @8x12

Werkstoff:

* Kolben/Stange/Bolzen: Einsatzstahl, gehartet
und geschliffen

¢ Zylindergehause: Automatenstahl, nitrocarburiert

¢ Hebel: Vergltungsstahl

¢ Spannarm: C45

Optionen:

¢ Auf Anfrage werden auch andere
Spannarmtypen nach Kundenspezifikation
gefertigt, montiert und in Betrieb genommen.

¢ Der Hebelspanner kann ohne Spannarm
bestellt werden (Bestellnummer CG12.250FMN)

¢ Der Hebelspanner kann auch mit
Positionssensor bestellt werden
(Bestellnummer CG12.250SFM)

¢ Der Hebelspanner ist auch mit Positionssensor
aber ohne Spannarm erhaltlich (Bestellnummer
CG12.250SFMN)

Wirksame Olvolumen
Hub Kolbenflache insgesamt
mm
Cm? Cm3

Spannen  Entspannen  Spannen  Entspannen

Insgesamt 24
2.01 0.88 4.8 2.1

HYDROBLOCIH
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G12.70 FD

DOPPELTWIRKENDER HEBELSPANNER MIT KOMPENSATIONSSYSTEM
MAX. BETRIEBSDRUCK = 70BAR

o | : Spannen

EinbaumaBe

+0.5
2

g39 +0.:
ﬁ—[—r— ‘ 1.6
i '

Z‘ ‘
=

- \t\V+ ‘

&
25

17.5

17.5

o

! &y
175 | _175 e

HEBELSPANNER MIT KOMPENSATIONSSYSTEM
Sollten aus technischen Griinden Sonderspannarme
in Eigenfertigung realisiert werden, so ist
HYDROBLOCK gern bereit, diese kostenlos
wahrend der Inbetriebnahme am Hebelspanner zu
montieren (empfohlene Lésung) oder auf Anfrage
ein entsprechendes Werkzeug zur Montage des
Kompensationssystems bereitzustellen.

+3 EXTRA
81

63.5

26.5

19.5

3.5

Im Lieferumfang enthalten:
| » Befestigungsschrauben M5x30 DIN 912/GUte 12.9
| ¢ O-Ringe ©@4.34x3.53
‘ Werkstoff:
@39 » Kolben/Stange/Bolzen: Einsatzstahl, gehartet
‘ und geschliffen
22.5 « Zylindergehduse: Automatenstahl, nitrocarburiert
¢ Hebel: Vergltungsstahl
e Spannarm: C45
VOLUMENSTROMREGELVENTIL Optionen:
VRF18 (AUF ANFRAGE) « Auf Anfrage werden auch andere
Spannarmtypen nach Kundenspezifikation
gefertigt, montiert und in Betrieb genommen.
¢ Der Hebelspanner kann auch ohne Spannarm
bestellt werden (Bestellnummer CG12.70FDN)
¢ Der Hebelspanner kann auch ohne
Kompensationssystem bestellt werden
(Bestellnummer CG12.70FDR)
¢ Der Hebelspanner kann auch ohne Spannarm
und ohne Kompensationssystem bestellt werden
(Bestellnummer CG12.70FDRN)
¢ Der Hebelspanner kann auch mit dem
Volumenstromregelventil VRF18 bestellt werden
(Bestellnummer CG12.70FDS).

35
2
I

¥
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CG12.70 FDV

DOPPELTWIRKENDER HEBELSPANNER MIT KOMPENSATIONSSYSTEM
UND VENTIL ZUR ABFRAGE DER SPANNARMPOSITION

: Spannen

EinbaumaBe
e : Entspannen

Luft
22

4
|
I

- - -
~N|y mm

(r/‘:‘h\\”””
', /1| (HIL
m ‘L\,IA%

m 1|

61.7

44.2

Im Lieferumfang enthalten:

* O-Ringe @3x1

Optionen:

* Auf Anfrage werden auch andere
Spannarmtypen nach Kundenspezifikation
gefertigt, montiert und in Betrieb genommen.

e Der Hebelspanner kann auch ohne Spannarm
bestellt werden (Bestellnummer CG12.70FDVN)

e Der Hebelspanner kann auch ohne
Kompensationssystem bestellt werden
(Bestellnummer CG12.70FDVR)

*Der Hebelspanner kann auch ohne Spannarm
und ohne Kompensationssystem bestellt werden
CG12.70FDVRN)

e Der Hebelspanner kann auch mit dem
Volumenstromregelventil VRF18 bestellt

I werden (Bestellnummer CG12.70FDVS).

Wirksame Olvolumen
Hub Kolbenflache insgesamt
mm

@)

N2

Cm? Cms3

Spannen  Entspannen  Spannen  Entspannen

23 Insgesamt 20.5

¥
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G16.200 FD

DOPPELTWIRKENDER HEBELSPANNER
MAX. BETRIEBSDRUCK = 200BAR

: Spannen

EinbaumaBe
e: Entspannen

23.6 @35,50°

M6

) 27 21
&

18.5

I

@f
5

n
]
@ <
o
ﬂ_ 8 E 13.5 | 13.5 e
o 1
+ )
": ()]
a
Q Im Lieferumfang enthalten:
- 18 f ¢ Befestigungsschrauben M6x40
\L( = DIN 912/GUte 12.9
* O-Ringe @4.34x3.53
Werkstoff:
o » Kolben/Stange/Bolzen: Einsatzstahl, gehartet
< und geschliffen
e Zylindergehause: Automatenstahl, nitrocarburiert
¢ Hebel: Vergltungsstahl
¢ ] ¢ Spannarm: C45
Optionen:
235 « Auf Anfrage werden auch andere
VOLUMENSTROMREGELVENTIL Spann_armtyper) nach Kgndens_pezn‘lkatlon
VRF18 (AUF ANFRAGE) gefertigt, montiert und in Betrieb genommen.
¢ Der Zylinder kann auch ohne Spannarm bestellt
e 30 werden (Bestellnummer CG16.200FDN).
$ ¢ Der Hebelspanner kann auch mit dem
Volumenstromregelventil VRF18 bestellt
£ ,/\ ‘3), werden (Bestellnummer CG16.200FDS).
3t ni— e f )
| . Wirksame Olvolumen
N Hub Kolbenflache insgesamt
4 mm
Cm? Cm3
Spannen  Entspannen  Spannen  Entspannen
Insgesamt 24
87 4.52 2.51 10.8 6
HYDROBLOCIKK
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CG16.200 FDV

DOPPELTWIRKENDER HEBELSPANNER MIT VENTIL ZUR ABFRAGE

DER SPANNARMPOSITION
: Spannen
EinbaumaBe
e: Entspannen
Luft
‘02 @2
@35.5° ‘
M6 1.6
\ ‘ V/
L |
27
27
23.6
4

ool
_a&{
% @ 16 e,
&

18.5

Riria - - %
SR N 13.5 | 13.5 e
_)_I)H\ l .

i
18.5

,l-: N

[
74

L=z

64.5

Im Lieferumfang enthalten:

* O-Ringe @3x1

Optionen:

* Der Zylinder kann auch ohne Spannarm bestellt
werden (Bestellnummer CG16.200FDVN).

* Der Hebelspanner kann auch mit dem
Volumenstromregelventil VRF18 bestellt
werden (Bestellnummer CG16.200FDVS).

Wirksame Olvolumen
Hub Kolbenflache insgesamt
mm
Cm? Cm3
27

Spannen  Entspannen  Spannen  Entspannen

Insgesamt 24
4,52 2.51 10.8 6

¥
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CG20.200 FD

DOPPELTWIRKENDER HEBELSPANNER
MAX. BETRIEBSDRUCK = 200BAR

(O| O
off | : Spannen
EinbaumaBe
e: Entspannen
a +0.2
@49 ©°
M8 Bohrung in @2
1.6 der Vorrichtung Luft
335 i
295 &

33.5

29.5

BN e
1+ g

27 21

28

28

D
Y

a

96.5
N
"_‘n—\

A\

U LL\\
22
+2.5 EXTRA
108.4

96.5

Im Lieferumfang enthalten:
* Befestigungsschrauben M8x45
23.5 g DIN 912/Gute 12.9
n * O-Ringe @4.34x3.53
= Werkstoff:
» Kolben/Stange/Bolzen: Einsatzstahl, gehértet
und geschliffen
e Zylindergehause: Automatenstahl, nitrocarburiert
¢ Hebel: Vergltungsstahl
¢ Spannarm: C45
Optionen:
* Auf Anfrage werden auch andere
Spannarmtypen nach Kundenspezifikation
248.5 gefertigt, montiert und in Betrieb genommen.
¢ Der Zylinder kann auch ohne Spannarm bestellt
VOLUMENSTROMREGELVENTIL werden (Bestellnummer CG20.200FDN).
VRF18 (AUF ANFRAGE) » Der Hebelspanner kann auch mit dem
9 34.5 Volumenstromregelventil VRF18 bestellt
werden (Bestellnummer CG20.200FDS).

75.5

171.5

75

OSZ

70
56
23

- ~ Wirksame Olvolumen
Hub Kolbenflache insgesamt

/
Gy o
50

S
S

Cm? Cm3

~
27 21 \&%’ Spannen  Entspannen  Spannen  Entspannen
¢ Insgesamt 24.5

80.5
9.08 594 222 146

104
554 HYDROBLOCIHK 59/2015

©




CG20.200 FS

EINFACHWIRKENDER HEBELSPANNER

MAX. BETRIEBSDRUCK = 200BAR

171.5

: Spannen

e: Entllften

96.5

75.5

22
+2.5 EXTRA

108.4

Il
[
96.5

23.5 |

75

248.5

VOLUMENSTROMREGELVENTIL
VRF18 (AUF ANFRAGE)

34.5
Qo

70

56

23
1

\
=14

27 21 y@%\ e

80.5
104

¥

09/2019

Einbaumafle

249"

M8 Bohrung in @2

1.6 der VorTichtung Luft

0 o

20

33.5

29.5

RN o
- 2
Lt

27 21

28

28

Im Lieferumfang enthalten:

* Befestigungsschrauben M8x45
DIN 912/Gute 12.9

* O-Ringe @4.34x3.53

Werkstoff:

» Kolben/Stange/Bolzen: Einsatzstahl, gehértet
und geschliffen

» Zylindergehduse: Automatenstahl, nitrocarburiert

* Hebel: Vergltungsstahl

¢ Spannarm: C45

Optionen:

* Auf Anfrage werden auch andere
Spannarmtypen nach Kundenspezifikation
gefertigt, montiert und in Betrieb genommen.

e Der Zylinder kann auch ohne Spannarm bestellt
werden (Bestellnummer CG20.200FSN).

e Der Hebelspanner kann auch mit dem
Volumenstromregelventil VRF18 bestellt
werden (Bestellnummer CG20.200FSS).

Wirksame Olvolumen
Hub Kolbenflache insgesamt
mm
Cm? Cm?
Spannen Spannen
Insgesamt 24.5
9.08 22.2

HYDROBLOCIH
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HEBELSPANNER IN EINSCHRAUBVERSION

SERIE CGF

W

; "
E ENGINEE RN
: =
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HYDRAULISCHE HEBELSPANNER

Hydraulische Hebelspanner sind duferst Am oberen Anschluss “B” ist bei den

kompakte Spannelemente, die hohe Spannkrafte einfachwirkenden Hebelspannern serienmafig

bei geringem Betriebsdruck erzeugen. ein eingebauter gesinterter Filter zum Schutz
des Zylinderinnenraums von Staub und Spanen

In der Ausgangsposition ist der Spannarm vorgesehen.

auBerhalb der Be- und Entladezone.

Dies erleichtert das Be- und Entladen der Wir empfehlen, eine vor FlUssigkeiten und Staub

Vorrichtung und ermdoglicht gleichzeitig geschltzte EntlUftungsleitung anzuschlieBen.

Spannvorgénge unter extrem eingeschrankten

Platzverhaltnissen. . .
HINWEIS: Durch die groBen Spannflachen

und die erheblichen Druckverluste in
komplexen Hydraulikkreisldufen mit einer
Vielzahl von Zylindern kann das Entspannen
eines einfachwirkenden Zylinders erheblich
langer dauern oder gar nicht moéglich sein.
Im Sinne eines schnellen und zuverldssigen

Hebelspanner sind sowohl in einfach- als auch
in doppeltwirkender Ausfiihrung erhiltlich (mit
Ausnahme des Modells CGF32.0, das es nur in
einfachwirkender Version gibt).

Das besondere Profil des Zylindergehauses . N
erméglicht auch die Versorgung im Betriebs empfehlen wir fiir solche

geschlossenen Sitz. Dieser Zylinder wird von Anwendungen den Einsatz doppeltwirkender
unten Uber den 1/8”-BSPP-Anschluss “A” versorgt. Hebelspanner.

¥
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GF26.0

EINFACHWIRKENDER HEBELSPANNER
MAX. BETRIEBSDRUCK = 200BAR

: Spannen

@: Entluften MONTAGE IM SACKLOCH

17

|
N
H
o
<
n
wn
SERIENMASSIG MIT 12.3 17.5
METALLABSTREIFER i
[+
7y YN oA
1 :
‘ @_ = ) ) 3
< [}
] . n
- = ! 2]
gl = é f S 5 o [ °
¢ 8 = b
\ o 9 2 M A
n — ’ 12.8 ©
© ' ' @23H7
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N MONTAGE IN
© DURCHGANGSBOHRUNG
1 M26x1.5
{
0
@23 §7
n
EREN - s
G1/8’ 236
| o
| G . ; = M26x1.5
J g
& £ R |
— :
) % e‘?v
14 ‘ ‘
Im Lieferumfang enthalten: |
* Nutmutter M26x1.5 K
Werkstoff: N
» Kolben/Stange/Bolzen: Einsatzstahl, gehartet
und geschliffen
» Zylindergehause: Automatenstahl, nitrocarburiert : =
. . L Wirksame Olvolumen
* Verbindungsglied: Handelstblich Hub Kolbenflache insgesamt
* Spannarm: C45 mm
Optionen: i’ cm3
* Auf Anfrage werden auch andere Spannarmtypen
nach Kundenspezifikation gefertigt, montiert und Spannen Spannen
in Betrieb genommen. Insgesamt 14
* Der Hebelspanner kann auch ohne Spannarm 1.54 22

bestellt werden (Bestellnummer CGF26.0N)

¥
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GF32.0

EINFACHWIRKENDER HEBELSPANNER

MAX. BETRIEBSDRUCK = 200BAR

: Spannen

e : EntlGften
13.5 22.5

MONTAGE IM SACKLOCH

i -
[e]
< e
o &
HEC R o
W o=l :
3 2
o i
m| 17 @) ‘
| X
o PN M32x1.5 M
2 % 3
A 7 7+ | ¢
in
N
~ q
M32x1.5 ~ o
7
— 3
@28 f7 S | @28 H7
|
| G1/8” MONTAGE IN
b7 DURCHGANGSBOHRUNG
(N F== I w
— >* - - N; —
[} E =l
|_:
12 \ i j
g2 )
18
@32 :8:3
Im Lieferumfang enthalten:
¢ Nutmutter M32x1.5
Auf Anfrage erhiltlich: Eﬂ
Eine zweite Nutmutter M32x1.5 kann fur die
Montage in gewindelosen Durchgangsbohrungen { }
zusatzlich geliefert werden.
Werkstoff:
» Kolben/Stange/Bolzen: Einsatzstahl, gehéartet
und geschliffen
¢ Zylindergehause: Automatenstahl, nitrocarburiert Wirksame Slvolumen
* Verbindungsglied: Handelsublich Hub Kolbenflache insgesamt
¢ Spannarm: C45 mm
Optionen: Cm?2 Cm?
¢ Auf Anfrage werden auch andere Spannarmtypen
nach Kundenspezifikation gefertigt, montiert und Spannen Spannen
in Betrieb genommen. Insgesamt 15
* Der Hebelspanner kann auch ohne Spannarm 314 4.7

bestellt werden (Bestellnummer CGF32.0

09/2019

N)

¥
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GF40.0 D

DOPPELTWIRKENDER HEBELSPANNER
MAX. BETRIEBSDRUCK = 200BAR

(0| O
o | : Spannen
e Ent MONTAGEBEISPIEL
: Entspannen
17 28
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T ]
(NI DS
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Im Lieferumfang enthalten:
¢ Nutmutter M40x1.5
Auf Anfrage erhiltlich:
Eine zweite Nutmutter M40x1.5 kann flr die
Montage in gewindelosen Durchgangsbohrungen
zusatzlich geliefert werden.
Werkstoff:
» Kolben/Stange/Bolzen: Einsatzstahl, gehértet
ol und geschliffen
o[- e Zylindergehduse: Automatenstahl,
nitrocarburiert
¢ Verbindungsglied: HandelsUblich
¢ Spannarm: C45

Wirksame Olvolumen
Hub Kolbenflache insgesamt
) mm
Optionen: cm?2 @iné
« Auf Anfrage werden auch andere
Spannarmtypen nach Kundenspezifikation Spannen Entspannen Spannen Entspannen
gefertigt, montiert und in Betrieb genommen. Insgesamt 19
e Der Hebelspanner kann auch ohne Spannarm 4.97 3.78 93 72

bestellt werden (Bestellnummer CGF40.0DN)

¥

560 HYDROBLOCIKK 59/2015




CGF40.0 S

EINFACHWIRKENDER HEBELSPANNER
MAX. BETRIEBSDRUCK = 200BAR

: Spannen
B EinbaumaBe 'H
e : Entliften >
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Im Lieferumfang enthalten:

* Nutmutter M40x1.5

Auf Anfrage erhiltlich:

Eine zweite Nutmutter M40x1.5 kann flr die
Montage in gewindelosen Durchgangsbohrungen
zusatzlich geliefert werden.

Werkstoff:

» Kolben/Stange/Bolzen: Einsatzstahl, gehartet

ol und geschliffen
— o A e Zylindergeh&use: Automatenstanhl,
nitrocarburiert
* Verbindungsglied: HandelsUblich
* Spannarm: C45
Wirksame Olvolumen
Hub Kolbenflache insgesamt
. mm
Optionen: Crf Ccm?
¢ Auf Anfrage werden auch andere
Spannarmtypen nach Kundenspezifikation Spannen Spannen
gefertigt, montiert und in Betrieb genommen. Insgesamt 19
» Der Hebelspanner kann auch ohne Spannarm 4.91 9.3

bestellt werden (Bestellnummer CGF40.0SN)

¥
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CGF50.0 D

DOPPELTWIRKENDER HEBELSPANNER
MAX. BETRIEBSDRUCK = 200BAR

X O_k : Spannen
MONTAGEBEISPIEL
e : Entspannen
SRS
N i
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Im Lieferumfang enthalten:
30 e Nutmutter M50x1.5
Auf Anfrage erhiltlich:
Eine zweite Nutmutter M50x1.5 kann fur die
Montage in gewindelosen Durchgangsbohrungen

| 4 T&“‘E l ! S H zusétzlich geliefert werden.
SHE—- - N m Werkstoff:
n : N N

/ I » Kolben/Stange/Bolzen: Einsatzstahl, gehértet
o
7z

. und geschliffen
\;'><< nitrocarburiert

ﬁ-_

N2 e Zylindergehause: Automatenstahl,
S, e ¢ Hebel: VergUtungsstahl
&, ¢ Spannarm: C45

Optionen:
» Auf Anfrage werden auch andere Spannarmtypen Wirksame Olvolumen
nach Kundenspezifikation gefertigt, montiert und in Hub Kolbenflache insgesamt
Betrieb genommen. mm
¢ Der Hebelspanner kann auch ohne Spannarm Cm? Cm3
bestellt werden CGF50.0DN)
« Der Hebelspanner kann mit einem Versorgungsanschluss Spannen  Entspannen  Spannen  Entspannen
Al auf der Unterseite (Bestellnummer CGF50.1D) Insgesamt 24.5
geliefert werden. In diesem Fall wird der Anschluss A mit 9.08 594 222 14.6

Stopfen geman Zeichnung versehen.
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CGF50.0 S

EINFACHWIRKENDER HEBELSPANNER
MAX. BETRIEBSDRUCK = 200BAR

: Spannen
. EinbaumaBe
e : EntlUften
24 34 _E}
7 -,
P SN n T .
< ] | JI'é;_ o &
& Il L — 8
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¥ [ | 12 T @70
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Im Lieferumfang enthalten:
30 ¢ Nutmutter M50x1.5
Auf Anfrage erhaltlich:
Eine zweite Nutmutter M50x1.5 kann fur die
Montage in gewindelosen Durchgangsbohrungen
B (% I = zusatzlich geliefert werden.
ol L JM = - - LN m " Werkstoff:
I oft 'i 7S [ » Kolben/Stange/Bolzen: Einsatzstahl, gehértet
Ve und geschliffen
-3 \ %/ ¢ Zylindergehause: Automatenstahl,
% nitrocarburiert
\/ S * Hebel: Vergltungsstahl
)@,, e ¢ Spannarm: C45

Optionen:

« Auf Anfrage werden auch andere Spannarmtypen Wirksame Olvolumen
nach Kundenspezifikation gefertigt, montiert und in Hub Kolbenflache insgesamt
Betrieb genommen. mm

* Der Hebelspanner kann auch ohne Spannarm Cm? Cm3
bestellt werden CGF50.0SN)

+ Der Hebelspanner kann mit einem Versorgungsanschluss Spannen Spannen
Al auf der Unterseite (Bestellnummer CGF50.1S) geliefert Insgesamt 24.5
werden. In diesem Fall wird der Anschluss A mit Stopfen 9.08 22.2

gemal Zeichnung versehen.

¥
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CT

/UG- UND DRUCKZYLINDER

Metallabstreifer
(auf Anfrage)

Volumenstromregelventil

(auf Anfrage)
—
- LR
Robuste

Prazisionsfihrung

Die linearen Zugzylinder der Serie €T von HYDROBLOCK sind standardmaBig mit einem spielfreien
Kolbenstangenflihrungssystem versehen, das den Verschlei3 minimiert. Hierdurch eignen sich diese Zylinder
insbesondere flr lange Betriebszeiten.

Bei der Montage des Spannarms oder sonstigen Zubehodrs muss bei diesem Modell die Kolbenstange fixiert
werden, um die FUhrung des Zylinders nicht unkontrollierten Kréften auszusetzen, die diese beschadigen
und deren einwandfreie Funktion beeintrachtigen kdnnten.

564 HYDROBLOCIK 09/2010



ZUG- UND DRUCKZYLINDER

SERIE CT

GEHAUSEAUSFUHRUNG CT16 CT22 CT28 CT35

Flansch

Ja Ja Ja Ja
oben

Patrone Ja Ja Ja Ja

Gehauseausfiihrung E:igi‘c“ @] * * * *

Metallabstreifer (Option) Ja Ja Ja Ja
Maximaler Betriebsdruck (bar) 500 500 500 500
Maximale Druckkraft (kN) bei 500 bar 221 44.4 77.9 116.5
Maximale Zugkraft (kN) bei 500 bar 12.3 25.8 47.4 69
Stangendurchmesser (mm) 16 22 28 35
Kolbendurchmesser (mm) 24 34 45 55
Zylinderhub insgesamt (mm) 22 25 28 36
Kolbenflache/Druck (cm?) 4.52 9.07 15.9 23.8
Kolbenfliche/Zug (cm3) 2.51 5.27 9.75 14.1
Olvolumen/Druck (cm?3) 9.9 22.6 44.5 85.7
Blvolumen/Zug (cm?3) 5.5 13.2 27.3 50.8

¥ = Auf Anfrage

Y HYDROBLOCK -



CT16.0 FD

DOPPELTWIRKENDER ZUG- UND DRUCKZYLINDER, FLANSCH OBEN
MIT VERDREHSICHERUNG MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

- : Einfahren

EinbaumaBe
mit O-Ring-Anschluss

M6
1.6
&)
METALLABSTREIFER —
(AUF ANFRAGE) 216 — 74874* O
|, M8
| 1117
.
e N
Lol o ; H 24.8 MAX
| t t t
Bohrung in ‘02
der Vorrichtung @35.5°
4 p | ‘-7 ¢29-gwll ||=|| |
g T T 1 F
T | | | |
< n | | | I@
L n [ (I
w N | | | |
(O] [ | | -
n | | | |
) 1| 1|1 7 )
< | ‘ | [ A I -
% | L0 17 .
o} ' ' Im Lieferumfang enthalten:
¢ Befestigungsschrauben M6x40
27 . DIN 912/Gite 12.9
* O-Ringe @4.34x3.53
o Werkstoff:
© » Kolben/Kolbenstange: Einsatzstahl, gehartet
@35 und geschliffen
e Zylindergehause: Automatenstahl,
| | nitrocarburiert
) ; T Optionen:

VOLUMENSTROMREGELVENTIL . Ayf Anfrage sind auch andere Schwenkwinkel
VRF18 (AUF ANFRAGE) . i X .
erhaltlich (Bestellnummernschllssel wie bei der
SR-Reihe, siehe Seite 50
Beispiel: CT16.0FDR90)
e Der Zylinder kann auch ohne Verdrehsicherung
bestellt werden (Bestellnummer CT16.0FDN)

HINWEIS:
Spannkraftdiagramme siehe Seite 57
Wirksame Olvolumen
Hub Kolbenflache insgesamt
mm
Cm? Cm3
Einfahren Ausfahren Einfahren  Ausfahren
58 Insgesamt 22 2.5] 4.52 5.5 9.9
HYDROBLOCIKK
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CT16.0 CD

DOPPELTWIRKENDER ZUG- UND DRUCKZYLINDER IN EINSTECKAUSFUHRUNG
MIT VERDREHSICHERUNG MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Einfahren

e : Ausfahren

Einbaumase

Montage in Durchgangsbohrung

METALLABSTREIFER

(AUF ANFRAGE) 216 20° |- B39 HB
W =~ ®
| wms M6 /T @37.5H8 ~
N
] 3.2 ® s
:I I: - n
o =
Il o M| : E ol vl z
Ll ) S
N
[ 4 M
0
[9)] L '
¥ = /s 5
=t L, 929 10° 300
e
10 1 | @36 e
N T T 336 H8
4
i o ‘I | ! | |‘
> I I
I
:
9 Montage im Sackloch
2 B 5
M .
M
- n
K; 20° @39 H8
= 9
@37.5 H8~
M6
N )
@35 3.2 bD Q
._i 10
n| —
R © g RE
T T o N
M ;7 Z
1.6
32 @36 H8 / : % "
6.5 ==T= 8 R
w7 ©
30° 2
Y ééé -
3 e
©35.5 /

37
I
3
|

48

PRl 727

\ il
v _@ Optionen:

\ * Auf Anfrage sind auch andere Schwenkwinkel

43 erhaltlich (Bestellnummernschlissel wie bei

=T= der SR-Reihe, siehe Seite 50
Beispiel: CT16.0CDR90)

. ¢ Der Zylinder kann auch ohne Verdrehsicherung
Im Lieferumfang enthalten: bestellt werden (Bestellnummer CT16.0CDN)
» Befestigungsschrauben M6x20

DIN 912/Gute 12.9

Werkstoff: Hub Wirksarne leolumen
« Kolben/Kolbenstange: Einsatzstahl, gehartet Kolbenflache insgesamt
und geschliffen mm cm? Cm?
e Zylindergehause: Automatenstahl, m m
nitrocarburiert Einfahren Ausfahren Einfahren Ausfahren
HINWEIS:
Spannkraftdiagramme siehe Seite 57 Insgesamt 22 2.51 4.52 5.5 9.9
HYDROBLOCIK
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CT22.0 FD

DOPPELTWIRKENDER ZUG- UND DRUCKZYLINDER, FLANSCH OBEN
MIT VERDREHSICHERUNG MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

- : Einfahren

EinbaumaBe
mit O-Ring-Anschluss

N

M6

15

(AUF ANFRAGE) M12

|

T

\

\

|

\

1Y _
METALLABSTREIFER } - — :H -—+—:0

\

\

\

\

4.8 MAX

G
51
&

Bohrung in o2
Kz der Vorrichtung @49 -o

W
i1
5

78.6

T
i@_ Im Lieferumfang enthalten:
: ¢ Befestigungsschrauben M6x45
DIN 912/Gute 12.9
‘ * O-Ringe @4.34x3.53
- Optionen:
« Sicherheitskupplung gegen Uberlast beim
Schwenkvorgang (auf Anfrage)
¢ Metallabstreifer (auf Anfrage)
Werkstoff:
» Kolben/Kolbenstange: Einsatzstahl, gehértet
und geschliffen
¢ Zylindergehause: Automatenstahl,
nitrocarburiert
- - Optionen:
‘ VOLUMENSTROMREGELVENTIL ¢ Auf Arlwfrage sind auch andere Schwenkwinkel
VRF18 (AUF ANFRAGE) erhaltlich (BestellnummernschlUssel wie bei der
SR-Reihe, siehe Seite 50
Beispiel: CT22.0FDR90)
e Der Zylinder kann auch ohne Verdrehsicherung
bestellt werden (Bestellnummer CT22.0FDN)

13.5 ‘

143.6 AUSGEFAHREN
40

27

65

248.5

27

HINWEIS:
Spannkraftdiagramme siehe Seite 95

54
T=
2
T:
19

Wirksame Olvolumen
Hub Kolbenflache insgesamt
mm

Cm? Cm3

Einfahren ~ Ausfahren  Einfahren  Ausfahren

ik N Insgesamt 25 527 907 132 226
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CT22.0 CD

DOPPELTWIRKENDER ZUG- UND DRUCKZYLINDER IN EINSTECKAUSFUHRUNG

MIT VERDREHSICHERUNG MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR
: Einfahren -
Einbaumase
e : Ausfahren

Montage in Durchgangsbohrung
@22

METALLABSTREIFER
(AUF ANFRAGE) M12

\ [‘—“ . ©@52.5 H8
7 20 ®
1H8 =
| K] M6 /'T Ngs
| | n
il N 32 e B
I 1" n — Ty
1] 1! o 2 ‘:t o n z
S (S N NS
©0 B B ) 1 ] %
— . = Fjll 38 -
" a
N r |€ T == T =| 0° 3§> >
g o ’l I N 3 ~20° | e
x L " @49.5 H8
< 1 §
w |
g [
2 Q- "
=] B E— [
< ! ) .
© { 3 Montage im Sackloch
M
P
%
©
@52.5 H8
20% @
M6 /r‘ NQJS] H8 =
32 ‘ 9 3
n
I I oo :J al w
I N
?48.5 s/ KL
N /@49.5 H8 / "
]
n
(B 2
o 1
S 30 30c/
300
249
[
© I < [} ]
ni— < 2
[} [} ]
Optionen:
¢ Auf Anfrage sind auch andere Schwenkwinkel

erhaltlich (Bestellnummernschlissel wie bei
der SR-Reihe, siehe Seite 50
Beispiel: CT22.0CDR90)
¢ Der Zylinder kann auch ohne Verdrehsicherung
Im Lieferumfang enthalten: bestellt werden (Bestellnummer CT22.0CDN)
* Befestigungsschrauben M6x20
DIN 912/Gute 12.9

Werkstoff: Wirksame Olvolumen
- ) . Hub Kolbenflache insgesamt
» Kolben/Kolbenstange: Einsatzstahl, gehartet mm
und geschliffen Cm2 Cm3
e Zylindergehduse: Automatenstahl,
nitrocarburiert Einfahren  Ausfahren  Einfahren  Ausfahren
HINWEIS: Insgesamt 25 527 9.07 13.2 22.6

Spannkraftdiagramme siehe Seite 95
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CT28.0 FD

DOPPELTWIRKENDER ZUG- UND DRUCKZYLINDER, FLANSCH OBEN
MIT VERDREHSICHERUNG MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

- : Einfahren

EinbaumaBe
mit O-Ring-Anschluss

M8

18

METALLABSTREIFER @28
(AUF ANFRAGE)

24.8 MAX

:\147.

32

(
L

Bohrung in
der Vorrichtung

84
7
\
i
L
'
L
)

263.5 5"

T
i Im Lieferumfang enthalten:
! N e Befestigungsschrauben M8x45
L 0 DIN 912/Gute 12.9
it « O-Ringe @4.34x3.53

40

158 AUSGEFAHREN

. Optionen:
29 | « Sicherheitskupplung gegen Uberlast beim
Schwenkvorgang (auf Anfrage)
* Metallabstreifer (auf Anfrage)
Werkstoff:
263 » Kolben/Kolbenstange: Einsatzstahl, gehartet
und geschliffen
e Zylindergehause: Automatenstahl,
nitrocarburiert
1 T 1 Optionen:
* Auf Anfrage sind auch andere Schwenkwinkel
VOLUMENSTROMREGELVENTIL  erhéltlich (BestellnummernschllUssel wie bei der
VRF18 (AUF ANFRAGE) SR-Reihe, siehe Seite 48
Beispiel: CT28.0FDR90)
e Der Zylinder kann auch ohne Verdrehsicherung
bestellt werden (Bestellnummer CT28.0FDN)

74

35

& P
//,; HINWEIS:
; = Spannkraftdiagramme siehe Seite 135

70
F

55
=
4
r
|

) .

A Wirksame Olvolumen
© Hub Kolbenflache insgesamt
L\ S mm

Cm? Cm3

| (B
‘ \y Einfahren Ausfahren Einfahren Ausfahren

87 Insgesamt 28 9.75 15.9 273 445

0 HYDROBLOCK o



CT128.0 CD

COMPENSATION

YSTE

DOPPELTWIRKENDER ZUG- UND DRUCKZYLINDER IN EINSTECKAUSFUHRUNG

MIT VERDREHSICHERUNG

: Einfahren

e : Ausfahren

METALLABSTREIFER
(AUF ANFRAGE) 228

\ M6
r

i |
=
1 | N
:: :: s
0 i
h hort
© os=F |
b 243
o 1t i
4 5/ 264 ]
N o T T T T
‘I | | |‘ =}
z _ =
4 L ]
§ I &1 —
i 1 | | 1
w [ 1
- ———
)
=) i |
<
B[ w
-l o
®
| | I
l
263
72
o
Q

57
I
L

Im Lieferumfang enthalten:

¢ Befestigungsschrauben M8x25
DIN 912/Gute 12.9

Werkstoff:

» Kolben/Kolbenstange: Einsatzstahl, gehartet
und geschliffen

e Zylindergehduse: Automatenstahl,
nitrocarburiert

HINWEIS:
Spannkraftdiagramme siehe Seite 135

09/2019

MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

Einbaumase

Montage in Durchgangsbohrung

67 H8
207 .
M8 /T @655 H8 &
N M
32/ | o 8
‘_I 5wz
o| — ! | !
RN N E
s H
) 302 S
20 o
e @64 H8 9 e
Montage im Sackloch
@67 H8
20°
e o\ 2655H8 2
N M
AN \ ol
= m
o| & o
MRS ‘ N
~M

00 \4/

300

o~
93

263.5

[

%%

Optionen:

¢ Auf Anfrage sind auch andere Schwenkwinkel
erhaltlich (Bestellnummernschlissel wie bei
der SR-Reihe, siehe Seite 48
Beispiel: CT28.0CDR90)

e Der Zylinder kann auch ohne Verdrehsicherung
bestellt werden (Bestellnummer CT28.0CDN)

Wirksame Olvolumen
Hub Kolbenflache insgesamt
mm
Cm? Cms3

Einfahren  Ausfahren Einfahren  Ausfahren

Insgesamt 28 975 15.9 27.3 445

HYDROBLOCIK
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CT35.0 FD

DOPPELTWIRKENDER ZUG- UND DRUCKZYLINDER, FLANSCH OBEN
MIT VERDREHSICHERUNG MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

- : Einfahren

EinbaumaBe
mit O-Ring-Anschluss

T
|
M10 L

i3
Il
' t‘j *:6
METALLABSTREIFER 235 ‘
(AUF ANFRAGE)
M20
R N
@4.8 MAX
Li_] |
o © \—'—/
E o 02 Bohrung in
% i 275.5 der Vorrichtung
< T[T
E ol o i Im Lieferumfang enthalten:
g r Dl » Befestigungsschrauben M10x45
< L DIN 912/Gute 12.9
s . ! * O-Ringe &4.34x3.53
o oM Optionen:
« Sicherheitskupplung gegen Uberlast beim
Schwenkvorgang (auf Anfrage)
3 * Metallabstreifer (auf Anfrage)
=) Werkstoff:
¢'75 » Kolben/Kolbenstange: Einsatzstahl, gehartet
und geschliffen
e Zylindergehause: Automatenstahl,
. ! | nitrocarburiert
—!—” | (W Optionen:
* Auf Anfrage sind auch andere Schwenkwinkel
VOLUMENSTROMREGELVENTIL erhaltlich (Bestellnummernschllssel wie bei der
SR-Reihe, siehe Seite 48
VRF14 (AUF ANFRAGE) ’
44 Beispiel: CT35.0FDR90)
e Der Zylinder kann auch ohne Verdrehsicherung
ﬂl bestellt werden (Bestellnummer CT35.0FDN)
o HINWEIS:
/ / Spannkraftdiagramme siehe Seite 145
o' o/ oft . :
i N1 ™M
\ \ Wirksame Olvolumen
Hub Kolbenflache insgesamt
> mm
%l Cm? Cm3
7‘0 Einfahren Ausfahren Einfahren  Ausfahren
=[=
108 Insgesamt 36 141 23.8 508 857
HYDROBLOCIK
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CT35.0 CD

DOPPELTWIRKENDER ZUG- UND DRUCKZYLINDER IN EINSTECKAUSFUHRUNG

MIT VERDREHSICHERUNG MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR
: Einfahren -
Einbaumase
e : Ausfahren
METALLABSTREIFER Montage in Durchgangsbohrung
(AUF ANFRAGE) @35
@80 H8
20°_
[(e)
\ ’T @78H8 = i
o
M8 =
3.2 N © 3
= Q
n vcf 2 n| Z
o & ¥ - | =
~ Nl g
L) e ——— m
[} N
0
<
Q
(B
z 2 30° 3
u © P76 H8
I N
&
w
O
a . 5 |
2 | @ .
N - 3 Montage im Sackloch
o
N | 1
d 20° = @80 H8
(G}
@78 H8 e n
o
3.2 o © N
n 3 = n
N M
ol g 67—, S
T I bl @76 H8 o
@75
70 <
== Q
(B M
300 ' 300
v S
\ ‘3&
ol of _ / / \\ 1 wol" ©75.5
STl \ \ Ly 2l %IV
I £ Optionen:
‘ ¢ Auf Anfrage sind auch andere Schwenkwinkel
o erhaltlich (Bestellnummernschlissel wie bei
der SR-Reihe, siehe Seite 48
88 Beispiel: CT35.0CDR90)

e Der Zylinder kann auch ohne Verdrehsicherung

Im Lieferumfang enthalten: bestellt werden (Bestellnummer CT35.0CDN)

» Befestigungsschrauben M10x30
DIN 912/GUte 12.9 ;
Werkstofé' Wirksame Olvolumen
- - . Hub Kolbenflache insgesamt

» Kolben/Kolbenstange: Einsatzstahl, gehartet

. mm
und geschliffen cm? cme
e Zylindergehause: Automatenstahl,
nitrocarburiert Einfahren  Ausfahren  Einfahren  Ausfahren

HINWEIS:

| t
Spannkraftdiagramme siehe Seite 145 nsgesamt 36  14.1 238 508 857
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BS

LINEARE BLOCKZYLINDER

N =
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s L2
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BS

LINEARE BLOCKZYLINDER

ZYLINDERMODELL BS10 BS12 BS16 BS20 BS25 BS32 BS36
Metallabstreifer (Option) Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja
Maximaler Betriebsdruck (bar) 500 500 500 500 500 500 500
Maximale Druckkraft (kN) bei 500 bar 98.6 15.3 24 39.4 61.5 96.2 162.5
Maximale Zugkraft (kN) bei 500 bar 59.8 9.8 14.2 24 375 56.8 1n2.7
Stangendurchmesser (mm) 10 12 16 20 25 32 36
Kolbendurchmesser (mm) 16 20 25 32 40 50 65
Zylinderhub insgesamt (mm) 16 16 20 25/ 50 50 50 25
Kolbenflache/Druck (cm?) 2.01 314 4.91 8.04 12.57 19.63 33.18
Kolbenfliche/Zug (cm?) 1.22 2.01 2.9 4.9 7.66 1.6 23
Slvolumen/Druck (cm?3) 3.2 5 9.8 20.1/ 40.2 62.9 98.2 83
Slvolumen/Zug (cm?) 2 3.2 5.8 12.3/24.5 38.3 58 57.5

Die linearen Blockzylinder der Serie BS von HYDROBLOCK sind in der Standardversion nicht mit einem
Kolbenstangenflhrungssystem ausgestattet. Bei der Montage von Zubehor sind daher keine besonderen

MaBnahmen erforderlich. Es wird jedoch empfohlen, die Kolbenstange zu fixieren und die Befestigungsschraube

darauf festzuschrauben.

HINWEIS: Wir empfehlen weiterhin, immer einen Anschlag hinter dem Zylinder vorzusehen, um zu verhindern,
dass die Befestigungsschrauben des Zylinders Scherkriften ausgesetzt werden.

09/2019
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BS10.16

DOPPELTWIRKENDER BLOCKZYLINDER IN FLANSCHAUSFUHRUNG

: Ausfahren

MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

) EinbaumaBe
e: Einfahren
60 10
30 ©
- } } =
| |
T il X - € —
==\ © X i x
I il B I o y
n | N 41 L |
M1 % j) %} ! I | ‘ Z
RS oo L
=l \ 7
= y——r = + ‘_1 i
‘ @5 MAX
o7 -
ol M6
Achtung
FUr die Montage des Zylinders wird ein Anschlag
(“X” in der Abbildung) auf der Aufnahme
IR ~ empfohlen. Die auftretenden Scherkrafte
\ CJ/) wlrden andernfalls ausschlieBlich auf die
& R Befestigungsschrauben wirken.
n
(J’ ;\ u éé & Im Lieferumfang enthalten:
§ —— rd ¢ Befestigungsschrauben M6x45
L DIN 912/Gute 12.9
2 e ‘J- " « O-Ringe @6.07x1.78
' o Werkstoff:
o » Kolben/Kolbenstange: Einsatzstahl, gehartet
und geschliffen
X © . Zylindergeh&use: Automatenstahl,
| ‘ | nitrocarburiert
© | | @10
L HINWEIS:
SonderausflUhrungen sind auf Anfrage erhaltlich.
9 Bei besonderen Anforderungen hinsichtlich Hub
und Montage wenden Sie sich bitte an uns.
Wirksame Olvolumen
Hub Kolbenflache insgesamt
mm
Cm? Cm?3
DRUCK ZUG DRUCK ZUG
Insgesamt 16 2.01 1.22 3.2 2
HYDROBLOCIK
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B512.16

DOPPELTWIRKENDER BLOCKZYLINDER IN FLANSCHAUSFUHRUNG
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Ausfahren -

) EinbaumaBe
e : Einfahren

M6

1.6

M
Tﬁ
il
i
[7%1)]

40

i

\E 15

]! M6

=|= Achtung

45 FUr die Montage des Zylinders wird ein Anschlag
== (“X” in der Abbildung) auf der Aufnahme
empfohlen. Die auftretenden Scherkrafte

N wlrden andernfalls ausschlieB3lich auf die
Befestigungsschrauben wirken.

12

24.5

Im Lieferumfang enthalten:
e Befestigungsschrauben M6x50

25
aa
S\

|
54.5

N
PO © DIN 912/Gite 12.9
7! 3 R + O-Ringe @4.34x3.53
2 e N Werkstoff:

» Kolben/Kolbenstange: Einsatzstahl, gehéartet
und geschliffen

e Zylindergehduse: Automatenstahl,

Lo nitrocarburiert

ﬂ_

L] HINWEIS:

Sonderausflihrungen sind auf Anfrage erhéltlich.
Bei besonderen Anforderungen hinsichtlich Hub
und Montage wenden Sie sich bitte an uns.

16

—r
!

i

Wirksame Olvolumen
Hub Kolbenflache insgesamt
mm
Cm? Cms3
DRUCK ZUG DRUCK ZUG
Insgesamt 16 3.14 2.01 5 3.2

o HYDROBLOCK p—



B516.20

DOPPELTWIRKENDER BLOCKZYLINDER IN FLANSCHAUSFUHRUNG UND ROHRANSCHLUSS
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Ausfahren

) EinbaumaBe
e: Einfahren

M10

i
-
17

>
N
T
Lz
il
T~
2
_\:L
/
N
-
I
]
in

NG
7‘

45
|

ol ‘ N @5 MAX

(o]}
M8

Achtung
Far die Montage des Zylinders wird ein Anschlag
65 (“X” in der Abbildung) auf der Aufnahme
== empfohlen. Die auftretenden Scherkrafte
50 wurden andernfalls ausschlieBlich auf die
== Befestigungsschrauben wirken.

S TN --F::::::j 3 Im Lieferumfang enthalten:
N ) -I = * Befestigungsschrauben M8x60
DIN 912/Gute 12.9
* O-Ringe @4.34x3.53
Werkstoff:
\ 77{ » Kolben/Kolbenstange: Einsatzstahl, gehartet
und geschliffen
- * Zylindergehause: Automatenstahl,

O ¥ nitrocarburiert

HINWEIS:

~ ﬁ So_nderausfuhrungen sind auf Anf_rage er_haltllch.
Bei besonderen Anforderungen hinsichtlich Hub

| ‘ | und Montage wenden Sie sich bitte an uns.

!
Gl/4
I

i
\
|
|

m

I
L
|
|
L

31

71

64
@_
J

33
91

20

Wirksame Olvolumen
@15 Hub Kolbenflache insgesamt

Cm? Cm3

DRUCK ZUG DRUCK ZUG

Insgesamt 20 4.91 29 9.8 58

p— HYDROBLOCK o



BS20.25

DOPPELTWIRKENDER BLOCKZYLINDER IN FLANSCHAUSFUHRUNG UND ROHRANSCHLUSS

MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Ausfahren

e: Einfahren

G1/4”
I

55

10 55 10

37
10
/ \\
\\ /
|
TTITT

38
25
/%\
SJL 4
|
TTTTT

75

9.9

84.9

@20

25

T
-
3
-1

219

Einbaumase

1L 42 15

M12

27.5

=~
N
V]
=
ml
n
oo
. I
Qz{

N

i|_ @5MAx

MIO _| . ol

Achtung

Far die Montage des Zylinders wird ein Anschlag
(“X” in der Abbildung) auf der Aufnahme
empfohlen. Die auftretenden Scherkrafte
wUlrden andernfalls ausschlieBlich auf die
Befestigungsschrauben wirken.

Im Lieferumfang enthalten:

* Befestigungsschrauben M10x70
DIN 912/Gute 12.9

* O-Ringe @6.02x2.62

Werkstoff:

» Kolben/Kolbenstange: Einsatzstahl, gehartet
und geschliffen

e Zylindergehduse: Automatenstahl,
nitrocarburiert

HINWEIS:

Sonderausflhrungen sind auf Anfrage erhéltlich.
Bei besonderen Anforderungen hinsichtlich Hub
und Montage wenden Sie sich bitte an uns.

Olvolumen
insgesamt

Wirksame
Kolbenflache

Hub

09/2019

Cm?

Cms3

DRUCK ZUG

DRUCK ZUG

Insgesamt 25 8.04

4.9

201 12.3

HYDROBLOCIK
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BS20.50

DOPPELTWIRKENDER BLOCKZYLINDER IN FLANSCHAUSFUHRUNG UND ROHRANSCHLUSS

MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Ausfahren

e: Einfahren

210.5

27.5

Ad
o

|
|
|
n

=

27

35

e
S
1

kit

67

38
25
7
‘i
~
| |
| I
ol
1A 11
TTITT

22

100

110

10

50

EinbaumaBe
15
{ l { { {
L‘FL,}J L‘FL,}J
0 Ll _
Ay 1 Pl ///E\\ T :g
[T - T 1- — (. -
NEZ I I o -4l
X L ‘ } } } - '%
“‘ [ I I ‘
i . byl 16/ «
ey ! ‘ ] ‘ o E

@4 MAX

ol ‘J

M10 Ol

Achtung

Far die Montage des Zylinders wird ein Anschlag
(“X” in der Abbildung) auf der Aufnahme
empfohlen. Die auftretenden Scherkrafte
wulrden andernfalls ausschlieBlich auf die
Befestigungsschrauben wirken.

Im Lieferumfang enthalten:

¢ Befestigungsschrauben M10x70
DIN 912/Gute 12.9

* O-Ringe @6.02x2.62

Werkstoff:

» Kolben/Kolbenstange: Einsatzstahl, gehartet
und geschliffen

e Zylindergehduse: Automatenstahl,
nitrocarburiert

HINWEIS:

Sonderausflhrungen sind auf Anfrage erhaltlich.
Bei besonderen Anforderungen hinsichtlich Hub
und Montage wenden Sie sich bitte an uns.

280

HYDROBLOCIK

Olvolumen
insgesamt

Wirksame
Kolbenflache

Hub

Cm? Cm3

DRUCK ZUG DRUCK ZUG

Insgesamt 50 8.04 49 40.2 24.5
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BS20.50 F

DOPPELTWIRKENDER BLOCKZYLINDER MIT STIRNSEITIGEM FLANSCHANSCHLUSS
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Ausfahren -

e: Einfahren

I 15

~N
v
N
\
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v
27.5
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35
:W:
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i
|
@20

7 7 ree=mseessssesssssssss=aag
\\I—/ \\I’/ i_' o
| | | e z
55
=I= 8
75

Im Lieferumfang enthalten:

* O-Ringe @6.75x1.78

EinbaumaBe Werkstoff:

» Kolben/Kolbenstange: Einsatzstahl, gehartet
und geschliffen

: N N | N » Zylindergehduse: Automatenstahl,
L‘,A,,‘J L‘, jJ‘ nitrocarburiert
Iy I I
] L HINWEIS:
bl P Sonderausfihrungen sind auf Anfrage erhéltlich.
| ! | | Bei besonderen Anforderungen hinsichtlich Hub
! P und Montage wenden Sie sich bitte an uns.
: ||
o - | |
= | |
]
i | |
!, B
ik L] 1] @05
it T
L1.6 | L
o ;
[e]
M0
/ Wirksame Olvolumen
° Hub Kolbenflache insgesamt
n MAX @5 @19 mm
‘ Cm? Cms3
Nl DRUCK  ZUG DRUCK  ZUG
g&’}\kj
Insgesamt 50 8.04 4.9 40.2 24.5
HYDROBLOCIKK
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BS25.50

DOPPELTWIRKENDER BLOCKZYLINDER IN FLANSCHAUSFUHRUNG UND ROHRANSCHLUSS
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Ausfahren

L EinbaumaBe
e : Einfahren der Flanschausfiihrung
27 37 25
63
R T N
210.5 F L. A S 1
| T T T
Yo VISR ARGy v
/ | Y =
X ~f7 i lﬁﬁéfi:
' N e s
| — 1 _ i -
I 0 I | I I | 1 1.6
8 /T u T
I o ‘
- @5 MAX /8, 4 Ao
Il
7
//> /// 7 AZ
— 40
o j = j P I — Achtung
T o) — - N | Fur die Montage des Zylinders wird ein Anschlag
: ‘ : r === (“X” in der Abbildung) auf der Aufnahme
BN L empfohlen. Die auftretenden Scherkrafte
- wulrden andernfalls ausschlieBlich auf die
o Befestigungsschrauben wirken.

69

Im Lieferumfang enthalten:

¢« O-Ringe @4.34x3.53

o~y = Werkstoff:

» Kolben/Kolbenstange: Einsatzstahl, gehartet
und geschliffen

¢ Zylindergehause: Automatenstahl,

G1/4”
104
n4

27
=
Leedl
_,L____ —
s =
=
L
—
L
L
24

[
N
LL'LL

| S nitrocarburiert
i HINWEIS:
324 SonderausflUhrungen sind auf Anfrage erhaltlich.
° Bei besonderen Anforderungen hinsichtlich Hub
‘ n und Montage wenden Sie sich bitte an uns.
|
Frs
L&:ﬁxu
@25
Wirksame Olvolumen
Hub Kolbenflache insgesamt
mm
Cm? Cm3
DRUCK ZUG DRUCK ZUG
Insgesamt 50 12,57 7.66 62.9 38.3
HYDROBLOCIKK
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BS32.0

DOPPELTWIRKENDER BLOCKZYLINDER IN FLANSCHAUSFUHRUNG UND ROHRANSCHLUSS

MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Ausfahren

e : Einfahren

Einbaumase

30

I N[l

65
2

==

S LA

I
M20
I

25
N

M12

@12.5

_

Achtung

Far die Montage des Zylinders wird ein Anschlag

61

101

115

14

@222

Uea )

G1/4”

Werkstoff:

65

und geschliffen

:

50

09/2019

nitrocarburiert

HINWEIS:

(“X” in der Abbildung) auf der Aufnahme
empfohlen. Die auftretenden Scherkrafte
wirden andernfalls ausschlieBlich auf die
Befestigungsschrauben wirken.

» Kolben/Kolbenstange: Einsatzstahl, gehartet

e Zylindergehduse: Automatenstahl,

Sonderausflihrungen sind auf Anfrage erhéltlich.
Bei besonderen Anforderungen hinsichtlich Hub
und Montage wenden Sie sich bitte an uns.

Wirksame
Kolbenflache

Hub

Olvolumen
insgesamt

Cm?

Cms3

DRUCK ZUG

DRUCK ZUG

19.63 1.6

Insgesamt 50

98.2 58

HYDROBLOCIK
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BS36.0

DOPPELTWIRKENDER BLOCKZYLINDER IN FLANSCHAUSFUHRUNG
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

- : Ausfahren
) EinbaumaBe
e:Elnfahren
14 59
=TT+ o
L =
I x
=
217 30

|
iR
T
7
7/
&y
et
"

90
—T=
65

AN/ . \N A
\

|
|
I
T
|
|
|
|
|
——
|
T
|
-
|
|
|
|
|
|
|

%
= %___ ___ffg -
>

125
L ==
| Achtung
~ = Z\ i Far die Montage des Zylinders wird ein Anschlag
o - — (“X” in der Abbildung) auf der Aufnahme
—M N empfohlen. Die auftretenden Scherkréafte
wulrden andernfalls ausschlieBlich auf die
% Befestigungsschrauben wirken.
5} g} o
=l R Werkstoff:
[-,_==-=l-_- » Kolben/Kolbenstange: Einsatzstahl, gehartet
t=‘—‘*‘ ® und geschliffen
e Zylindergehause: Automatenstahl,
nitrocarburiert
| HINWEIS:
‘ | : Sonderausflhrungen sind auf Anfrage erhaltlich.
K | o Bei besonderen Anforderungen hinsichtlich Hub
217 und Montage wenden Sie sich bitte an uns.
Wirksame Olvolumen
Hub Kolbenflache insgesamt
mm
Cm? Cm3
DRUCK ZUG DRUCK ZUG
Insgesamt 25 3318 23 83 575
HYDROBLOCIKK
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CF

—INSCHRAUBZYLINDER

/)
' 4
¢ 3
€
&
’ 3
’;;

HYDROBLOCIK _



CR

SINSCHRAUBZYLINDER

: -
/ N

/ . T —
, ! -

€ 3

/’

({1

- HYDROBLOCK o



EINSCHRAUBZYLINDER

SERIE CF/CR

ZYLINDERMODELL CF22 CF30 CF40 CF48.20 CFI12M26 CF12M32 CF16

Einschraubversion,

iiberstehe M22x1.5 M30x1.5 M40x1.5 / / / /
Gehéduseausfiihrung

EL.":;ga“bveer"' = / / / M48x1.5 M26x1.5 M32x1.5 M40x1.5
Version mit balliger Kolbenstange A Ja Ja Ja Ja Nein Nein Nein
Kolbenstange mit Gewindebohrung B Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja
Stangendurchmesser (mm) 12 18 25 32 12 12 16
Kolbendurchmesser (mm) / / / / 15 20 28
Zylinderhub insgesamt (mm) 5/10 7/12 15 20 8/16 14 /18 18/ 30
Kolbenfldche/Druck (cm?) 113 2.54 4.91 8.04 177 314 6.16
Kolbenfldche/Zug (cm?) / / / / 0.64 2.01 4.15
Blvolumen /Druck (cm?) 0.6 /11 1.8/ 31 7.4 16.1 1.4/28 4.4 /5.7 1.1/18.5
Blvolumen /Zug (cm?) / / / / 0.5/1 2.8/3.6 7.5/12.5
Maximaler Betriebsdruck (bar) 500 500 500 500 500 500 500
ZYLINDERMODELL CF38 CF36E CF48E CR12 CR22 CR26 CR30

liberstehe

Gehauseausfithrung

Einschraubversion,

biindig M38x1.5 M36x1.5 M48x1.5 M12x1.5 M22x1.5 M26x1.5 M30x1.5

Einschraubversion, f T / / / / / / /

Version mit balliger Kolbenstange A Ja Nein Nein Ja Ja Ja Ja
Kolbenstange mit Gewindebohrung B Nein Ja Ja Nein Ja Ja Ja
Version mit integriertem einstellbarem Druckstiick S Nein Nein Nein Nein Nein Nein Ja
Stangendurchmesser (mm) 20 19.05 31.75 5 12 16 20
Kolbendurchmesser (mm) / 25 38 8 / / /
Zylinderhub insgesamt (mm) 3/4 23 23/ 32 5/10 10/ 25 12 15
Kolbenfliche/Druck (cm?) 314 4.91 1.34 0.5 113 2.01 314
Kolbenflache/Zug (cm?) / / / / / / /
Olvolumen /Druck (cm?) 0.9/13 1n.3 26.1/36.3 0.25/0.5 11/28 2.4 4.7
Olvolumen /Zug (cm?) / / / / / / /
Maximaler Betriebsdruck (bar) 500 400 400 400 400 400 400
HYDROBLOCK
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CF22

EINFACHWIRKENDER EINSCHRAUBZYLINDER, UBERSTEHEND
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

[e]
- Q -
8 *\7
CF22.5 A 212 CF22.5B E13 —
= n
SENE SIIE
i ~ M
< <
M
~ N
N N
o N
~ ~ A 17,
o o
2 20" 2 @20 -0
M22x1.5 M22x1.5
- - 212
[e] ;
CF22.10 A g CF22.10 B ]
_— e R e
o2 o
IIE MIE
M
< n
~ <
@ N
N [o0]
N o N
N o N o
o [ @20 0 52001
M22x1.5 M22x1.5
‘ \
0
\ o) 1]
N s
/ =
Einb 6 Im Lieferumfang enthalten:
inbaumate « Dichtring @14x@20x1.5
Werkstoff:
» Kolben/Kolbenstange: Einsatzstahl, gehartet
M22x1.5 und geschliffen

e Zylindergehause: Automatenstahl,
nitrocarburiert
213 MAX HINWEIS:

Vermeiden Sie eine Uberlastung der
3.2/

Kolbenstange, wenn sich der Zylinder in
Ruheposition befindet.

5 MAX

18 MIN

Wirksame Olvolumen

i >4\_‘_;7 % Zylinder Hub Kolbenflache  insgesamt
mm
: / Cm? Cm?3
/

CF22.5 5 113 0.6
@20 701 CF22.10 10 113 11
HYDROBLOCIK
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CF30

EINFACHWIRKENDER EINSCHRAUBZYLINDER, UBERSTEHEND

MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

- o -
CF30.7 A & CF30.7 B I |
- - MM ~
|
218 ‘ ::j,? N 18
DEDOE DEDNE
o N
n <
[o0]
1 bt 1
N N
N N
0 w
n n. z% 17
M30x1.5 M30x1.5
- o -
CF30.12 A ’*/ CF30.12B kil o
- @18 ,iffa -
' = 218 DXD
SEDRE SERRE
<
™ ©
wn
0 0
n n
M M
1 n
1 0 .
i @28 ‘o1 0 @28 o1
M30x1.5 M30x1.5
1 00 E [ I
7sn Zt: {{« 7mnsn
=
Einb 6 Im Lieferumfang enthalten:
inbaumale - Dichtring @22x@28x1.5
Werkstoff:
» Kolben/Kolbenstange: Einsatzstahl, gehartet
M30x1.5 und geschliffen
e Zylindergehause: Automatenstahl,
nitrocarburiert
@18 MAX HINWEIS:
- = Vermeiden Sie eine Uberlastung der
] " Kolbenstange, wenn sich der Zylinder in
> <Zt Ruheposition befindet.
b3 <
QI 32 .
Wirksame Olvolumen
| Zylinder Hub Kolbenflache  insgesamt
| mm
/ Cm? Cm?3
/ CF30.7 7 2.54 1.8
+0.2
@28 CF30.12 12 2.54 31
- HYDROBLOCK 289



CF40

EINFACHWIRKENDER EINSCHRAUBZYLINDER, UBERSTEHEND
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

CF40.15 A CF40.15B

@25

(o) ‘
A i
— 24 ‘FT T /Tﬂ‘
|
I I

Wl
/N

n
o2s (-3 i
o [T : T
yA \ J
T -
o N
N
R
[e]
(]
9 | 5
1 1n :
)] . o .
n ‘ 1n o
- 238 -0 - 238 -9
[ I
M40x1.5 M40x1.5
\ \
ol D » ) )>, all ot
ST <W e YT
\
M10
TIEFE=13
_ Im Lieferumfang enthalten:
Einbaumage « Dichtring @32x@38x1.5
Werkstoff:
» Kolben/Kolbenstange: Einsatzstahl, gehartet
M40x1.5 )
und geschliffen
‘ e Zylindergehause: Automatenstahl,
@25 MAX nitrocarburiert
E HINWEIS:
x Vermeiden Sie eine Uberlastung der
z ; Kolbenstange, wenn sich der Zylinder in
E ~ Ruheposition befindet.
A 3.2/
Wirksame Olvolumen
/ Zylinder Hub Kolbenflache  insgesamt
7/ mm
Cm? Cm?3
@38 o7 CF40.15 15 4.91 7.4
HYDROBLOCIKK
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CF48

EINFACHWIRKENDER EINSCHRAUBZYLINDER, UBERSTEHEND

MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

CF48.20 A CF48.20 B
D30
S
D:/ \F:TC\ < —
[EE s R oyt b Q

F
L

15
——
——1

108

88

:
|

S— |

o |

o
@46.5 -o1

M48x1.5

Einbaumafle

M48x1.5
©46.5 o7 ‘
% i
z| <
s =
Sl om @32 MAX
) =
3.2/

Z

25 i

09/2019

15

18

98

il i
o

o
D46.5 -o1

M48x1.5

Im Lieferumfang enthalten:

e Dichtring @38x@46x2

Werkstoff:

» Kolben/Kolbenstange: Einsatzstahl, gehartet
und geschliffen

e Zylindergehause: Automatenstahl,
nitrocarburiert

HINWEIS:

Vermeiden Sie eine Uberlastung der
Kolbenstange, wenn sich der Zylinder in
Ruheposition befindet.

Wirksame Olvolumen

Zylinder Hub Kolbenflache  insgesamt
mm
Cm? cm3
CF48.20 20 8.04 16.1

HYDROBLOCIK
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CF12

DOPPELTWIRKENDER EINSCHRAUBZYLINDER, BUNDIG

MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

— CF12.8 M26 EinbaumaBe
: Ausfahren M26x1.5
T
e: Einfahren 212 < M26x1.5
rj @22 H7
AFER ® 3 o 22 o] S
0] =8 ¢ ] es
z T 1 27 o 2
N — ~
5 ® 3 1O — 5l 8
X} T ] — LT’; ~
| / 223 <
— N
T G
- \
. 70
@22 8
300 @8 MAX
N
E AN
o:i > E
a—/ F
CF12.16 M26 EinbaumaBe
M26x1.5
T
: Ausfahren
<
e: Einfahren M26x1.5
1 o @22 H7
x 20° || 3
1n | ) <Z( g </. = '</\?
2 o S8+ 22 2 S
2 %@
: Q: :°o=—Z_—— %,
n ~
< 7 7 /| 223 %S i,'
¢ M
2 7
=
< 300 <>
s @8 MAX
N -
Ju { Bohrungsflache
p3TH
w
- Wirksame Olvolumen
. L . . . . Hub Kolbenflache insgesamt
Doppeltwirkende, biindige Einschraubzylinder eignen sich mm
insbesondere flr das axiale Spannen von Werksticken unter Cm?2 Cmd
eingeschrankten Platzverhaltnissen. Sie bieten hohe Spannkrafte
und eine perfekte Stabilitat beim Spannvorgang. Alle Modelle DRUCK ZUG DRUCK ZUG
sind serienmafBig mit einem Abstreiferring an der Kolbenstange
versehen. Auf Anfrage auch mit Sonderhub erhaltlich. 8 177 0.64 14 0.5
Werkstoff:
» Kolben/Kolbenstange: Einsatzstahl, gehartet und geschliffen 16 1.77 0.64 28 1
» Zylindergehause: Automatenstahl, nitrocarburiert
oo HYDROBLOCK S



CF12

DOPPELTWIRKENDER EINSCHRAUBZYLINDER, BUNDIG
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

CF12.14 M32 EinbaumaBe -
212
: Ausfahren e M32x1.5 B
e:Einfahren
o) o ~ <
D - o
2N . . - ?
M32x1.5 ¥ ¥l 3 Ee )
i J o @ .
i .
0= .= S o 5§
= ,,, @29 = q
(S} QM
| [ LLLLE 1
L - o 7\ 0
30°
28 MAX _| |
CF12.18 M32 EinbaumaBe
212
: Ausfahren M6 } M32x1.5
: Einfahren 1 : | @28H7 3
9 e i ol ~ © S .<\'A’°
atiy ® 2 2
o1 z o
. 0 — 13
M32x15 ¥ I o

il
46
54
44.5
23 ‘
|
N
[(e]
5.9 MIN
36.5%0.1
(47)

35.5

7 \ ¢

1 _ S
30°
@8 MAX _| |
{ Bohrungsfliche
Wirksame Olvolumen

) L ) ) ) ) Hub Kolbenflache insgesamt
Doppeltwirkende, blindige Einschraubzylinder eignen sich mm
insbesondere flr das axiale Spannen von Werkstlcken unter Cm?2 Cm?
eingeschrankten Platzverhéltnissen. Sie bieten hohe Spannkrafte
und eine perfekte Stabilitdt beim Spannvorgang. Alle Modelle DRUCK ZUG DRUCK ZUG
sind serienmafBig mit einem Abstreiferring an der Kolbenstange
versehen. Auf Anfrage auch mit Sonderhub erhaltlich. 14 314 2.01 4.4 28
Werkstoff:
« Kolben/Kolbenstange: Einsatzstahl, gehartet und geschliffen 18 314 201 57 3.6

» Zylindergehause: Automatenstahl, nitrocarburiert

o HYDROBLOCK o3



CF16

DOPPELTWIRKENDER EINSCHRAUBZYLINDER, BUNDIG
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

— CF16.18 M40 EinbaumaBe
: Ausfahren [2% -
- : Einfahren T+ M40x1.5
: I e — ®
|
30° @36 H7 o
al S
M40x1.5 = ‘ © N
ZIiZ n
zZle «
9 a e 3 £z 8 @ ~ o
ol QU X o
< = ) = N
: ) < e 237 e Q| I
T wn
i _ N ©
[

N
N

12

, ~ 210 MAX
(] 4{%_ - w
- T8
w
< [
CF16.30 M40 EinbaumaBe
215
~ M40x1.5
: Ausfahren FA
. 216 F‘é?‘: I 20° @36 H7 3% ;\,,6
e: Einfahren - 2 &
z1x © 0
| ~ s ; § ] Land = o)
N ———
M40x1.5 _[¥ LP][ Qlw
n - ~
o )
e ol @ b e @37 Qg B
©
0 0
<
| 1
} 1

‘ - - 2
236 f /& \

N
@10 MAX
\ o
N -5 2& { Bohrungsflache
~J &
o "
Wirksame Olvolumen
) o ) ) ) ) Hub Kolbenflache insgesamt
Doppeltwirkende, biindige Einschraubzylinder eignen sich mm
insbesondere fir das axiale Spannen von Werkstlicken unter Crrf Cm3
eingeschrankten Platzverhaltnissen. Sie bieten hohe Spannkrafte
und eine perfekte Stabilitat beim Spannvorgang. Alle Modelle DRUCK ZUG DRUCK ZUG
sind serienmafBig mit einem Abstreiferring an der Kolbenstange
versehen. Auf Anfrage auch mit Sonderhub erhaltlich. 18 6.16 415 1.1 75
Werkstoff:
» Kolben/Kolbenstange: Einsatzstahl, gehartet und geschliffen 30 6.16 415 185 12.5
» Zylindergehause: Automatenstahl, nitrocarburiert
HYDROBLOCIK

294 09/2019



CF38

EINFACHWIRKENDER EINSCHRAUBZYLINDER, BUNDIG

MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

CF38.3 EinbaumaBe
M38x1.5 .
@20 o
- o M N
0 ori S \ ) i 1 s
o o !
[ z
I | K 35 s
o ~ ~
o N N / : _
\ \ % / X
? T
N ! n
o Q
. 230 @8 MAX
M38x1.5 © B30 H7
CF38.4 EinbaumaBe
M38x1.5 S
{ [\
@20 X
i |
o3 °© <
s ® \/ | o [E
F:_r:iffi‘:q L:—l\ L Z
L e b
) il . &
b N .
? 8
P @8 MAX
° @30
Qo
@30 H7 =
M38x1.5
Wirksame Olvolumen
Werkstoff: Hub Kolbenflach . ¢
+ Kolben/Kolbenstange: Einsatzstahl, gehartet und geschliffen mm oentiache insgesam
* Zylindergehduse: Automatenstahl, nitrocarburiert Cm?2 CIE
HINWEIS:
» Das Modell CF38.3 mit um 3 cm reduziertem Hub kann im Sitz 3 314 0.9
des Typs CF38.4 montiert werden.
« Vermeiden Sie eine Uberlastung der Kolbenstange, wenn sich 4 314 1.3
der Zylinder in Ruheposition befindet.
HYDROBLOCKK
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CF30 E23

EINFACHWIRKENDER EINSCHRAUBZYLINDER, UBERSTEHEND
MAX. BETRIEBSDRUCK = 400BAR

MONTAGEBEISPIEL

o 219
1 pizEa
o A
o |
! !
mi\ ]
|
o
n ~N
N
o o
)]
*
M36x1.5
7;- o
M L
| I B PR - \
% * G1/8”-Stopfen nicht verwendbar
G1/8”
Werkstoff:
» Kolben/Kolbenstange: Einsatzstahl, gehartet
232 und geschliffen
‘ e Zylindergehduse: Automatenstahl,
2l nitrocarburiert
w Zubehor (auf Anfrage):
g * Befestigungsring M36x1.5 Bestellnummer G36
w] 1 N ) I
"‘ 1l ] Il
Wirksame Olvolumen
Zylinder Hub Kolbenflache  insgesamt
mm
Cm? Cm?3
CF36-E23 23 491 1.3
HYDROBLOCIK
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CF48 E

EINFACHWIRKENDER EINSCHRAUBZYLINDER, UBERSTEHEND
MAX. BETRIEBSDRUCK = 400BAR

CF48 E23 CF48 E32
o ?31.6 =
o 231.6
TS M‘}; 4 !
53 LA o b
n o
: N
g a* _ 2
o M48x1.5 Bl oy .
0 U a 4\ M48|x1.5
RiNEE
n
10 w0
G1/8" _ e o
N RE S
044 G1/8” ‘ M
I
244
] - i
e i
/ E ' n
\\/ - St o
=~ "
MONTAGEBEISPIEL
* G1/8”-Stopfen nicht verwendbar
G48 E
" " Werkstoff:
||\ | | || » Kolben/Kolbenstange: Einsatzstahl, gehartet

und geschliffen

¢ Zylindergehause: Automatenstahl,
nitrocarburiert

Zubehér (auf Anfrage):

¢ Befestigungsring M48x1.5 Bestellnummer G48

Wirksame Olvolumen
Zylinder Hub Kolbenflache  insgesamt
LT__ mm

Ij Cm?2 Cm?3

| } CF48-E23 23 .34 26.1

/J CF48-E32 32 1.34 36.3
HYDROBLOCIK
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CR12

EINFACHWIRKENDER EINSCHRAUBZYLINDER, UBERSTEHEND
MAX. BETRIEBSDRUCK = 400BAR

- - ©
CR125 A CR12.5B «
© n M
B ‘Z T T e
\ ] 1T
A v L1 |
I | Q
N - < M12x1.5 N - < MI2x1.5
! e E——— | I I e S
‘ -
- - e
CRI12.10 A CRI2.10 B /
— gz — ay
e L]
I
o —»‘FL@ 25
- r! el T
< IIT
T—
M <
o n
< o
M12x1.5 <
M12x1.5
@10
@10
! 1
o
)]
] [
Einb 6 Im Lieferumfang enthalten:
inbaumaie « Dichtring @6x@10x1
Werkstoff:
M12x1.5 » Kolben/Kolbenstange: Einsatzstahl, gehartet
und geschliffen
e Zylindergehause: Automatenstahl,
< ] nitrocarburiert
<
= z
N 32 § Wirksame Olvolumen
. N Zylinder Hub Kolbenflache  insgesamt
\ mm
Cm? Cm3
% CR12.5A 5 0.5 0.25
CR12.5B 5 0.5 0.25
@5
CR12.10A 10 0.5 0.5

HINWEIS: Vermeiden Sie eine Uberlastung
der Kolbenstange, wenn sich der Zylinder in CR12.10B 10 0.5 0.5
Ruheposition befindet.

on HYDROBLOCK o



CR22.10

EINFACHWIRKENDER EINSCHRAUBZYLINDER, UBERSTEHEND
MAX. BETRIEBSDRUCK = 400BAR

CR22.10 A CR22.10B
|
f><7Lq
I ° =2
o | F 17 on
C
| < T 1 1 <
3
» 0 "
‘ ~N ~N ' A
7
1 1n
; @20 -01 - @20 -0
-7 =
M22x1.5

o I
g >
F |
. Im Lieferumfang enthalten:
Einbaumafe « Dichtring @14x@20x1.5
Werkstoff:
» Kolben/Kolbenstange: Einsatzstahl, gehartet
 M22x15 und geschliffen
e Zylindergehause: Automatenstahl,
13 MAX nitrocarburiert
< HINWEIS: Vermeiden Sie eine Uberlastung
| ;:t der Kolbenstange, wenn sich der Zylinder in
z n Ruheposition befindet.
b5
© 3.2
| Wirksame  Olvolumen
1 Zylinder Hub Kolbenflache  insgesamt
mm
/ Cm? Cm3
Z
CR22.10A 10 113 11
22087 CR22.10B 10 113 11
HYDROBLOCIKK
09/2019
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CR22.25

EINFACHWIRKENDER EINSCHRAUBZYLINDER, UBERSTEHEND
MAX. BETRIEBSDRUCK = 400BAR

CR22.25 A CR22.25 B
2
| (o)
=2
212 ‘W‘WW o2 | | 0
! &

v:; 1T N
R
gl R S
~ N
\
! 0 1
@20 -0 = @20 -% -
I
M22x1.5 M22x1.5
f |
/72NN
N olw _ C ol N
: =)= -
F O\
Einb 6 Im Lieferumfang enthalten:
inbaumalie « Dichtring @14x@20x1.5
Werkstoff:
» Kolben/Kolbenstange: Einsatzstahl, gehartet
~ M22x15 und geschliffen
e Zylindergehduse: Automatenstahl,
nitrocarburiert
213 MAX
‘ 9 HINWEIS: Vermeiden Sie eine Uberlastung
| <Zt der Kolbenstange, wenn sich der Zylinder in
z " Ruheposition befindet.
=
@ | 3.2
\ Wirksame Olvolumen
il Zylinder Hub Kolbenflache  insgesamt
mm
% Cm? Cm3
7
CR22.25A 25 113 2.8
20 %37 CR22.25B 25 113 2.8
HYDROBLOCIKK
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CR26.12

EINFACHWIRKENDER EINSCHRAUBZYLINDER, UBERSTEHEND

MAX. BETRIEBSDRUCK = 400BAR

CR26.12 A CR26.12B
o 216
A
o
EANPCE B
| N Pty |
F:,¢,‘73 |
I | | 216
ﬁiﬁ_i
© ' W ©
0 o
I g
will| . EJ
ez
2 s01 2 24 -0
@24 -o1 I -—
M26x1.5 __ M2ex15

22

Einbaumafle

M6
TIEFE -8
i
13
22

/;
—L
\

Im Lieferumfang enthalten:

e Dichtring @18x@24x1.5

Werkstoff:

» Kolben/Kolbenstange: Einsatzstahl, gehartet
und geschliffen

e Zylindergehause: Automatenstahl,
nitrocarburiert

M26x1.5 Optionen:
e Es ist auch eine Version mit integriertem
216 MAX einstellbarem Druckstlck erhaltlich
: (Bestellnummer CR26.12S)
HINWEIS: Vermeiden Sie eine Uberlastung
der Kolbenstange, wenn sich der Zylinder in
x i .
> ;:t Ruheposition befindet.
= ~
N Py
N 3.2 Wirksame Olvolumen
Zylinder Hub Kolbenflache  insgesamt
1 mm
/ Cm? Cm3
% CR26.12A 12 2.01 2.4
@24 132 CR26.12B 12 2.01 2.4
HYDROBLOCIKK
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CR30.15

EINFACHWIRKENDER EINSCHRAUBZYLINDER, UBERSTEHEND
MAX. BETRIEBSDRUCK = 400BAR

CR30.15 A CR30.15B CR30.15 S
i @20 210
Q T o
$ S
FI<F LN \a
| TN | 1 F——1—- -
E1) P \ %
F==T1--7 =
o | | @20 LN }
1 ——
| ! @20
of [T ° | °
1
0 8
(]
8 B )
| | !
< [ (<))
E %
n ° n ° n
- @28 -o1 - @28 -01 - @28 _%J
M30x1.5 M30x1.5 M30x1.5
_—
] /
se (LD} o/ ot
A\
Einb 6 Im Lieferumfang enthalten:
inbaumalie - Dichtring @22x@28x1.5
Werkstoff:
» Kolben/Kolbenstange: Einsatzstahl, gehartet
M30x1.5 und geschliffen
— - e Zylindergehdause: Automatenstahl,
{
nitrocarburiert
@18 MAX
=~ = HINWEIS: Vermeiden Sie eine Uberlastung
] X der Kolbenstange, wenn sich der Zylinder in
z b Ruheposition befindet.
= <
3| 32 -
Wirksame Olvolumen
‘ : Hub Kolbenflache  insgesamt
Zylinder 9
mm
W % Cm? Cms3
7/
CR30.15A 15 314 4.7
+0.2
@28+ CR30.15B 15 314 4.7
- HYDROBLOCK S
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IR A3sTUTZELEMENTE

ZYLINDERMODELL IR12.250 IR16S IR16.2 IR16.0 IR25.0 IR25.1 IR32 IR40

EINFACH-
WIRKENDER Einschraubversion

500 BAR

Einbauversion
(Patrone) % / / / / / / Ja /
Gehduseaus-

M22x1.5 M26X1.5 M30x1.5 M30x1.5 M42x1.5 M42x1.5 M50x1.5 /

fihrung

Flansch / / / / / / Ja /

Flansch jmm / / / / / / Ja
Ausfiihrung mit hydraulischer Anstellung Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja
Grundstellung ausgefahren (Federkraft) Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja
Metallabstreifer (Option) Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja
Stangendurchmesser (mm) 12 16 16 16 25 25 32 40
Zylinderhub insgesamt (mm) 4.5 6.5 9.7 8 8 13 12 18
Maximaler Betriebsdruck (bar) 250 350 400 400 400 400 400 400
Stutzkraft bei 200 bar (KN)* 1.6 2 1.8 3 5.9 10.5 13.5 14.5

IRFP16 IR16.8 IR16.15 IR25.8 IR25.13

ZYLINDERMODELL ZYLINDERMODELL IR10.70 IR12.701R15.70
sb D/LD D/LD D/DV D/DV
Einschraub- Einschraub-
DOPPELT- R —— M26x1.5 M30x1.5 M30x1.5 M42x1.5 M42x1.5 EINFACH- —— M26X1.5 M30x1.5 M36x1.5
WIRKENDER WIRKENDER
Einbauversion Einbauversion
(Patrone) % / / / / / (Patrone) / / /
Gehduseaus- Gehauseaus-
filhrung filhrung
Flansch
oben % / / / / / Flansch oben ﬁ / / /
Flansch
ieon / / / / / Flansch unten H / / /
= EL=
Ausfiihrung mit hydraulischer Ausfithrung mit hydraulischer
Anstellung Ja Ja Ja Ja Ja Anstellung Ja Ja Ja
Grundstellung ausgefahren . . . . . Grundstellung ausgefahren
(Federkraft) Nein Nein Nein Nein Nein (Federkraft) Ja Ja Ja
Metallabstreifer (Option) Ja Ja Ja Ja Ja Metallabstreifer (Option) Ja Ja Ja
Stangendurchmesser (mm) 16 16 16 25 25 Stangendurchmesser (mm) 10 12 15
Zylinderhub insgesamt (mm) 6.5 8 15 8 13 Zylinderhub insgesamt (mm) 6.5 8 8
Maximaler Betriebsdruck (bar) 350 400 400 400 400 Maximaler Betriebsdruck (bar) 70 70 70
Stitzkraft bei 200 bar (KN)* 2 1.8/3 1.8/3 5.9 10.5 Stitzkraft bei 70 bar (KN)* 3 4 5.5

* = sjehe entsprechendes Diagramm
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VERGLEICHSGRAFIK DER LEISTUNG
UNTERSCHIEDLICHER ABSTUTZELEMENTE
IN ABHANGIGKEIT VOM DRUCK

Abstltzelemente bieten eine effiziente Abstlitzung der Werkstlcke bei der Zerspanung.

Sie kompensieren auftretende Vibrationen bzw. die Durchbiegung der Werkstlicke bei der Bearbeitung.
Darlber hinaus richten sie sich beim Spannen komplexer Werkstlicke, bei denen mehr als drei
Spannpunkte erforderlich sind, entsprechend aus.

HINWEIS: Wird ein Werkstlck mit einem AbstlUtzelement abgestitzt, so ist eine Stltzkraft F zu wahlen,
die mindestens doppelt so hoch ist wie die Spannkraft des Spannzylinders.

In jedem Fall wird empfohlen, die Abstltzelemente mit hohem Druck zu beaufschlagen, um eine
effiziente Stltzleistung sicherzustellen

30 7 7 30
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27.5 E 7 v 27.5
/ /
25 / 25
7
22.5 | / / 22.5
/
/
20 ‘ ) ,_9"/ 20
] AR 74
2 175 / <57 17.5
< / ’
= / / &
< 15 / S 15
X PNey ~
N / &Y L
B / <
F 125 ~ 12.5
1 A L
L / ) ?«
10 /- N 10
/ 12 A
& A
1 1
7.5 /// - P P 7.5
/ | <) ‘\ > T
/ A 6‘9’\"}/ = —
5 GERETT [ pe)®S 5
IR A - 4‘4.0 /\ zpio- "/..: _\/F-“ 3
NV > a4 AT 1 162
25 & P R me T 2.5
P\ > // /:/ —T
X =
0 0
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ANWENDUNGSBEISPIELE

Typische Anwendungen von Abstlitzelementen:

1) Einsatz zur AbstlUtzung von Werkstlcken bei der Bearbeitung
2) Einsatz als zusatzlicher vierter Spannpunkt mit oberem Spannarm

Fb= 1/2Fa MAX.

Bei Standardanwendungen von Abstltzelementen sollte das Verhaltnis zwischen Statzkraft und Spannkraft
am Werkstiick Fa/Fb bei 2:1 liegen.

Far Anwendungen unter extremen Bedingungen, z.B. bei starken Vibrationen wahrend der Bearbeitung,
empfehlen wir, das Verhéltnis auf 3:1 oder mehr zu erhdhen. Auf jeden Fall MUSS die auf das Werkstlck
ausgelbte Kraft in koaxialer Richtung bezogen auf das Druckstlck wirken.
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ANWENDUNGSBEISPIELE

Wenn eine EntlUftung vorgesehen ist, sollte der entsprechende Anschluss gegen das Eindringen von emulgiertem
Wasser bzw. Spanen GESCHUTZT werden. Zu diesem Zweck kdnnen kleine Profilrohre verwendet werden, die dem
Zylinder das “Atmen” ermdglichen und somit das Ansteigen von FlUssigkeiten verhindern. Die EntlUftungséffnungen
sollten nicht oberhalb der Zylinderachse angeordnet werden (Abb. 1), da bei einem pldtzlichen Anstieg von
kontaminierten FlUssigkeiten diese in den inneren Kammern verbleiben kdnnten und somit die Funktion unweigerlich
beeintrachtigen wirden.

fig.1 L\J

4
)
¢
)

e

>

Y | N N | N

1 [ 1

o/ EHE}

Die Abstltzelemente sollten nicht mit dem kompletten Kérper in einem zu tiefen Sitz montiert werden: die
Ansammlung von emulgiertem Wasser und Spanen kann zu Schaden am Zylinder fihren und der Abstreifer kann
ebenfalls durch die Einwirkung von FlUssigkeiten und Spanen beschadigt werden. Wird das Abstltzelement so
montiert, dass es teilweise aus dem Sitz herausragt, wird die Fihrung durch das emulgierte Wasser gereinigt.
HINWEIS: Bei Anwendungen mit versenktem Einbau muss das Wasser regelmafig aus dem Zylinder entfernt werden.

M ¥ _
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ANWENDUNGSBEISPIELE

1) Maximaler Abstand zum Werkstiick: In diesem Fall wird eine minimale Kraft vom Abstltzelement auf
das Werkstlck ausgelbt. Die korrekte Funktion des Zylinders kdnnte durch die Betriebsumgebung bzw.
durch die Verunreinigung mit Bearbeitungsrickstanden beeinflusst werden. Diese L6sung eignet sich
insbesondere als AbstUtzelement fur Anwendungen, in denen der Zylinder bei der Bearbeitung hohen
Kraften ausgesetzt ist.

2) Minimaler Abstand zum Werkstiick: In diesem Fall wird eine maximale Kraft vom Abstltzelement auf
das Werkstlck ausgelbt. Die Funktionsweise ist sehr zuverlassig und wird durch die Betriebsumgebung,
Verunreinigungen oder Spane nur in geringem Maf beeintrachtigt. Durch den starken Kontakt mit dem
Werkstlck eignet sich diese Losung insbesondere flr den Einsatz als vierten Spannpunkt. Die ideale
Position ist unterhalb des Spannarms. Ein Verhaltnis zwischen Stltzkraft und Spannkraft von mindestens 2:1

sollte eingehalten werden.

Lo c = 1

]

K]

max
N|
N

1 7% 2 7

MONTAGEHINWEISE

Um eine einwandfreie Funktion der Abstltzelemente zu garantieren, sind die Montagevorbereitungen in
Bezug auf den Sitz strikt einzuhalten, d.h. die EntlGftungsleitung muss sauber und die Druckluftversorgung,
sofern vorgesehen, muss gewahrleistet sein. Die angegebene StUtzkraft des AbstUtzelements ist die
maximale axiale Kraft, die der Zylinder zuverlassig und mit einer hohen Wiederholgenauigkeit auf lange

Zeit erzeugen kann. Der Zylinder darf nur koaxialen Beanspruchungen ausgesetzt sein, da radiale Krafte die
korrekte Positionierung und Funktionsweise des AbstlUtzelements beeintrachtigen wirden. Radiale Krafte
jeglicher Art MUSSEN durch die Vorrichtung aufgenommen werden. Soll das Druckstiick durch eine
kundenspezifische Version ersetzt werden, so sind die spezifizierten AnschlussmafRe des entsprechenden
Abstltzelements zu berlcksichtigen. Das Gewicht des gelieferten Originaldruckstiicks darf NICHT um mehr
als 100% liberschritten werden. Bei einem zu hohen Gewicht des Druckstlicks kommt es zu Fehlfunktionen,

wodurch die korrekte Anstellung des Zylinders am Werkstlck verhindert wird.

= X
2 1 7/.

_ 7
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IR A3sTUTZELEMENTE

MONTAGE:

Far einen einwandfreien Betrieb der AbstUtzelemente muss die Hydraulikleitung der Vorrichtung ordnungsgeman
gespllt und entliftet werden. Zu diesem Zweck ist die Vorrichtung mit einem geringen Hydraulikdruck zu
beaufschlagen. Sofern méglich, kann das Entliften durch geeignete Ablassschrauben in der Vorrichtung oder an
den Enden der Hydraulikleitung erleichtert und beschleunigt werden.

VERSORGUNG:

Far eine einwandfreie Funktion der AbstUtzelemente mit hydraulischer Anstellung muss der Eingangsstrom

auf einen Wert unterhalb des maximal zuldssigen Volumenstroms geregelt werden. Zu hohe Volumenstrome
fUhren zu einer unregelmafiigen Funktion der Stltzbolzen, d.h. diese werden vor Erreichen des maximalen Hubs
blockiert oder die Anstellung erfolgt zu schnell. Hierdurch kann das Werkstlck nicht sicher gestltzt werden, das
Werkstlck kédnnte sich verformen oder die Lage verandern.

BELUFTUNG (SOFERN VORGESEHEN):

Um eine korrekte Funktion des Zylinders sicherzustellen, muss die Pneumatikleitung frei und UNBEDINGT
vor dem Eindringen von FlUssigkeiten, Schmutz bzw. Spadnen geschitzt sein. Die IR-AbstUtzelemente mit
hydraulischer Anstellung erzeugen wahrend des Betriebs einen Druckanstieg, was bei nicht ausreichender
BelUftung dazu fuhrt, dass FlUssigkeiten, Staub und Spé&ne ins Innere gesaugt werden. Flr eine einwandfreie
Funktion der Abstltzelemente wird empfohlen, den entsprechenden Zylinderraum mit gefilterter Luft unter
einem geringen Druck (max. 0,2/0,3 bar) zu halten.

HINWEIS: Die Druckbeaufschlagung der Zylinder fihrt zu einer leichten Erhéhung der Anstellkraft der Bolzen
und somit auch der WerkstlUckverformung

Um die Verformungskrafte zu minimieren, sollte bei einer Druckbeaufschlagung eine moglichst weiche
Anstellfeder verwendet werden.

Bellftung
Lo - (modellabhdngig)

DRUCKSTUCK:

Alle Abstltzelemente werden mit einem Druckstlck mit kugelférmiger Spitze geliefert. Sofern erforderlich,
kdédnnen diese Druckstlcke ausgetauscht werden, vorausgesetzt, die im Katalog spezifizierten AnschlussmafRe
werden eingehalten. Druckstlcke sollten so klein und leicht wie nur mdglich sein, um Fehlfunktionen der
Zylinder und ungewUlnschte Verformungen der bearbeiteten Werkstlicke auszuschlieBen. Flr Druckstlcke mit
Sondermafen und hohem Gewicht kénnen kundenspezifische Zylinder geliefert werden.

Setzen Sie die Zylinder AUF KEINEN FALL ohne Druckstick am Werkstlck ein: FlUssigkeiten, Staub oder Spéane
kdédnnten eindringen und den Zylinder beschéadigen.
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HOCHDRUCK

ZYLINDER IN P-AUSFUHRUNG
(MIT HYDRAULISCHER ANSTELLUNG)

N
o
)

N/

I
1
I
I
HUB
MAXIMAL
AUSGEFAHREN

RUHESTELLUNG

I
|

Funktionsweise der P-Ausfiihrung:

In der Ruhestellung ist der Stltzbolzen
EINGEFAHREN. Nach dem Einschalten der
Hydraulikversorgung fahrt der Stutzbolzen
aus, bis er das bereits einspannte Werkstlck
erreicht. Die Anstellung am Werkstlck erfolgt
Uber eine Feder, die bei einigen Modellen auf
Anfrage mit unterschiedlichen Anstellkraften
geliefert werden kann. Es ist zu beachten, dass
die Anstellkraft des Stltzbolzens wahrend des
Zylinderhubs NICHT konstant ist, sondern in
Abhangigkeit vom Anstellhub sinkt.

Bei einem sehr kurzen Anstellhub des
StUtzbolzens wird die maximale Kraft der
Anstellfeder auf das eingespannte Werkstlck
ausgelbt. Umgekehrt wird bei einem maximalen
Anstellhub nur die minimale Kraft der
Anstellfeder auf das eingespannte Werkstlck
ausgeubt.

Funktionsweise der DE-Ausfiihrung:

FUr Spezialanwendungen in Hydraulikkreisen mit
hohen Gegendriicken, bei denen ein schnelles
Einfahren einfachwirkender Abstltzelemente

in der StandardausflUhrung nicht garantiert ist
oder die ein sicheres Einfahren der StUtzbolzen
erfordern, sind DOPPELTWIRKENDE
Abstltzelemente in Sonderausflhrung lieferbar.
Far weitere Informationen stehen wir Ihnen gern
zur Verflgung.

09/2019
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ZYLINDER IN M-AUSFUHRUNG
(MIT MECHANISCHER ANSTELLUNG)

m

—
L/

! |
=
> _ },TSL‘ - E
3 | o
o s 3
0 S
i <0
T b))
2 D
o <
\ E::::;J \

Funktionsweise der M-Ausfiihrung:

In der Ruhestellung ist der Stlitzbolzen
AUSGEFAHREN. Das Gewicht des Werkstlcks
oder die vom Spannarm erzeugte Kraft driicken
den StuUtzbolzen bis in die Spannposition.
Sobald die Hydraulikversorgung eingeschaltet
ist, wird der StUtzbolzen in seiner Position
fixiert.

Die Anstellung am Werkstlck erfolgt Uber eine
Feder, die bei einigen Modellen auf Anfrage

mit unterschiedlichen Anstellkraften geliefert
werden kann. Es ist zu beachten, dass der Schub
des schwingungsdampfenden Stltzbolzens
wahrend des Zylinderhubs NICHT konstant ist,
sondern in Abhangigkeit vom Einfahrhub steigt
Bei einem kurzen Einfahrhub des StUtzbolzens
wird Uber die Anstellfeder eine minimale Kraft
auf das eingespannte Werkstlck ausgeUbt.

Umgekehrt wird bei einem maximalen
Einfahrhub die maximale Kraft der Anstellfeder
auf das eingespannte Werkstlck ausgeUbt.
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MONTAGE VON ABSTUTZELEMENTEN DER
SERIE IRF

Prifen Sie vor der Montage von HYDROBLOCK-Abstitzzylindern der Serien IRF/IRC, ob die entsprechenden
Bohrungen fir die ausgewahlten Abstitzelemente in Ubereinstimmung mit den Anweisungen im technischen
Katalog vorbereitet wurden. Setzen Sie den mitgelieferten O-Ring/Dichtring in den Sitz ein, bis er unten
aufliegt oder legen Sie ihn an der vorgesehenen Nut am Zylinder ein. Ziehen Sie anschlieBend den

Zylinder mit Hilfe eines Steckschllssels bzw. mit einem Zwolfkantringschllssel mit dem entsprechenden
Anzugsdrehmoment fest. Vom Einsatz von GabelschlUsseln fUr diesen Zweck wird abgeraten, da diese

den Zylinder beschadigen kéonnten. Bei hohen Volumenstromen sind stets Volumenstromregelventile
einzusetzen.

ANZUGSDREHMOMENTE:

* M22x1,5 = 25Nm (IRF12.250) » M26X1,5 = 30Nm (IRF10.70) « M26X1,5 = 45Nm (IRF16S - IRFP16SD)
* M30X1,5 = 50Nm (IRF12.70) » M30X1,5 = 60Nm (IRF16 - IRF16.2 - IRFP16.8D/LD - IRFP16.15D/LD)

* M42X1,5 = 65Nm (IRF25.0/IRF25.1 - IRFP25.8D/IRFP25.13D) » M50X1,5 = 80Nm (IRF32.0)

HINWEIS:

Es wird empfohlen, zum Austausch der Druckstiicke von Abstitzelementen der Serien IRF/IRC von
HYDROBLOCK zwei Schliissel einzusetzen, d. h. einen zum Fixieren der Kolbenstange und einen flr das
Druckstlck, um dieses vom Zylinder zu l6sen und insbesondere um es festzuziehen.

Es wird davon abgeraten, am Druckstiick zu arbeiten, wenn der Abstiitzzylinder das Abstiitzelement mit
Druck beaufschlagt und die Kolbenstange durch die elastische Buchse fixiert ist. Ein solches Vorgehen
kdnnte die Funktionstiichtigkeit des Zylinders beeintrdchtigen.

IRF10.70 IRF12.70 IRF15.70
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MONTAGE VON ABSTUTZELEMENTEN DER
SERIE IRF

IRF12.250 IRF16 S/SD IRF16.0/16.2 IRF16.8/16.15
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IR cinEACHWIRKENDER
HYDRAULISCHE
ABSTUTZELEMENTE

Spezialabstreifer aus
Polyurethan
(auf Anfrage aus FKM)

Metallabstreifer (auf Anfrage)

Alle Modelle mit selbstreinigender
spiralférmiger Nut

GrofRRe Nutzflachen
zum Einspannen von
hohen Lasten und
hohe Stabilitat bei der
Bearbeitung

Spezialprofil unten an der
Buchse flr eine héhere
Festigkeit und Standzeit der

Zylinder

i

4

1

4

I/,
[

b‘-

Kupferscheibe
oder O-Ring, je
nach Modell

Alle Modelle mit
Innensechskant
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HOCHDRUCK

A- KALIBRIERTE UND SELBSTREINIGENDE ELASTISCHE BUCHSE

Das Fixieren des Stltzbolzens erfolgt UGber eine spezielle
kalibrierte elastische Buchse mit dinnen Wanden.

Mit steigendem Hydraulikdruck verformt sich die
zylindrische Buchse, bis diese am Zylinderbolzen

anliegt und eine zum ausgelbten Druck proportionale
Spannkraft erzeugt, sodass der Bolzen Uber Reibung fest
fixiert ist.

Fallt der Spanndruck, dann nimmt die Buchse wieder
ihre urspringliche Form ein und der Stitzbolzen wird
freigegeben.

B- METALLABSTREIFER

Fir einen einwandfreien Betrieb der AbstUtzelemente missen
die Bolzen sauber und leichtgadngig gehalten werden. Zu
diesem Zweck sind auf den Geh&usen spezielle reibungsarme
Abstreifer mit Lippenprofil montiert.

Far besonders aufwandige Anwendungen sind auch
AbstUtzelemente mit Metallabstreifern lieferbar, die die
Abstreiferlippe schitzen und somit eine lange Standzeit der
Zylinder garantieren.

09/2019
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IRFP 12.250

ABSTUTZELEMENT IN EINSCHRAUBVERSION
MAX. BETRIEBSDRUCK = 250BAR

ACHTUNG: Dieses Abstltzelement ist zur
Schwingungsdampfung ausgelegt, der Einsatz als

SERIENMASSIG MIT vierter Spannpunkt unterhalb des Spannarms muss
5 METALLABSTREIFER sorgfaltig gepruft werden.
n
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2 10 2 5
ks ©
EinbaumaBe % 0,5 -
0,0 (o}
e 122X15 o 50 100 150 200 250 300 350
Betriebsdruck (bar)
@13 MAX
‘ HINWEIS:
| % Der maximal zuldssige Volumenstrom fur die
z ‘ f, Zylinderversorgung betragt 1,5 I/min.
= Anstellkraft:
»| 16 « Standard 1525 N
| ‘ ¢ Auf Anfrage 8 -11 (Bestellnummer IRFP12.250L)
Im Lieferumfang enthalten:
% « Dichtring @14x@20x1.5
Werkstoff:
¢ Kolben: Einsatzstahl, gehartet und geschliffen
320132 » Zylindergehause: Automatenstahl, nitrocarburiert
HYDROBLOCIK
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IRFM 12.250

ABSTUTZELEMENT IN EINSCHRAUBVERSION

MAX. BETRIEBSDRUCK = 350BAR

SERIENMASSIG MIT
METALLABSTREIFER

R24

@
N

4.5

j:

‘ DX
n ~ 1n
N 0
(<]
M
y 1 . ,
0
n ©
- _ @20 _
 M22x15

ACHTUNG: Dieses AbstlUtzelement ist zur
Schwingungsdampfung ausgelegt, der Einsatz als
vierter Spannpunkt unterhalb des Spannarms muss
sorgfaltig gepruft werden.

4.8

Einbaumafle

__ M22x15

@13 MAX

5 MAX

18 MIN
<EL

@20 187

09/2019

HYDROBLOCIK

5.2

215

M8 'J/ ;ri

ag

@12

NN

6.5

I
@

KRAFT/DRUCK/DURCHBIEGUNG

3,0
2,5
2,0
1,5

1,0

Effektive Stutzkraft (kN)

0,5

0,0

(o) 50 100 150 200 250 300 350

Betriebsdruck (bar)

HINWEIS:

Der maximal zulassige Volumenstrom flr die
Zylinderversorgung betragt 1,5 I/min.
Anstellkraft:

» Standard 1525 N

» Auf Anfrage 8 -11 (Bestellnummer IRFP12.250L)

Im Lieferumfang enthalten:

* Dichtring @14x@20x1.5

Werkstoff:

» Kolben: Einsatzstahl, gehartet und geschliffen

» Zylindergehduse: Automatenstahl, nitrocarburiert

Elastizitat (um)
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IRFP 165

ABSTUTZELEMENT IN EINSCHRAUBVERSION

MAX. BETRIEBSDRUCK = 400BAR

SERIENMASSIG MIT
METALLABSTREIFER

14 8
[e]
- B/ / XA:L ﬂ
) _
] ‘;F"T / 1n SEm
‘ © f
©
i i
l 3 % ‘ %
A A
2 6.3
Y :
n o
n n
M M10x1.5
<
m o
[o0]
I _— ! |
— /]
1
. . @24 o
< 96 _
M26x1.5
KRAFT/DRUCK/DURCHBIEGUNG
5,0
a5 14
£ 40 12
£ 3,5
5, 10 ~
£ 30 £
= 25 8 =
2 “ o
Lo
) ’ 4 %}
i $ 1,0 m
Einbaumafle £ 2
w 0,5
0,0 o
o 50 100 150 200 250 300 350 400
M26x1.5 Betriebsdruck (bar)
9 HINWEIS:
<Zf I Der maximal zuldssige Volumenstrom fUur die
© ‘ z Zylinderversorgung betragt 1,5 I/min.
| z Anstellkraft:
@24.5 3.2 N * Standard 15+25 N
= - N/ 1
Im Lieferumfang enthalten:
‘ / * Dichtring @18x@24x1.5
Werkstoff:
B14 MAX * Kolben: Einsatzstahl, gehartet und geschliffen
I ¢ Zylindergehause: Automatenstahl, nitrocarburiert
HYDROBLOCIKK
318 09/2019



IRFM 165

ABSTUTZELEMENT IN EINSCHRAUBVERSION
MAX. BETRIEBSDRUCK = 400BAR

SERIENMASSIG MIT
METALLABSTREIFER 14

R30

1 n
B \ < .
) (]
i | |
) ' 13 \
] - - T © | f
&;‘s\:jr:;‘rf# ‘
A A
[e]
'_v 6.3
n 1
5 bt
@ M10x1.5
o
0
| I S ) ! |
4% /)
1
- @24
o216 |
M26x1.5
KRAFT/DRUCK/DURCHBIEGUNG
5,0
45 14
£ 40 12
£ 3,5
£ 5, 10 ~
£30 £
N g =
5 2,5 =
ﬁ 2,0 6 *@’
g 4 3
EinbaumaBe g - 2 w
w 0,5
0,0 (o}
o 50 100 150 200 250 300 350 400
M26x1.5 Betriebsdruck (bar)
« HINWEIS:
;:‘ I Der maximal zulassige Volumenstrom flr die
© ! z Zylinderversorgung betragt 1,5 I/min.
z Anstellkraft:
224.5 3.2 N e Standard 15+25 N
- - N/ 1
Im Lieferumfang enthalten:
‘ / * Dichtring @18x@24x1.5
Werkstoff:

» Kolben: Einsatzstahl, gehartet und geschliffen

@14 MAX
- » Zylindergehduse: Automatenstahl, nitrocarburiert
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IRFP 16.2

ABSTUTZELEMENT IN EINSCHRAUBVERSION
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

4.6

%
|

5.
4

10

6.3

61.9
66.5

54.9
41.8

M10

228

M30x1.5

KRAFT/DRUCK/DURCHBIEGUNG

//, ] 7,0

6,0
20

=
7
&

i

5,0

4,0 15

3,0 10

2,0

Effektive Stutzkraft (kN)
Elastizitat (um)

Einbaumafle 1,0

0,0 0o
(o] 100 200 300 400 500

M30x1.5 Betriebsdruck (bar)

HINWEIS:

Der maximal zuldssige Volumenstrom fur die
Zylinderversorgung betragt 1,5 I/min.
Anstellkraft:

. (@28.2) ] # ‘ « Standard 15+30 N
¢ Auf Anfrage 8+20 N (Bestellnummer IRFP16.2L)

Im Lieferumfang enthalten:
/ + O-Ring @23.5x1.5
/ Werkstoff:

¢ Kolben: Einsatzstahl, gehartet und geschliffen
| 220 MAX + Zylindergehause: Automatenstahl, nitrocarburiert

6 MAX

22 MIN

!
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IRFM 16.2

ABSTUTZELEMENT IN EINSCHRAUBVERSION

MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

©
<
| N
o
'S 1 [
[ L [ P )
216 rT\/I
Lol
_ PG
G T [ 1 T
3] (]
o R
o ©
DR
|
[o+]
@28
M30x1.5

Einbaumafle

M30x1.5

T

__ 6 MAX

(228.2)

#

22 MIN

Z

@20 MAX
=

09/2019

Effektive Stutzkraft (kN)

HYDROBLOCIK

26.3

M10

T
T

_4+g
.

KRAFT/DRUCK/DURCHBIEGUNG

N
—

7,0

6,0
20

5,0
4,0 15
3,0 10

2,0

Elastizitat (um)

1,0

0,0 (o]
(o] 100 200 300 400 500

Betriebsdruck (bar)

HINWEIS:

Der maximal zulassige Volumenstrom flr die
Zylinderversorgung betragt 1,5 I/min.
Anstellkraft:

» Standard 1530 N

» Auf Anfrage 8+20 N (Bestellnummer IRFM16.2L)

Im Lieferumfang enthalten:

* O-Ring @23.5x1.5

Werkstoff:

» Kolben: Einsatzstahl, gehartet und geschliffen

» Zylindergehause: Automatenstahl, nitrocarburiert

321



IRFP 16.0

ABSTUTZELEMENT IN EINSCHRAUBVERSION
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

SERIENMASSIG MIT
METALLABSTREIFER

17

I
Af )

i

i \

| v

|

L

E ]

L

8
R30

[ TEwme
o\ DK -
Al ' ‘ n o
T -
6.3
R 2 © M10
< <
(]
N .
o
\
4+ #
i o0} '
‘ 7 ﬁﬁ’
16
0
L @28 |
KRAFT/DRUCK/DURCHBIEGUNG
M30x1.5
//__*_\ 10,0 30
[ ~ 9,0
35
I 7/ < 80
m [ /[ \ < o £ 7,0 25
I S © c
’ 2 >0 15 8
‘ 740 :
2 3,0 1079
g ©
EinbaumaBe £ i’g s
w i,
0,0 (o]
(o] 100 200 300 400 500
M30x1.5 Betriebsdruck (bar)
< ] HINWEIS:
$ S Der maximal zuldssige Volumenstrom fir die
© s Zylinderversorgung betréagt 1,5 I/min.
Y | N N Anstellkraft:
_ (@282) — 1.6 ‘ « Standard 1535 N

¢ Auf Anfrage 10+20 N (Bestellnummer IRFP16.0L)

Im Lieferumfang enthalten:
/ « Dichtring @22x@28x1.5
/] Werkstoff:

¢ Kolben: Einsatzstahl, gehéartet und geschliffen
e Zylindergehause: Automatenstahl, nitrocarburiert

@20 MAX
=
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IRFM 16.0

ABSTUTZELEMENT IN EINSCHRAUBVERSION

MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

SERIENMASSIG MIT
METALLABSTREIFER

\

\ 17 [
E asn . :
© L 1> mﬁ\r
\ Ll o= A
[ * [
‘ kAL . N
- L -
- | 6.3
M10 ‘
3 2 ‘
.
‘ N
© “\f-\é
n | @16
L @28 |
M30x1.5 KRAFT/DRUCK/DURCHBIEGUNG
ﬁ‘\ \ 10,0 30
~9,0
: 2 35
ol < LI < 8,0
Al AT £ 70 25
©
’ £60 20 \E%
= 5,0 =
% 4,0 5=
g 3,0 10 %
S 2,0 0
EinbaumaBe L= 5
w 1,0
0,0 (o}
(o] 100 200 300 400 500
M30x1.5 Betriebsdruck (bar)
HINWEIS:
% Der maximal zulassige Volumenstrom flr die
5 % Zylinderversorgung betréagt 1,5 I/min.
1 N Anstellkraft:
[ (9282) | v/1-6 + Standard 15+35 N
e Auf Anfrage 10+20 N (Bestellnummer IRFM16.0L)
Im Lieferumfang enthalten:
/ * Dichtring @22x@28x1.5
/] Werkstoff:
e Kolben: Einsatzstahl, gehartet und geschliffen
| o 220 MAX » Zylindergehéause: Automatenstahl, nitrocarburiert
00/2015 HYDROBLOCIK 293



IRFP 25.0

ABSTUTZELEMENT IN EINSCHRAUBVERSION
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

§Aw r— R

12

[o0]
N M @ M12
© (] n
N
M42x1.5
7R
I
N_, 5z
b e
‘ ‘ @25
KRAFT/DRUCK/DURCHBIEGUNG
I ol 16,0 55
2h AT ~ 14,0 50
z 45
X
: 12,0 40
' 10,0 35 ¢
X =i
Y 80 20 =
= 25 @
¢ 60 20 N
2 1
g 4o o &
Einbaumafle £ 20
L ’ 5
M42x1.5 0,0 (o]
: (0} 100 200 300 400 500
Betriebsdruck (bar)
Z
s % HINWEIS:
@ ° Der maximal zuldssige Volumenstrom fir die
M . - .
©405) 16 Zylinderversorgung betrégt 1,5 I/min.
A Anstellkraft:

| » Standard 25+35 N
// ¢ Auf Anfrage 10+20 N (Bestellnummer IRFP25.0L)
ﬂ// ‘ 8 MAX Im Lieferumfang enthalten:
! * O-Ring &18x3

Werkstoff:
15 ¢ Kolben: Einsatzstahl, gehartet und geschliffen
¢ Zylindergehause: Automatenstahl, nitrocarburiert

%k Entluftung: Wir empfehlen die Installation einer
vor FlUssigkeiten und Spanen geschitzten
EntlUftungsleitung.
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ABSTUTZELEMENT IN EINSCHRAUBVERSION
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

IRFM 25.0 I
i

©
17 Q
HEEE @ x
[>T —ﬁf
F-fzrzh-h | |
_ _ ,,.é;,‘:/T\ﬁ»é.a-
o
8 M12
M
R =@ !
27
M42x1.5 -
e}
bl 225
T T
KRAFT/DRUCK/DURCHBIEGUNG
I © |l 16,0 55
(2] [— —
T M ~ 14,0 50
z 45
X~
: 12,0 40
' 10,0 35 ¢
e =5
= 25 @
ﬁ 6,0 20 N
= 7
5 40 o &
EinbaumaBe £ 20
w 5
M42x1.5 0,0 0
‘ (o) 100 200 300 400 500
Betriebsdruck (bar)
g
= % HINWEIS:
@ ° Der maximal zuldssige Volumenstrom fir die
M

Zylinderversorgung betrégt 1,5 I/min.
1.6
(¢4'o.5) % Anstellkraft:

| » Standard 25+35 N
// * Auf Anfrage 10+20 N (Bestellnummer IRFM25.0L)

ﬂ// ‘ 8 MAX Im Lieferumfang enthalten:
! * O-Ring ©@9.92x2.62
Werkstoff:

15 » Kolben: Einsatzstahl, gehartet und geschliffen
» Zylindergehduse: Automatenstahl, nitrocarburiert

K Entlaftung: Wir empfehlen die Installation einer
vor FllUssigkeiten und Spanen geschitzten
EntlUftungsleitung.

00/2019 HYDROBLOCIK 308
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i

116

IRFP 25.1

ABSTUTZELEMENT IN EINSCHRAUBVERSION

MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

T T
I— L -1 M
r ‘ 0 -
o
8 N
M42x1.5
E]
ey et
T ‘ T
o L (2] i
Min —|u
EinbaumaBe
M42x1.5
% z
z s
o <
(240.5) 1.6/
UM

%k Entluftung: Wir empfehlen die Installation einer

vor FlUssigkeiten und Spanen geschitzten
EntlUGftungsleitung.
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R40

17

12

M12

\}

LT
A

KRAFT/DRUCK/DURCHBIEGUNG

30,0 80
Z 250 70
~ 60
wé 20,0 50 E
I 5
§ 15,0 40 =
wn =
® 10,0 0 &
£ 20 @©
QL 5,0 w
= 10

0,0 (o)
(0} 100 200 300 400 500
Betriebsdruck (bar)
HINWEIS:
Der maximal zulassige Volumenstrom flr die
Zylinderversorgung betrégt 1,5 I/min.
Anstellkraft:
e Standard 30+50 N
Im Lieferumfang enthalten:
* O-Ring @18x3
Werkstoff:
* Kolben: Einsatzstahl, gehartet und geschliffen
* Zylindergehause: Automatenstahl, nitrocarburiert
09/2019



MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

R40

ABSTUTZELEMENT IN EINSCHRAUBVERSION I

17
’J—Igél—‘-‘ )

T T
| [ Sy e
B S S P
o W o
o M12
o
8 N
©
M42x1.5 4‘
225
E]
gy |l

KRAFT/DRUCK/DURCHBIEGUNG

//-*%

~ 70
Z 25,0
~ 60
% 20,0 50 £
N 2
§ 15,0 40 =
(%] =
2 10,0 50 =
% 20 e

EinbaumaBe £ 50 10
L
0,0 o
M42x1.5 0 100 200 300 400 500
Betriebsdruck (bar)

x z

z z HINWEIS:

o < Der maximal zulassige Volumenstrom flr die

Zylinderversorgung betrégt 1,5 I/min.
(240.5) W Anstellkraft:
m l / « Standard 30+50 N
|

/ | ‘ 8 MAX Im Lieferumfang enthalten:
%k * O-Ring @9.92x2.62
22 _| Werkstoff:

15 » Kolben: Einsatzstahl, gehartet und geschliffen

. . . . ) » Zylindergehduse: Automatenstahl, nitrocarburiert
¥ Entlaftung: Wir empfehlen die Installation einer

vor FlUssigkeiten und Spanen geschltzten
Entlaftungsleitung.
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IRFP 32.0

ABSTUTZELEMENT IN EINSCHRAUBVERSION

MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

nz

12

22

(e}
()]
(] ~
g
1
el |
[ Dr—‘l---ﬂ}-i—h J
M50x1.5
< [ i B} ol
N oy
Einbaumae
M50x1.5
x
<
= z
= =
[e]
<
(248.5) 1.%
7

%

22

Z

214 MAX

v

¥ Entlaftung: Wir empfehlen die Installation einer

vor Fllssigkeiten und Spanen geschitzten
Entlaftungsleitung.
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24

R50

N

M16
!
|
‘AJ\ /]

@32

KRAFT/DRUCK/DURCHBIEGUNG

40,0

100
g 35,0 20
~ 30,0 80
dl-é 250 70 ~
< % 60 £
§ 20,0 50 i
“ 15,0 40 J
2 30 o
< 10,0 o
:“f’ 20 w
o S0 10
0,0 [0}
(0} 100 200 300 400 500
Betriebsdruck (bar)

HINWEIS:

Der maximal zuldssige Volumenstrom fur die
Zylinderversorgung betragt 1,5 I/min.

Anstellkraft:

* Standard 3560 N

Im Lieferumfang enthalten:

* O-Ring @25.07x2.62

Werkstoff:

¢ Kolben: Einsatzstahl, gehartet und geschliffen

¢ Zylindergehause: Automatenstahl, nitrocarburiert

09/2019



ABSTUTZELEMENT IN EINSCHRAUBVERSION
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

IRFM 32.0 I
i

© . N L
Y TT
= SRR
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| | _ > - | | 24 o)
o S o Y
‘ o
2]
2 !
M16
8 |
)]
) o [
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‘ b
o i \Lé
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-*- @32
|
M50x1.5
KRAFT/DRUCK/DURCHBIEGUNG
40,0
o ol 100
Ny w Ty g 35,0 920
~ 30,0 80
$ 250 70 ~
<% 60 §
\ § 20,0 50
“ 15,0 40 §
> +
EinbaumaBe £ 5o
i} ’ 10
M50x1.5 0,0 o
(0} 100 200 300 400 500
Betriebsdruck (bar)
x
<
= z
- § HINWEIS:
< Der maximal zulassige Volumenstrom flr die
(248.5) 1-# Zylinderversorgung betragt 1,5 I/min.
7] Anstellkraft:
/ » Standard 35+60 N
| %
/ B14 MAX Im Lieferumfang enthalten:
* I * O-Ring @15.08x2.62
22 _| Werkstoff:
17 » Kolben: Einsatzstahl, gehartet und geschliffen

B . . . i » Zylindergehduse: Automatenstahl, nitrocarburiert
¥ Entlaftung: Wir empfehlen die Installation einer

vor FlUssigkeiten und Spanen geschltzten
Entlaftungsleitung.
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IRCP 32.0

ABSTUTZELEMENT IN EINBAUVERSION
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR
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M16
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- N 256 IRCP 32 /IRCM 32
® ‘ Montage in Durchgangsbohrung
. 200
@58 H8
‘ M6 ‘ 7\ i W
: \ ! 9 N F
fh | 0 : < z
| | L1, =
e/ 254.8 S N
M)
8
o 2
-3 @56 H8
T
o7
Montage im Sackloch
/—200
@58 H8
M6 ‘ n
‘ © 7\ o
S ol 7 s 31
§ § | ) e —————
/47 N 256 H8 <&/ | %
i s0° 8
49
=1= 300
N
60 M o
== @55.3 +°
Im Lieferumfang enthalten: %ﬁ ”
* Befestigungsschrauben M6x20 ﬂ/j
> @2
DIN 912/Gute 12.9
Werkstoff: % Entlaftung: Wir empfehlen die Installation
¢ Kolben: Einsatzstahl, gehartet und geschliffen einer vor FlUssigkeiten und Spanen
e Zylindergehause: Automatenstahl, geschitzten EntlUftungsleitung.

nitrocarburiert

230 HYDROBLOCIK 56/2010



IRCM 352.0

ABSTUTZELEMENT IN EINBAUVERSION
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Spannen

e: EntlUften
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“ 15,0 40
LIPS LR 30 4
] E, 10,0 20 u_?
T 5,0 10
0,0 [0}
(0} 100 200 300 400 500
Betriebsdruck (bar)
49
==
60
=T=
Im Lieferumfang enthalten:
* Befestigungsschrauben M6x20
DIN 912/Gute 12.9 HINWEIS:
Werkstoff: Der maximal zuldssige Volumenstrom flr die
¢ Kolben: Einsatzstahl, gehartet und geschliffen Zylinderversorgung betragt 1,5 I/min.
e Zylindergehause: Automatenstahl, Anstellkraft:
nitrocarburiert » Standard 35+60 N
HYDROBLOCIKK
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IRFLP 352.0

ABSTUTZELEMENT, FLANSCH OBEN

MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR
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" | | M16
® |
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7z
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@32
%k Bei Verwendung der externen
Entliftungsbohrung sehen Sie bitte eine
Entliftungsleitung vor. Diese sollte nicht mit
FlUssigkeiten oder Spanen in Kontakt kommen.
HINWEIS:
Der maximal zulassige Volumenstrom flr die
Zylinderversorgung betrdgt 1,5 I/min.
Anstellkraft:
e Standard 35+60 N
Im Lieferumfang enthalten:
» Befestigungsschrauben M8x45 DIN 912/GUte 12.9
* O-Ringe @4.34x3.53
Werkstoff:
* Kolben: Einsatzstahl, gehartet und geschliffen
e Zylindergehduse: Automatenstahl, nitrocarburiert
HYDROBLOCIKK
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ABSTUTZELEMENT, FLANSCH OBEN
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Spannen
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IRPLP 40.0

ABSTUTZELEMENT, FLANSCH UNTEN

MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

240

rT |71
11,1

10

18

19

54

M78x2

m

G1/8”
G1/4

15

* i E ——————————— 1 N KRAFT/DRUCK/DURCHBIEGUNG
ol || B
G1/4” 5 50,0
> 450 70
8585 £ 40,0 60
d{-é 35,0 50 /E\
X< 30,0 3
N A
36 5 250 4°§
== ﬁ 20,0 30 N
2 15,0 @
pres) ’ 20 ©
< 10,0 L
b 5,0 10
0,0 (o]
o |0 (o} 100 200 300 400 500
o Betriebsdruck (bar)
K Der Anschluss B wird serienm&Big mit einem
gesinterten Einbaufilter geliefert.
' HINWEIS:
68 Der maximal zulassige Volumenstrom flr die
== Zylinderversorgung betrdgt 1,5 I/min.
85 Anstellkraft:
== » Standard 60+90 N
Im Lieferumfang enthalten:
Auf Anfrage ist auch eine Version mit Al- » Befestigungsschrauben M8x35 DIN 912/Glite 12.9
Anschluss auf der Unterseite des Flansches Werkstoff:
lieferbar (Bestellnummer IRFLP40.1). In » Kolben: Einsatzstahl, gehartet und geschliffen
diesem Fall wird der Anschluss A mit einem » Zylindergehduse: Automatenstahl, nitrocarburiert
Stopfen geman Zeichnung versehen.
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ABSTUTZELEMENT, FLANSCH UNTEN
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Spannen

R40

e : EntlUften
17

IRPLM 40.0 I
i

10

M12

H
—

19

—
I
R

M78x2

A\
A\

ﬁl‘
o | : o0

133

m

% 3
A (U]
0}
* L — Xy - 5 KRAFT/DRUCK/DURCHBIEGUNG
=== > —=== -
o -
! 50,0
G1/4” 70
| 5 2 45,0
X 40,0 60
85x85 = 350 ~
== & > 50 £
< 30,0 v
= 250 40;,*:_5
» 20,0 30 &
g 2
g 150 20
o 10,0
b 5,0 10
0,0 (o]
w |l (o] 100 200 300 400 500
@ I Betriebsdruck (bar)
K Der Anschluss B wird serienmaBig mit einem
gesinterten Einbaufilter geliefert.
HINWEIS:
68 Der maximal zulassige Volumenstrom flr die
=I= Zylinderversorgung betréagt 1,5 I/min.
85 Anstellkraft:
=T= * Standard 60+90 N
Im Lieferumfang enthalten:
Auf Anfrage ist auch eine Version mit Al- » Befestigungsschrauben M8x35 DIN 912/GUte 12.9
Anschluss auf der Unterseite des Flansches Werkstoff:
lieferbar (Bestellnummer IRFLP40.1). In » Kolben: Einsatzstahl, gehartet und geschliffen
diesem Fall wird der Anschluss A mit einem » Zylindergehéause: Automatenstahl, nitrocarburiert

Stopfen geman Zeichnung versehen.
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IR ABSTUTZELEMENTE MIT
DRUCKBEAUFESCHLAGUNG

Fur Anwendungen, bei denen die handelstblichen
Standard-AbstUtzelemente an ihre Grenzen kommen,
wurde das neue Modell mit Druckbeaufschlagung
entwickelt. Dieses AbstUtzelement ist sowohl mit
Grundstellung ein- und Grundstellung ausgefahren
erhéltlich. Die zusatzliche Pneumatikleitung ermoglicht
eine innere Druckbeaufschlagung des richtig angelegtem
Abstlitzelements und schitzt somit die innere Mechanik
vor Umgebungseinflissen. Wenn der Zylinder zuséatzlich
mit Luft beaufschlagt wird, so ist er vor dem Eindringen
von Kihlschmiermittel geschitzt, das direkt auf die
Stange gerichtet ist. Dieses Modell kann auch komplett
versenkt eingebaut werden und ist auch bei Bedeckung
durch Spane oder eingetaucht in KilhIschmiermittel

voll funktionsfahig. Flr eine korrekte Anwendung muss
die Druckbeaufschlagung direkt nach dem Spannen
erfolgen. Wirde der Zylinder schon vorher mit Druckluft
versorgt, so wird der Kolben mit Unterstitzung der
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Druckluft ausfahren und so kénnte dies zu Verformungen
von empfindlichen Werkstlcken fihren. Lediglich bei
einer Druckluftversorgung mit sehr geringem Druck von
0,1 bis 0,2 bar ist die Verformung des Werkstlcks so
minimal, dass sie in vielen Fallen vernachlassigt werden
kann. Andererseits kann nach ,,normaler” Anwendung
des Abstltzelements, eine ein wesentlich hégerer
Pneumatikdruck genutzt werden, der dem Ublichen
Pneumatikdruck im Werk entspricht.

WICHTIGER HINWEIS: Nach Beendigung des
Bearbeitungsvorgangs muss die Druckluftversorgung
unterbrochen werden, bevor das AbstUtzelement
hydraulisch entspannt wird.

AUF WUNSCH SIND AUCH DIE ANDEREN
ABSTUTZELEMENTE DIESER SERIE MIT EINER
DRUCKBEAUFSCHLAGUNG ERHALTLICH.

09/2019



FUr bestimmte Anwendungsbereiche, in denen die

7\ korrekte Funktion eines Abstltzelements nicht

2 gewahrleistet werden kann, bietet Hydroblock mit

g % den neuen Elementen IRF mit Druckbeaufschlagung
| eine ausgezeichnete Ldésung fur klassische
Anwendungsprobleme von konventionellen
AbstUtzelementen. Dieses neue Modell kann in
KUhlschmiermittel eingetaucht oder - zur effizienten
Entfernung von Spanen - dem Kihlschmiermittelstrom
direkt ausgesetzt werden, ohne dass die dauerhafte
Funktion hierdurch beeintrachtigt wird.

ENTLUFTUNG: siehe Seite 359
/ HINWEISE und QUERSCHNITTE
/
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IRFP 16.10 A

ABSTUTZELEMENTE MIT DRUCKBEAUFSCHLAGUNG IN EINSCHRAUBVERSION
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

© I
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1 o (SF o]
6.3
M10
©
R
@ |
TTH o
|
¢+¢
0
-~ . 216
M
- @28
M30x1.5
KRAFT/DRUCK/DURCHBIEGUNG
7,0
Z 6,0
x 20
o L - 50 ~
5 40 =
§ o
n 3,0 10 §
2.5 7
£ 5 U
Einbaumafle £ 10
w ’
0,0 (o]
M30x1.5 ) 100 200 300 400 500
Betriebsdruck (bar)
2
= \ z
© | = HINWEIS:
2285 — y N Der maximal zulassige Volumenstrom flr die
. Zylinderversorgung betragt 1,5 I/min.
Anstellkraft:
/A ¢ Standard 15+30 N
¢ Auf Anfrage 8+20 N (Bestellnummer IRFM16.10AL)
@12 MAX
32.5 MAX | Im Lieferumfang enthalten:
* * O-Ring @14x1.78
1 ¢ O-Ring ©23.52x1.78

Werkstoff:
¢ Kolben: Einsatzstahl, gehartet und geschliffen

% Pneumatikversorgung: siche Seite 359. ¢ Zylindergehause: Automatenstahl, nitrocarburiert

338 HYDROBLOCIK 59/2015



ABSTUTZELEMENTE MIT DRUCKBEAUFSCHLAGUNG IN EINSCHRAUBVERSION

MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

IRFM 16.10 A I
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o
1.%2)
) Q|
<
| | °
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- (D)
\
Einbaumafle
M30x1.5
x
<
=
© ‘ z
\ =
@285 — 1.6/ Q
%
@12 MAX
2.5 MAX |
X
1

% Pneumatikversorgung: siehe Seite 359.
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Effektive Stutzkraft (kN)
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10
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216

KRAFT/DRUCK/DURCHBIEGUNG
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:49
3,0 10 S
"
©
2,0 w
5
1,0
0,0 o)
(o] 100 200 300 400 500
Betriebsdruck (bar)
HINWEIS:

Der maximal zulassige Volumenstrom flr die
Zylinderversorgung betragt 1,5 I/min.

Anstellkraft:

» Standard 1530 N

» Auf Anfrage 8+20 N (Bestellnummer IRFM16.10AL)

Im Lieferumfang enthalten:

* O-Ring @14x1.78

* O-Ring @23.52x1.78

Werkstoff:

» Kolben: Einsatzstahl, gehartet und geschliffen

» Zylindergehdause: Automatenstahl, nitrocarburiert
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IRFP 25.8 A

ABSTUTZELEMENT IN EINSCHRAUBVERSION
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

@w ro 7 DR

‘ ! ° 17 g
[T X
[ [>1 ] | |
o
[o0]
3 o =@ ? M2
N
M42x1.5
: A1 -
[ .
4#4
M
b e
‘ ‘ @25
KRAFT/DRUCK/DURCHBIEGUNG
oL ol 16,0 55
= Tn AT ~ 14,0 50
< 45
: 12,0 40
' 10,0 35 ¢
X =i
3 2 8
v 6,0 20 E
£ 40 15 &
EinbaumaBe £ 50 1o =
L ’ 5
M42x1.5 0,0 (o]
: (0} 100 200 300 400 500
Betriebsdruck (bar)
Z
s % HINWEIS:
@ ° Der maximal zuldssige Volumenstrom fir die
M Zylinderversorgung betrégt 1,5 I/min.
1.6 ’
(@4'0.5) % Anstellkraft:
e Standard 25+35 N
* Auf Anfrage 10+ estellnummer .
’ Auf Anf 10+20 N (Bestell IRFP25.8AL)
ﬂ// ‘ 8 MAX Im Lieferumfang enthalten:
22 | * O-Ring &18x3
Werkstoff:
15 ¢ Kolben: Einsatzstahl, gehartet und geschliffen
¢ Zylindergehause: Automatenstahl, nitrocarburiert
% Pneumatikversorgung: siehe Seite 359.
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ABSTUTZELEMENT IN EINSCHRAUBVERSION
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

IRFM 25.8 A I
i

(e}
17 Q
EEEN ® ‘j
[>T —ﬁf
F-fzrzh-h | |
_ _ ,,.é,‘:/T\ﬁ»é.a-
o
9 M12
M
R =@ !
27
M42x1.5 -
ﬂ l
bl 2
-ﬂ? d}l @225
KRAFT/DRUCK/DURCHBIEGUNG
I © |l 16,0 55
(2] [— —
T M ~ 14,0 50
z 45
Y
: 12,0 40
' 10,0 35 ¢
¥ 50 30 2
2 25
ﬁ 6,0 20 N
2 17
o &
EinbaumaBe £ 20
w 5
M42x1.5 0,0 0
‘ (o) 100 200 300 400 500
Betriebsdruck (bar)
g
= % HINWEIS:
@ ° Der maximal zuldssige Volumenstrom fir die
M

©40.5) Zylinderversorgung betrégt 1,5 I/min.

— $/ Anstellkraft:
| » Standard 25+35 N
// * Auf Anfrage 10+20 N (Bestellnummer IRFM25.8AL)
31// ‘ 8 MAX Im Lieferumfang enthalten:
‘ * O-Ring @9.92x2.62
Werkstoff:

15 » Kolben: Einsatzstahl, gehartet und geschliffen
» Zylindergehduse: Automatenstahl, nitrocarburiert

% Pneumatikversorgung: siehe Seite 359.
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IRFP 25135 A

ABSTUTZELEMENT IN EINSCHRAUBVERSION

MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR
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% YN

% Pneumatikversorgung: siehe Seite 359.
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LT
A

KRAFT/DRUCK/DURCHBIEGUNG

30,0 80
Z 250 70
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wé 20,0 50 E
I 5
§ 15,0 40 =
%) =
® 10,0 0 &
£ 20 @©
QL 5,0 w
= 10

0,0 (o)
(0} 100 200 300 400 500
Betriebsdruck (bar)
HINWEIS:
Der maximal zulassige Volumenstrom flr die
Zylinderversorgung betrégt 1,5 I/min.
Anstellkraft:
e Standard 30+50 N
Im Lieferumfang enthalten:
* O-Ring @18x3
Werkstoff:
* Kolben: Einsatzstahl, gehartet und geschliffen
* Zylindergehause: Automatenstahl, nitrocarburiert
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ABSTUTZELEMENT IN EINSCHRAUBVERSION
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

R40

IRFM 2515 A I

17
’J—Igél—‘-‘ )

T T
| [ Sy e
B S S P
o W o
o M12
o
8 N
©
M42x1.5 4‘
225
E]
gy |l

KRAFT/DRUCK/DURCHBIEGUNG

//-*%

~ 70
Z 25,0
~ 60
% 20,0 50 £
N 2
§ 15,0 40 =
(%] =
2 10,0 50 =
% 20 e

EinbaumaBe £ 50 10
L
0,0 o
M42x1.5 0 100 200 300 400 500
Betriebsdruck (bar)

x z

z z HINWEIS:

o < Der maximal zulassige Volumenstrom flr die

Zylinderversorgung betrégt 1,5 I/min.
(240.5) W Anstellkraft:
m l / « Standard 30+50 N
|

/ | ‘ 8 MAX Im Lieferumfang enthalten:
%k * O-Ring @9.92x2.62
22 _| Werkstoff:

15 » Kolben: Einsatzstahl, gehartet und geschliffen

» Zylindergehause: Automatenstahl, nitrocarburiert
% Pneumatikversorgung: siehe Seite 359.
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ANWENDUNGSBEISPIELE

Nl
o
S5
=
v
x| i
o
SE | [
2|«
i
AUSFAHREN . I
. = )
SPANNEN
=3 /
HYDRAULIK-
DRUCKSCHALTER
GESCHLOSSEN

Die doppeltwirkenden Abstlitzelemente der Serie
IRFP wurden entwickelt, um den Anforderungen im
Hinblick auf ein sicheres und zuverlassiges Einfahren
des Stltzbolzens in die Ruhestellung gerecht zu
werden. Bei den konventionellen einfachwirkenden
AbstUtzelementen erfolgt das Einfahren, d.h. die
Rickkehr in die Ruheposition ausschlieBlich Uber
eine RUckstellfeder. Bei eventuellen Gegendricken
in der hydraulischen Versorgungsleitung ist das
Einfahren des StUtzbolzens von einfachwirkenden
AbstUtzelementen aber NICHT immer gewéhrleistet,
da der StUtzbolzen auch bei einem entspannten
AbstUtzelement immer noch ganz oder teilweise
ausgefahren bleiben kann. Diese Mdéglichkeit ist

bei den doppeltwirkenden Abstitzelementen
ausgeschlossen. Die Funktionsweise dieser
AbstUtzelemente, d.h. das Anstellen an das zu

346
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WERKSTUCK
FREI

e EINFAHREN

HYDRAULIK-
DRUCKSCHALTER
GESCHLOSSEN

bearbeitende Werkstlick und das Fixieren des
Werkstlcks in der korrekten Position, ist identisch
mit der der einfachwirkenden Ausflhrung. Die
hydraulische Leitung A zum Spannen wird versorgt,
wdahrend die Gegenleitung B drucklos bleibt.

Nach Abschluss des Bearbeitungszyklus wird bei
den doppeltwirkenden Abstltzelementen jedoch
die Versorgung des Zylinders einfach umgekehrt
(d.h. die Leitung B wird versorgt, wahrend die
Leitung A drucklos bleibt), um ein vollstandiges
und zuverlassiges Einfahren des Stltzbolzens
sicherzustellen und die Lade-/Entladeposition des
Werkstucks frei zuganglich zu machen.

Das Freigabesignal eines Druckschalter an der
Hydraulikleitung B bestatigt, dass die Einfahrposition
erreicht ist und gewahrleistet sichere Bedingungen
far den nachfolgenden Werkstlckwechsel.
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SITZ MIT EINHEITLICHEM DURCHMESSER FUR

DICHTUNG “A” UND DICHTUNG “B”
(SIEHE MODELLE IRFP16.8D, IRFP16.8LD, IRFP16.15D UND IRFP16.15LD)

a2 ol
DICHTUNG “b
DICHTUNG “a”
= DICHTUNG “b”
Einheitlicher

==

DICHTUNG “a”

Dichtungsdurchmesser

Anschluss- und

MONTAGE

Einschraubrichtung
Zylinder

_/
=

i
N

Zylinder im Sitz
montiert

B

] EEZ
7,

: Ausfahren + Spannen

e: Einfahren

Passierpunkt der

Versorgungsbohrung

7 % fur das Einfahren
/1
e - ————

B

AN

-

09/2019

=9
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Bei der Montage des Zylinders im Sitz
(Verschraubung) muss die untere Dichtung

“a” in einer Drehbewegung nach unten an der
Versorgungsbohrung B vorbeigeflihrt werden,

um in die richtige Position zwischen den
AnschllUssen A und B zu gelangen. Das Passieren
der Versorgungsbohrung B stellt einen kritischen
Punkt bei der Montage dar, da an dieser Stelle

das Dichtprofil beschadigt werden kdnnte. Aus
diesem Grund MUSS die Bohrung bei Montage
des Zylinders perfekt bearbeitet und vorbereitet
sein. Eine Beschadigung der Dichtlippen wlrde
die Abdichtung beeintrachtigen und die Leitungen
A und B miteinander verbinden. Dies hatte
schwerwiegende oder sogar gefahrliche Folgen fur
die gesamte Hydraulikanlage der Vorrichtung.

In dieser Position kann der zuvor im ersten
Abschnitt durch den Durchmesser im

Sitz komprimierte Dichtring sich in der
Versorgungsbohrung wieder AUSDEHNEN

Beim Einschrauben des Zylinders tritt die
Dichtung in diese Bohrung mit ihrer duBeren
Seite ein und wieder aus, d.h. mit dem Abschnitt
des Profils, der anschlieBend die hydraulische
Abdichtung oben am Sitz gewahrleisten muss.

HINWEIS: Ein genaues Entgraten und Abrunden
des Bohrungsprofils ist auch in Anbetracht der
engen Toleranzen zwischen Zylinderkdrper und
der Bohrung im Sitz UNERLASSLICH. Andernfalls
kann es beim Einbau durch Eindringen von
erfassten Bearbeitungsrickstanden, die mit

in Rotation versetzt werden, zu Schaden am

Sitz oder am Zylinder kommmen, wodurch die
Oberflache der Dichtungen beeintrachtigt wirde.

Detailzeichnung des kritischen Passierpunkts an
der Versorgungsbohrung B

X

Detailzeichnung des Passierpunkts von B mit
exakt entgrateter und gerundeter Kante
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SITZMIT ZWEI UNTERSCHIEDLICHEN DURCHMESSERN

FUR DICHTUNG “A” UND DICHTUNG “B”.
(SIEHE MODELLE IRFP25.8D, IRFP25.8DV, IRFP25.13D UND IRFP25.13DV)

=

I
Bei der Montage des Zylinders im Sitz
(Verschraubung) wird die untere Dichtung “a”
' in einer Drehbewegung ohne Kontakt mit der
DICHTUNG “b”/“— ‘\N\schlussdurchmesser Versorgungsbohrung B nach unten in die richtige
Dichtung “b” Position zwischen den Anschllssen A und B gefihrt.
7 DICHTUNG “a” E?.ank. der beiden unter.schiedlichen. Durchmg;ser
Arfschlussdurchmesser far dlle Montage der Dichtungen wird der kritische
S~~~ Dichtung “a” Passyerpunkt an der Vgrsorgungsbohrung B
DICHTUNG “b” vernrlleden, wodur_ch die Mc:_ntage des Zylinders
vereinfacht und sicherer wird.
DICHTUNG a/

MONTAGE

\/ : Ausfahren + Spannen

Einschraubrichtung@ e : Einfahren

des Zylinders
I 1

Radialer Sicherheitsabstand
zwischen der Dichtung Der Montagesitz ist mit zwei unterschiedlichen

- V':’r’;g:‘gdu'?:;_cgg:ﬁzsrg/la Dichtungsdurchmessern ausgefihrt, um Schaden
an den Zylinderdichtungen durch nicht perfekt

bearbeitete Sitze auszuschlieen.

| \ Bei dieser Ausflhrung reicht es, Spane und Grate

N N zu entfernen, ohne dass eine perfekte Bearbeitung

\ des Bohrungsrands erforderlich ist. Nach dem
i%‘ NG “a” Entgraten des Ubergangsbereichs kann der

9 Zylinder stets problemlos montiert werden.

N

Durch eine einfache Endbearbeitung und
Abrundung der Kante am Bohrungsrand
(Durchmesser “a”) ist eine problemlose und
sichere Montage des Zylinders gewéahrleistet.

Das abgerundete Profil erleichtert das Passieren
der Dichtung und verringert in wesentlichem Maf3
das Risiko einer Beschadigung.

Zylinder
im Sitz
montiert
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ABSTUTZELEMENT IN EINBAUVERSION DOPPELTWIRKENDES
MAX. BETRIEBSDRUCK = 350BAR

: Ausfahren + Spannen
14

R30

e: Einfahren

e |

6.5

IRFP 16S D I
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i : o ilh
T SERIENMASSIG MIT ‘
= 1/METALLABSTREIFER
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1 P )]
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g | i _ﬁ\ %
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~ 14
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3 g
o 2,0 6§
= (%]
M26x1.5 £ L5 4 ©
@20 H7 Kk Y o5 2
200 | 0,0 0
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< Betriebsdruck (bar)
<
3 — |
. 5
16 o HINWEIS:
: ! © N‘ Der maximal zuldssige Volumenstrom flr die
- / Zylinderversorgung betrdgt 1,5 I/min.
I| @ = Anstellkraft:
%) wn
@ : :bi = - o « Standard 15+35 N
R e
\ Im Lieferumfang enthalten:
4 S - Dichtring @20.5x@24x1.5
x .
; /| V A 9 Werkstoff._ ) _
" ;_t * Kolben: Einsatzstahl, gehartet und geschliffen
Q @5 < » Zylindergehduse: Automatenstahl, nitrocarburiert
Q
Alternative
Positionen

%k %k Entgraten und Kanten abrunden
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ABSTUTZELEMENT IN EINBAUVERSION DOPPELTWIRKENDES
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Ausfahren + Spannen

IIRFP168D
e

AUF ANFRAGE
STANDARD BESTELLNR. IRFP16LDK
e Einfahren (ENTSPRICHT IRFP16.0)
o
7R 17 5/
| SERIENMASSIG MIT |

© My 7‘: 7‘ METALLABSTREIFER T ©
n
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wn
S o] HE
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g n :D" +4
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N
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© 15 £
:\é 4,0 3
S h~4
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w
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@22H7

o
[]
o
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207 | Xk %k Betriebsdruck (bar)

/(J’ 4 HINWEIS:

Der maximal zulassige Volumenstrom fur die
Zylinderversorgung betrdgt 1,5 I/min.
Lvs/ o Anstellkraft:
» Standard 15+35 N
* Auf Anfrage 10+20 N (Bestellnummer IRFP16.8DL)

24 MIN

1.5
5

29.5

24 MIN H7
26.

/ Im Lieferumfang enthalten:

= - * Dichtring @22x@28x1.5

Werkstoff:

* Kolben: Einsatzstahl, gehartet und geschliffen

f » Zylindergehduse: Automatenstahl, nitrocarburiert
Optionen:

Alternative Das AbstlUtzelement kann auch mit flachem Druckstlck

Positionen (H=6mm) bestellt werden (siehe IRFP16.8DK).

D3

@
N
\

@25

%k %k Entgraten und Kanten abrunden
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ABSTUTZELEMENT IN EINBAUVERSION DOPPELTWIRKENDES
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Ausfahren + Spannen

IRFP 16.8 LD I

AUF ANFRAGE
STANDARD BESTELLNR. IRFP16LDK
e: Einfahren (ENTSPRICHT IRFP16.0)
1 SERIENMASSIG MIT 17 § v o
© - T  METALLABSTREIFER {Q'/
I I I I l
° . (R 1o
¥ o 2
I — : ? m* o
I % I 26.3 26.3
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@22H7 0,0 0
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/%0/——\ %k Xk Betriebsdruck (bar)
HINWEIS:
- Der maximal zuldssige Volumenstrom flr die
= Zylinderversorgung betragt 1,5 I/min.
o S Anstellkraft:
N ¢ Standard 15+35 N
I .
ol Z : §D o 0 ¢ Auf Anfrage 10+20 N (Bestellnummer IRFP16.8LDL)
g =z & - s
3 Im Lieferumfang enthalten:
e == - « Dichtring @22x@28x1.5
Werkstoff:

¢ Kolben: Einsatzstahl, gehartet und geschliffen
f ¢ Zylindergehause: Automatenstahl, nitrocarburiert

©
D
\

25 Optionen:
Alternative Das Abstltzelement kann auch mit flachem Druckstlck
Positionen (H=6mm) bestellt werden (siehe IRFP16.8DK).
% %k Entgraten und Kanten abrunden
HYDROBLOCIK
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IRFP 16.15 D

ABSTUTZELEMENT IN EINBAUVERSION DOPPELTWIRKENDES

MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Ausfahren + Spannen

e: Einfahren

e SERIENMASSIG MIT IRFP16.15D / IRFP 16.15LD
o} Do ‘ | | METALLABSTREIFER
m
o | E% 17 ,9,/
@
® 11T |
©
n 0 9
~
~
1n I
o
= 6.3
n M10
© k.
1o Tl o
n
Mmoo 4| V)
i b !
‘ @16
@22f7
KRAFT/DRUCK/DURCHBIEGUNG
M30x1.5
i 7,0
2 6,0
S {{}%} ml 3 20
&£ 5,0 -
T @©
5 b
- & 3,0 10 %
EinbaumaBe 0 =
= 2 0 (%]
L 7 5 5
M30x1.5 2
[ Ao0a] A}—-=-5015 £ 10
@22H7 0,0 o
20° k k (o] 100 200 300 400 500
/T’—\ p Betriebsdruck (bar)
z
! =
y o
HINWEIS:
T 3 Der maximal zuldssige Volumenstrom flr die
% 1 mL Y © k! ~ Zylinderversorgung betragt 1,5 I/min.
® e ! " Anstellkraft:
Q @ « Standard 10:22 N
‘ Im Lieferumfang enthalten:
e/ M 3 « Dichtring @22x@28x1.5
Werkstoff:
o5 Alternative . Kol_ben: Elns?tzstahl, gehéartet und g_eschllffen_
= Positionen » Zylindergehduse: Automatenstahl, nitrocarburiert
% %k Entgraten und Kanten abrunden
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ABSTUTZELEMENT IN EINBAUVERSION DOPPELTWIRKENDES
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Ausfahren + Spannen

IRFP 16.15 LD I

e  Einfahren el SERIENMASSIG MIT
2 v + 1 METALLABSTREIFER IRFP16.15D / IRFP 16.15LD
(]
=}
o
o L1 O
|
(G}
0 © e
® =@ :
~N
& 26.3
‘ M10
Lr! 1
© - \
n | i =
g e - A0
qi . 0 \e 216
I ]
2227 KRAFT/DRUCK/DURCHBIEGUNG
M30x1.5
i 10,0 30
\ﬁ 2 2’3 35
< [ _ (v = ’
@©
g 60 20 :E:;
5 50 o
) 0
. n 4,0 15 2
EinbaumaBe ¢ 30 =
2z 3 104
X 50 w
M30x1.5 QL ’
m - - h) 1,0 5
@22H7 0.0 o
20 L % % 0 100 200 300 400 500
/VT p Betriebsdruck (bar)
z
‘ =
o4 |
HINWEIS:
Tl w Der maximal zuldssige Volumenstrom fUr die
z| 2 © k! Zylinderversorgung betrdgt 1,5 |/min
s el — 2 2 ~ y gung gt1, :
M 0 ! 0 Anstellkraft:
By @ « Standard 10+22 N
‘ Im Lieferumfang enthalten:
9/ M 3 « Dichtring @22x@28x1.5
Werkstoff:
o5 Alternative . Kol_ben: Elns?tzstahl, gehartet und ggschllffen_
B Positionen ¢ Zylindergehause: Automatenstahl, nitrocarburiert
% %k Entgraten und Kanten abrunden
HYDROBLOCIKK
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IRFP 25.8 D

ABSTUTZELEMENT IN EINBAUVERSION DOPPELTWIRKENDES
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Ausfahren + Spannen
: Einfahren

17 o
A
m/ o

SERIENMASSIG MIT \
METALLABSTREIFER [ ]

12

82.5
NS
Ql
16

70.5

B
N

10
N i -
F—a
N
[o0]
8 o | N
@227
@24f7 KRAFT/DRUCK/DURCHBIEGUNG
M42x1.5
16,0 55
S 14,0 50
< 45
/) ~ 120 40
] § 10,0 35 ¢
o - 8p- ¥ g0 30 3
2 ’ 25 ©
u =
\ 0 6.0 20 N
£ 40 15 3
£ 20 10
EinbaumaBe w ’ 5
0,0 0
M42x1.5 o 100 200 300 400 500
004 [a x

Betriebsdruck (bar)

m N D24H7 300

N X HINWEIS:
% S z :,5 g Der maximal zulassige Volumenstrom flur die
X OZO - f, § o Zylinderversorgung betrdgt 1,5 I/min.
s o Fl= Y| Anstellkraft:
$/ S - © » Standard 25+35 N
~ * Auf Anfrage 10+20 N (Bestellnummer IRFP25.8DL)
z[y o TR i
2 g g 7 7\ 12| Im Lieferumfang enthalten:
|2 . © * Dichtring@33.5x@340x1.5
= - - Werkstoff:
> A * Kolben: Einsatzstahl, gehartet und geschliffen
‘ % » Zylindergehduse: Automatenstahl, nitrocarburiert
N‘\ s
o5 S
B22H7 Alternative
Positionen
HYDROBLOCIKK
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ABSTUTZELEMENT IN EINBAUVERSION DOPPELTWIRKENDES
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Ausfahren + Spannen

e: Einfahren

IRFP 2515 D I

| SERIENMASSIG MIT
] FTTT7  METALLABSTREIFER
" T 17 .
P ©
o EEEN x
© [P T
o| L] =

H M12

108

94
L
=
16

147.5

@25
n
~
n
S‘ |
| =
B T ™
\ \e KRAFT/DRUCK/DURCHBIEGUNG
@227
@247 30,0 80
z
M42x1.5 & 25,0 70
& 60
/) £ 200 0 g
F 5 »
9«<<€§ el 2 150 40 &
g e
AN £ 10,0 30 3
o 20 W
w50 10
EinbaumaBe
0,0 o
M42x1.5 (0] 100 200 300 400 500
0.04 | A
M N D24H7 300 Betriebsdruck (bar)
N %
z/T g Z
E z
0|8 &> ® = HINWEIS:
9§ ¥ Der maximal zuldssige Volumenstrom fUr die
1.6 Zylinderversorgung betragt 1,5 I/min.
~ " 395/ Anstellkraft:
zlT 8 ¢ B 9 * Standard 30+50 N
ol = S Q 7 /If N
Y 3e " Im Lieferumfang enthalten:
@ @22H7 A S + Dichtring @33.5x@40x1.5
! EC L Werkstoff:
/ ¢ Kolben: Einsatzstahl, gehartet und geschliffen
[~ | < . .. . )
Q ¢ Zylindergehause: Automatenstahl, nitrocarburiert

f\ Alternative

a5 Positionen
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IRFP 25.8 DV

ABSTUTZELEMENT MIT PNEUMATISCHEM SPERRDRUCK

IN EINSCHRAUBVERSION UND DOPPELWIRKEND MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR
: Ausfahren + Spannen
I .
! e: Einfahren
|
| 17
i . .
o [ SERIENMASSIG MIT |
° METALLABSTREIFER o T I
1 7]
o] | Z( o
] -
8.5
M12
3w
2 | A1 e
o M42x1.5 . ©
N | |
Za
@25
(o))
— T I
M
M| ©
I I \e
\
@22f7
@24f7 KRAFT/DRUCK/DURCHBIEGUNG
16,0 55
o 14,0 50
< 45
[ L ~ 120 40
" " o 10,0 35 ¢
;}D’ “7 T’ <E:_> ﬁ 30 \%-
5 8,0 o
0 6,0 20 N
= 15 &
E? 4,0 10 o
=20
EinbaumaBe w 5
0,0 (o}
m A M42x1.5 o 100 290 300 400 500
m A @24 H7 300 Betriebsdruck (bar)
3 \
.16 _ HINWEIS:
‘ 24 | Z Der maximal zulassige Volumenstrom flur die
4% g § Zylinderversorgung betrdgt 1,5 I/min.
S 231 | o ¥ Anstellkraft:
% gé @ « Standard 25+35 N
s ! * Auf Anfrage 10+20 N (Bestellnummer IRFP25.8DVL)
N 9l g n
0 ooi 2y AKX Im Lieferumfang enthalten:
a3 y X ® + O-Ringe @38x1.5
F / Werkstoff:
. * Kolben: Einsatzstahl, gehartet und geschliffen
d A ‘ l/“ X » Zylindergehduse: Automatenstahl, nitrocarburiert
1 n
RI 5 \\ ¥
%k Pneumatikversorgung: t ’;"te.:f’ati"e
siehe Seite 3509. 222 H7 osftionen
HYDROBLOCIKK
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ABSTUTZELEMENT MIT PNEUMATISCHEM SPERRDRUCK
IN EINSCHRAUBVERSION UND DOPPELWIRKEND MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Ausfahren + Spannen

IRFP 25.135 DV I

e: Einfahren ]
|
17 |
: == 3 A
0 e SERIENMASSIG MIT f‘ ©
METALLABSTREIFER
©| [ 7'7 ]
~N
A N
o = -
i L oas
8.5
M12
n
S| 7 %
R ! ©
0 @ [ | ]
0
S M42x1.5 4——
@25
mI |
— [ {
M
0| —
M= ‘ Zr\e
1
T
@227 KRAFT/DRUCK/DURCHBIEGUNG
@247
30,0 80
z
L < 25,0 70
s 20,0 £
A 4/ s £
|| " \\_’ g 15,0 40 ©
\\m/ P N
> 30 =
= 10,0 &
q—}_, 20 W
- w50 10
EinbaumaBe
0,0 (o]
7]o.0dA M42x1.5 o 100 200 300 400 500
Betriebsdruck (bar)
@24 H7
[©o.02[A 300
: w
16 .
E . s | | % Z HINWEIS:
% T 281 ‘ 5 o Der maximal zuldssige Volumenstrom fUr die
P Py o ¥ Zylinderversorgung betragt 1,5 I/min.
& ep c Anstellkraft:
M 1 ¢ Standard 30+50 N
8 7554 2
Im Lieferumfang enthalten:

* O-Ringe @38x1.5

Werkstoff:

¢ Kolben: Einsatzstahl, gehartet und geschliffen

¢ Zylindergehause: Automatenstahl, nitrocarburiert

22
.

=1

24

40
34
TOLL. H7
22
1
\ -
U
\&)
*
37

%k Pneumatikversorgung: Alternative
siehe Seite 359. 23 Positionen
HYDROBLOCIK
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IR A3sTUTZELEMENTE

C

Pneumatische KONTROLLE
der Auflage am Werkstlck
(AUF ANFRAGE)

Das in den Zylinder integrierte
spezielle Metallprofil schitzt
den internen Abstreifer
vor aggressiven und unter
hohem Druck stehenden
KUhlschmierstoffen und
gllhenden Spénen. Die
einwandfreie Funktion der
Abstreiferlippe garantiert
einen korrekten Betrieb des
Zylinders auf lange Sicht.

GEDREHTER
SPEZIALABSTREIFER
AUS POLYURETHAN (AUF
ANFRAGE AUS FKM)

A

Hydraulikanschluss

Pneumatikanschluss
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NIEDERDRUCK

A- HYDRAULIKVERSORGUNG

Um eine korrekte Funktion des Zylinders sicherzustellen, muss die Hydraulikversorgungsleitung frei und der
Durchfluss unter Berlicksichtigung der maximalen Betriebswerte des jeweiligen Bauteils eingestellt werden. Die
AbstlUtzelemente des Typs IRF 70 sind fur mittlere Hydraulikdrlicke ausgelegt (max. 70 bar).

Ein Ubermafig hoher Druck wirde zu Schaden an der Innenmechanik des Zylinders fUhren. Hydraulikkreislaufe
mit zu hohem Restdruck oder mit einem UberméaBigen Eingangsstrom kénnen zu einer unregelmaBigen
Funktionsweise des Zylinders flhren.

B- PNEUMATIKVERSORGUNG

Um eine korrekte Funktion des Zylinders sicherzustellen, muss die Pneumatikleitung frei und UNBEDINGT vor
dem Eindringen von Flussigkeiten, Schmutz bzw. Spénen geschltzt sein. FUr eine einwandfreie Funktion der
AbstUtzelemente wird empfohlen, die Leitung mit gefilterter Luft unter einem geringen Druck (max. 0,2/0,3
bar) zu halten. Die Pneumatikleitung erméglicht auch die Installation eines Druckstlicks mit kalibrierter Bohrung,
das bei Kontakt mit dem Werkstlck und Uber den Druckschalter eine korrekte Anstellung und Spannung des
Zylinders in der Arbeitsposition garantiert.

Cl PNEUMATISCHE KONTROLLE (auf anfrage)

ZYLINDER IN KORREKTER ZYLINDER NICHT
POSITION IN BETRIEB

LUFT
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IRFP 10.70

ABSTUTZELEMENT IN EINSCHRAUBVERSION

MAX. BETRIEBSDRUCK = 70BAR

SERIENMASSIG MIT
METALLABSTREIFER

6.5
©
©

]

‘ [o0]
LQ?
o
O
[(e]
L
~N
n
1
Y \ @
@24.3
M26x1.5
1 n
_ _ [e]
@ Il <I (g %) N T
Einbaumae
M26x1.5
X
<
=
~N
\ z
1 . | s
@24.5 1.6 ©
7
| @8 MAX
@2.5 MAX |
%k
| 95

% Pneumatikversorgung: siehe Seite 359.

360

Effektive Stutzkraft (kN)

HYDROBLOCIK

91 . ([0 @45
\ I
© 3
- n
)
23.8
6.5
g 7
M TA
o _ L M6 e
@10
f——
KRAFT/DRUCK/DURCHBIEGUNG
3,5
30
3,0
25
2,5 ~
20 £
2,0 <
(0
1,5 15 4@
1,0 0 g
’ W
0,5 5
0,0 (o]
o 10 20 30 40 50 60 70
Betriebsdruck (bar)
HINWEIS:

Der maximal zuldssige Volumenstrom fur die
Zylinderversorgung betragt 1,5 I/min.
Anstellkraft:

e Standard 16+12 N

¢ Auf Anfrage 10+15 (Bestellnummer IRFP10.70S)
¢ Auf Anfrage 14+25 (Bestellnummer IRFP10.70H)
Im Lieferumfang enthalten:

¢ O-Ring @12.42x1.78

* O-Ring @22x1.3

Werkstoff:

¢ Kolben: Einsatzstahl, gehartet und geschliffen

¢ Zylindergehause: Automatenstahl, nitrocarburiert

09/2019



IRFM 10.70

ABSTUTZELEMENT IN EINSCHRAUBVERSION

MAX. BETRIEBSDRUCK = 70BAR

SERIENMASSIG MIT
METALLABSTREIFER

8 8
wn
© 2
’ @
| Ci
il - | [IT1] @45
‘ | ;;; q 9‘ ~ U ﬂ o
e
. P :
[ [ - :
1 o ;
°© [ 3.8
n !
N
~ 6.5
3 %
5 ‘
I i, j]
; u.)_? M6 e
r | e
: |
[oo]
Y | ‘ | 210
@24.3
M26x1.5
KRAFT/DRUCK/DURCHBIEGUNG
_ 3,5
/ ~ 30
' ! Z 30
P L H ] o [ < 25 _
I I d(_é 2,5 c
g 202
| k ! § 20 ’ %
~ 5 =
& 15 15 E
() wn
2 10 ©
% 1;0 L
£ 05 5
EinbaumaBe
0,0 o
M26x1.5 (o} 10 20 30 40 50 60 70
—~ : Betriebsdruck (bar)
x
<
E ] HINWEIS:
Y \ z Der maximal zuldssige Volumenstrom fur die
T @245 | 1.6 E Zylinderversorgung betréagt 1,5 I/min.
\/ " Anstellkraft:
i - Standard 16+12 N
/ » Auf Anfrage 10+15 (Bestellnummer IRFM10.70S)
s » Auf Anfrage 14+25 (Bestellnummer IRFM10.70H)
38 MAX Im Lieferumfang enthalten:
- * O-Ring @12.42x1.78
22.5 MAX _ |1] _ * O-Ring @22x1.3
%k Werkstoff:
9.5 * Kolben: Einsatzstahl, gehéartet und geschliffen
= — » Zylindergehéause: Automatenstahl, nitrocarburiert
% Pneumatikversorgung: siehe Seite 359.
HYDROBLOCIKK
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IRFP 12.70

ABSTUTZELEMENT IN EINSCHRAUBVERSION

10

MAX. BETRIEBSDRUCK = 70BAR

SERIENMASSIG MIT
METALLABSTREIFER

Ri15

73.5

Fﬁ/
b

13
9
2
07 | _
Ll
ﬁﬁt
& b
N

1.6
Q
[
w

!
|

10

! o @12
|
@28
M30x1.5
KRAFT/DRUCK/DURCHBIEGUNG
4,5
ﬁ\ Z 4,0
<
" " 3,0 £
X =
K% N 2,5 15
) H)
& 2,0 =
L s 103
- E
o 10 s Y
L 0,5
Einbaumae 0,0 0
(o} 10 20 30 40 50 60 70
M30x1.5 Betriebsdruck (bar)
%
= ‘ z HINWEIS:
© | g Der maximal zuldssige Volumenstrom fur die
228.5 —| $/ N Zylinderversorgung betragt 1,5 I/min.
» Anstellkraft:
e Standard 10+16 N
‘ /A ¢ Auf Anfrage 1420 (Bestellnummer IRFP12.70S)
¢ Auf Anfrage 20+40 (Bestellnummer IRFP12.70H)
— 212 MAX Im Lieferumfang enthalten:
@2.5 MAX | * O-Ring @14x1.78
* * O-Ring @25.12x1.78
n Werkstoff:
¢ Kolben: Einsatzstahl, gehartet und geschliffen
¢ Zylindergehause: Automatenstahl, nitrocarburiert
% Pneumatikversorgung: siehe Seite 359.
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IRFM 12.70

ABSTUTZELEMENT IN EINSCHRAUBVERSION
MAX. BETRIEBSDRUCK = 70BAR

10
10 SERIENMASSIG MIT n
METALLABSTREIFER I
° ﬁ‘ - 26
s R - e
< ,/ SRET 1 T ‘=T='
| ! [
- AEFRR N ‘
11T ) : L
10 Q 8.3
0 I
‘TT*
14
o ] 5
e : M8
| [/
@12
: (o]
@28
M30x1.5
KRAFT/DRUCK/DURCHBIEGUNG
4,5
~ 25
z 4,0
X
/ ~ 35 20
1 1 “@ 3,0 E
ek % 2 & o N 25 15 2
) -
£ 20 i
wn ) f
Kﬁ/ .g 1,5 1° 5’;
§ 1,0 5 W
< 0,5
EinbaumaBe 0,0 o
(o] 10 20 30 40 50 60 70
M30x1.5 Betriebsdruck (bar)
<
5
© ‘ z HINWEIS:
| g Der maximal zuldssige Volumenstrom fur die
2285 —| g N Zylinderversorgung betragt 1,5 I/min.
» Anstellkraft:
e Standard 10+16 N
/A ¢ Auf Anfrage 14+20 (Bestellnummer IRFM12.70S)
¢ Auf Anfrage 20+40 (Bestellnummer IRFM12.70H)
— 212 MAX Im Lieferumfang enthalten:
2.5 MAX | « O-Ring @14x1.78
* ¢ O-Ring @25.12x1.78
n Werkstoff:

¢ Kolben: Einsatzstahl, gehartet und geschliffen
¢ Zylindergehause: Automatenstahl, nitrocarburiert

% Pneumatikversorgung: siehe Seite 359.

00/2019 HYDROBLOCIK 263



IRFP 15.70

ABSTUTZELEMENT IN EINSCHRAUBVERSION
MAX. BETRIEBSDRUCK = 70BAR

13

12 SERIENMASSIG MIT S
METALLABSTREIFER ¥
215 .
< = =
(o © N 27.8
| E ° —
[T / o [ 2
- *LLE
91
M10
(9] |
© wn
~ o 210
n —
f |
= J] 215
< J
(2] /
234.2
M36x1.5

KRAFT/DRUCK/DURCHBIEGUNG
// 6,0 35
ol 1[I/ N . 2 55
DR T ATl X 5,0 30
= 4.5 ~
& 84,0 25 ¢
N 35 20 5
2 3,0 ®
% 25 15 5
g 29 10 8
X 15 w
£ 1,0
0,5
EinbaumaBe 0,0 o

(] 10 20 30 40 50 60 70
Betriebsdruck (bar)

M36x1.5
| HINWEIS:
z ‘ Der maximal zuladssige Volumenstrom fur die
§ % 6 Zylinderversorgung betragt 1,5 I/min.
N = # 234.5 Anstellkraft:
o /!Z| I/ » Standard 5+8 N
¢ Auf Anfrage 6+11 (Bestellnummer IRFP15.70H)

‘ | Im Lieferumfang enthalten:
J ,Mifm MAX « O-Ring @12.42x1.78
@3 MAX _ | * O-Ring @31.42x1.78
Xk Werkstoff:
¢ Kolben: Einsatzstahl, gehartet und geschliffen

¢ Zylindergehause: Automatenstahl, nitrocarburiert

13

% Pneumatikversorgung: siehe Seite 359.

264 HYDROBLOCIK 56/2010



IRFM 15.70

ABSTUTZELEMENT IN EINSCHRAUBVERSION

MAX. BETRIEBSDRUCK = 70BAR

13
12

SERIENMASSIG MIT
METALLABSTREIFER

215
< / © o
Y
NEEN o /
B _— :
; E 4 < 7.8
| el g by U e
o === ==
- @5
. ‘
M10
n
B
o 210
[
< _ Il
& - @15
iz
@34.2
| M36x15
KRAFT/DRUCK/DURCHBIEGUNG
a .
ol 8 _ B - 5,5
M g]’ @ é 5,0 30
o 4,5
\ % 40 282
N 35 203
5 3,0 =
n 25 15 £
¢ 20 B
2z ’ 10 3
£ 15 ©
L 10 w
w 0,5
EinbaumaBe 0,0 o
(o] 10 20 30 40 50 60 70
Betriebsdruck (bar)
M36x1.5
| HINWEIS:
z Der maximal zuldssige Volumenstrom fur die
5 % 6 Zylinderversorgung betragt 1,5 I/min.
N = # 234.5 Anstellkraft:
o /I I/ » Standard 5+8 N
¢ Auf Anfrage 6+11 (Bestellnummer IRFM15.70H)

@3 MAX J

*

13

| @10 MAX

Im Lieferumfang enthalten:

* O-Ring @12.42x1.78

* O-Ring @31.42x1.78

Werkstoff:

¢ Kolben: Einsatzstahl, gehartet und geschliffen

¢ Zylindergehause: Automatenstahl, nitrocarburiert

% Pneumatikversorgung: siehe Seite 359.

HYDROBLOCIK
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IR ABSTUTZELEMENTE IN
SONDERAUSFUHRUNG

266 HYDROBLOCIK



KOMPONENTEN

UND ZUBEHOR

Drehdurchfihrungen, Druckverstéarker, Druckregelsitzventile, Zuschaltventile,
Sperrventile, lufthydraulische Hochdruckpumpen, Hydraulikaggregate,
Kupplungseinheiten, Druckspeicher, integrierte Schnellkupplungen, Hochdruckfilter,
Manometer, etc.
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CEI6

HYDRAULIKAGGREGAT

LEGENDE

01 Olbehélter: Behaltervolumen 16 |, Nutzinhalt 12 |

02 Einlassschraube/Entluftung

03 Olstandsanzeige (optisch)

04 Tankablassschraube

05 Rucklauffilter 25 p mit Bypass

06 Verschmutzungsanzeige

07 Zahnradpumpe 2,2 cm3/U

08 Elektromotor mit 1,5 kW/3
Phasen/4-polig/240-400 V

@ j\) @ | 09 60 p Ansaudfilter
¥ ] S G : $ | 10 Manometer O/250 bar mit Absperrhahn
§ § T Einstellbares Druckbegrenzungsventil
X / 2@ uax 12 4/3 Wege-Magnetventil CETOP 3 - 24 VDC
: : T ‘ 13 Hydraulisch entsperrbares

Doppelrickschlagventil CETOP 3
14 Absperrhahn far das Manometer

DL lon

SONDERAUSFUHRUNGEN SIND
AUF ANFRAGE ERHALTLICH

]
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HYDRAULIKAGGREGAT CE16
Hydraulikaggregat fur den Betrieb von doppelt- und
einfachwirkenden Zylindern:

* Drehstrommotor mit 1,5 kW, 4-polig, 240/400 V.

* Forderstrom 3 I/min.

¢ Max. Betriebsdruck: 250 bar

» Olbehaltervolumen 10 | - Nutzinhalt 6 |

Um eine hohe Standzeit und eine effiziente Nutzung des
Hydraulikaggregats zu gewahrleisten, sind folgende Hinweise
zu beachten: Ein sinnvoller Aufbau des Hydrauliksystems und
eine einwandfreie Montage sind Grundvoraussetzungen flr
eine lange Standzeit. Das Eindringen von Staub, Schmutz
und Spanen in die Hydraulik wahrend der Montage ist
unbedingt zu vermeiden. Achten Sie darauf, dass die
Verrohrung, Anschllsse, Bohrungen und Platten gereinigt
sind und montieren Sie diese nur in sauberen und staubfreien
R&umlichkeiten. Die Anschllsse des Hydraulikaggregates sind
bei Lieferung grundsatzlich mit Schutzkappen geschutzt. Bitte

entfernen Sie diese nicht, bevor Sie mit der Montage beginnen.

Lassen Sie die Anschllsse auf keinen Fall offen, sondern
verschlieBen Sie diese nach erfolgter Montage direkt wieder.
Bitte beachten Sie den beiliegenden Hydraulikplan beim
Anschluss weiterer Komponenten.

HYDRAULIKOL

Verwenden Sie ausschlieBlich Mineraldle nach ISO 6743/4
bzw. DIN 51524. Die empfohlene Viskositat entspricht

der Viskositatsklasse ISO VG 32 gemaR ISO 3448/ISO

im Oltemperaturbereich von 10° C bis 60° C. Andere
HydraulikflUssigkeiten sollten nicht verwendet werden, da
diese die Funktionsfahigkeit des Aggregats beeintrachtigen
kénnten.

INBETRIEBNAHME
Nachdem Sie das Hydraulikaggregat an das Stromnetz
angeschlossen haben, Gberprifen Sie die Drehrichtung der Pumpe

(durch kurzes Einschalten flr max. 1-2 Sekunden). Die Pumpe
muss |Ufterseitig auf den Motor gesehen im UHRZEIGERSINN
drehen. Die Drehrichtung darf keinesfalls auch nur kurzzeitig
verandert werden, da hierdurch die Pumpe beschadigt werden
konnte. Nach der Inbetriebnahme ist die Hydraulikanlage

zu spulen, um Luft zu entfernen, und ggfs. Ol nachzufillen.

Zum EntlUften verwenden Sie bitte die dafir vorgesehenen
Entliftungsschrauben oben am Hydraulikaggregat oder [6sen Sie
die Anschllsse an den Zylindern oder Motoren. Bitte beachten Sie,
dass Luft in einem Hydraulikreislauf aufgrund der Verdichtbarkeit
Vibrationen, Gerausche, Fehlfunktionen und einen vorzeitigen
Verschleil3 der Komponenten verursachen kann.

BETRIEB UND WARTUNG

Vor jeder Inbetriebnahme Uberprifen Sie bitte die
elektrischen Anschlisse und den Olstand im Tank. Wahrend
des Betriebs ist die Druck- bzw. Verschmutzungsanzeige
regelmaBig zu kontrollieren. Wird vom Manometer ein
verstopfter Filter angezeigt, ist der Filtereinsatz unverzlglich
zu ersetzen. Um eine optimale Funktion zu gewahrleisten,
sollte das Ol im Hydraulikkreislauf regelmaBig mindestens
einmal im Jahr bzw. spatestens nach 1000 Betriebsstunden
ausgewechselt werden.

HYDRAULIKAGGREGAT CE16
Das Hydraulikaggregat umfasst die folgende elektrische

Ausrlistung:

SCHALTKASTEN IP 65 mit:

* Ein/Aus-Schalter (Motorschutzschalter)
* Unterspannungsausléser (Motorschutz )
FERNBEDIENEINHEIT IP65 mit:

¢ Taste ,,Spannen”

* Taste ,,Entspannen”

* Not-Aus-Taster

* Kabellange = 1500 mm.

NETZSTECKER 16 A - 400 V 5, dreiphasig, Nullleiter und
Erde einschlieBlich Kabel mit einer Lange von 3000 mm.

+ :
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CEPI XXX SE

LUFTHYDRAULISCHE HOCHDRUCKPUMPE, EINFACHWIRKENDE AUSFUHRUNG
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Resultierender Oldruck - P(bar)
TECHNISCHE DATEN
Lufthydraulisch Pumpen zur Betatigung von
) . . . . CEPI CEPI
einfachwirkenden Zylindern. Der Betrieb erfolgt Verfligbare Modelle 250 SE 500 SE
Uber ein Pedal mit drei Positionen: durch
einfaches Betatigen des Pedals “Pump” [&uft Max. Férderleistung (I/min.) 2.2 1.4
die Pumpe automatisch an und férdert Ol in den
angeschlossenen Kreislauf, bis der gewlnschte Max. Oldruck (bar) 250 500
Betriebsdruck erreicht ist. Der Eingangsluftdruck -
wird Uiber eine separate pneumatische EllElpl.PL:gt:[léc'\lk)(bar) 28
Wartungseinheit eingestellt, die Luft muss nicht
gedlt sein. Wenn sich das Pedal in der neutralen Max. Luftdruck (bar) 10
Stellung befindet, wird der Hydraulikdruck durch -
ein integriertes RuUckschlagventil gehalten. In Olbehéltervolumen () 2.4
der Pedalstellung “Release” wird das Ol in den -
Behalter zurtickgeleitet. Durch Installation eines Nutzbares Olvolumen (1) 21
Verteilers in der Leitung wird auch der Betrieb .
von doppeltwirkenden Zylindern erméglicht. Gewicht ohne Inhalt (kg) 6.3
Auf Anfrage sind Olbehalte:r aus Stahlblech mit Gerauschpegel (dbA) <75
einem Volumen von 5 | erhaltlich.
HYDROBLOCIKK
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CEPI XXX DE

LUFTHYDRAULISCHE HOCHDRUCKPUMPE, DOPPELTWIRKENDE AUSFUHRUNG

107

CEPI 250
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Lufthydraulische Pumpe flr die Betatigung TECHNISCHE DATEN
von doppelt- und einfachwirkenden Zylindern.
" . : . CEPI CEPI
Der Betrieb erfolgt Uber ein vor dem Verfligbare Modelle 250 DE 500 DE
4/3-Wege-Steuerventil angeordnetes Pedal mit
Haltefunktion: durch einfaches Betatigen des Max. Férderleistung (I/min.) 2.2 14
Pedals lauft die Pumpe automatisch an und
fordert Ol in den angeschlossenen Kreislauf, Max. Oldruck (bar) 250 500
bis der gewlnschte Betriebsdruck erreicht ist. :
Zur Anderung der Zylinderfunktionsrichtung ?é;'p":g:[:ﬂ()(bar) 28
wird der Druck Uber einen Ventilsteuerhebel
abgelassen und der Hebel anschlieBend in die Max. Luftdruck (bar) 10
andere Stellung gebracht. Der Eingangsluftdruck -
wird Uber eine separate pneumatische Olbehéltervolumen (1) 2.4
Wartungseinheit eingestellt, die Luft muss -
nicht gedlt sein. Der Hydraulikdruck wird in Nutzbares Olvolumen (I) 21
der mittleren Stellung des Ventilsteuerhebels .
gehalten. Auf Anfrage sind Olbehalter aus Gewicht ohne Inhalt (kg) 6.3
Stablb_lech mit einem Volumen von 5 Litern Gerauschpegel (dbA) <75
erhaltlich.
HYDROBLOCIKK
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DRUCKUBERSETZER

MIT FESTEM UBERSETZUNGSVOLUMEN

Ol/OI-Drucklbersetzer wandeln den niederen

Druck der Maschinenhydraulik im Priméarkreislauf je
nach gewahltem Ubersetzungsverhaltnis in einen
héheren Druck im Sekundarkreislauf hinter dem
Drucklbersetzer um. Wird der Drucklbersetzer nicht
mehr mit einem Oleingangsdruck beaufschlagt,
verringert sich automatisch der Sekundardruck hinter
dem Druckilbersetzer entsprechend auf Null. Dieser
geht dann in die Ausgangsstellung und ist flr einen
neuen Arbeitszyklus bereit.

DruckUbersetzer mit festem Ubersetzungsvolumen
sind mit entsprechendem Zubehér
(Volumenstromregelventilen oder Zuschaltventilen)
fur den Einsatz in komplexen Hydraulikkreislaufen mit
wesentlich groBerem Volumen geeignet.

Diese Drucklbersetzer bendtigen KEINE
LECKLEITUNG und keinerlei Einrichtungen zum
Verhindern eines unbeabsichtigten Offnens

des Kreislaufs. Sie sind auch fur Vorrichtungen
geeignet, die fUr den Bearbeitungsvorgang von der
Olversorgung getrennt werden und bleiben in dieser
Phase unter Druck beaufschlagt und unterliegen

so nicht den typischen Einschrankungen wie bei
den handelstblichen kontinuierlich pumpenden
Druckubersetzer.

Das Hubvolumen der DruckUbersetzer darf
ausschlieBlich flr die Erzeugung des Betriebsdruckes
fur den Sekundarkreislauf verwendet werden und
nicht fUr die weitere Versorgung eines zusatzlich
angeschlossenem Kreislaufs oder eines Teilkreislaufs

372
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mit Hydrospeichern. In keinem Fall dlrfen dann
hydraulische Elemente eingesetzt werden,

deren Funktion ausschlieBlich unter Hochdruck
gewahrleistet sind.

Wird der Druck im Sekundéarkreislauf - je nach
Ubersetzungsverhaltnis - verdoppelt oder
verdreifacht, dann berlcksichtigen Sie bitte bei der
Auslegung des Olvolumens die Kompressibilitat
des Hydraulikdls sowie die aufgrund der erhéhten
Belastung unweigerlich auftretende elastische
Verformung (Durchbiegung) von Spannarmen und
Hebeln. die so ebenfalls O beanspruchen.

Voraussetzung fUr einen langfristig zuverlassigen
Betrieb des Drucklbersetzers sind eine korrekte
Montage und Einstellung. Nach der Installation der
einzelnen Komponenten ist der Hydraulikkreislauf
grindlich zu entltUften, um die in dieser Phase
unweigerlich vorhandene Luft zu entfernen. Luft im
Kreislauf wirde sowohl die korrekte Funktionsweise
der Komponenten als auch das vom DruckUlbersetzer
erzeugte Olvolumen beeintrachtigen.

Weiterhin ist fur die ordnungsgemafRe Funktion

von Ol/Ol-Druckibersetzern auf lange Sicht eine
effizientes Filtern des Ols erforderlich. Wir empfehlen
den Einsatz eines Olfilters mit einer Filterfeinheit von
20 Mikron oder besser.

Im folgenden Abschnitt werden flr die
unterschiedlichsten Anwendungen qualitativ
hochwertige Filter vorgestellt, die in Modulbauweise
oder fUr die Installation in der Rohrleitung bzw. als
Einbaufilter ausgelegt sind.

09/2019



MLP400

OL/OL-DRUCKVERSTARKER

MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Eingangsanschluss

Q : Ausgangsanschluss

!
260

|

\

238

107 40
EINFACHWIRKENDER KREISLAUF
Der Ol/Ol-Druckverstarker MLP wandelt
den Niederdruck der Maschinenhydraulik in
einen héheren Druck um. Dieser kompakte
Druckverstarker ist problemlos in beliebiger
Einbaulage zu montieren und mit zwei
Ubersetzungsverhaltnissen fir einen
P e Betriebsdruck von bis zu maximal 500 bar
OW—H erhéaltlich. Der Betrieb erfolgt einfachwirkend mit
T! [ Federrlckstellung. In Verbindung mit geeigneten
Wegesitzventilen ist der Druckverstarker flr
einfach- und doppeltwirkende Zylinder geeignet.
DOPPELTWIRKENDER KREISLAUF
HINWEIS:
Der MLP-Druckverstarker liefert einen
Q konstanten Nennvolumenstrom. Bei komplexen
bl r Hydraulikkreisldufen oder hohen Hubleistungen
—owP wenden Sie sich bitte an uns.
T B
DRUCKVERSTARKER MLP MLP
TYP 400-2 400-3
o o Ubersetzungsverhéltnis 1:2.1 1.3
Nutzbares
500 / P Olvolumen (cm?3) 8.4 8.4
o / e Max. 238 166
g 400 PNV /’ Eingangsdruck (bar)
M $ a2 Max. 2 1/min
S Qb‘ bpf) Volumenstrom
5 300 D 8
a 3 Max. Betriebsdruck
c 500
G / (bar)
2 200
2 / Temperaturbereich 10=60
/ Filterfeinheit 25 Mikron (oder besser)
Gewicht (kg) 2.3
50 100 150 200 250
Max. Eingangsdruck (bar)
HYDROBLOCIK
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MLP450

OL/OL-DRUCKVERSTARKER
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Eingangsanschluss G1/8”
ENTLUFTUNG

Q: Ausgangsanschluss @ | @
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Max. Ausgangsdruck (bar)

12| 132 J12
50 100 150 200 250
Max. Eingangsdruck (bar) -

DRUCKVERSTARKER MLP MLP

TYP 450-2 450-3
Der Ol/Ol-Druckverstarker MLP wandelt den Ubersetzungsverhiltnis 1:2.1 1:3.3
Niederdruck der Maschinenhydraulik in einen hdheren
Druck um. Dieser kompakte Druckverstarker ist (I_\jltIJtzlbares X 40 25.4
problemlos in beliebiger Einbaulage zu montieren volumen (cm)
und mit zwei Ubersetzungsverhéltnissen fir Max. 238 1515
einen Betriebsdruck von bis zu maximal 500 bar Eingangsdruck (bar) )
erhaltlich. Der Betrieb erfolgt einfachwirkend mit Max. .
Federrlckstellung. In Verbindung mit geeigneten Volumenstrom 2 It/min
Wegesitzventilen ist der Druckverstarker fur einfach- Max. Betriebsdruck
und doppeltwirkende Zylinder geeignet. (bar.) 500
HINWEIS: Temperaturbereich 1060
Der MLP-Druckverstarker liefert einen konstanten ¢
Nennvolumenstrom. Bei komplexen I—!ydr_aulik_kreisléufen Filterfeinheit 25 Mikron (oder besser)
oder hohen Hubleistungen wenden Sie sich bitte an uns.

HYDROBLOCIKK
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»A“ G1/4” BSPP

URMA450-FL

DRUCKUBERSETZEREINHEIT MIT FULLSYSTEM URM-FL

MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

: Ausgangsanschluss - Hochdruck (sekundéar)

e: Eingangsanschluss - Niederdruck (primar)

: Steuerung (Offnen) des hydraulisch entsperrbaren Riickschlagventils

: G1/4”-Anschluss fur Druckschalter r oder Manometer zur Druckiberwachung

Steuerung ,,X“ zur Offnung des

N ——[x

Rickschlagventils

58 90

40

24.5

I
\
&

35

Eingangsanschluss

Modularer

@ o0
“S” - Zuschaltventil 46.4 90 51.6
VSQM 30-05
o8 G1/8” Druckiibersetzereinheit
ENTLUFTUNG\ MLP 450
TR BN G1/4” BSPP
{MQ.\ - /‘,/“ ]/H Anschluss/
S\ e/ Steuerung
5 @ \\\\é\fff;?//"'
— — H I === _#
& e J&@ A (P CymEN
B SNE
44 59
Ausgangsanschluss Modularer 78

.P“ tber O-Ring “s”

max. Bohrungs-@8

Ausgangsanschluss
»A“ Uber O-Ring
max. Bohrungs-@ 8

Eingangsanschluss
»P“G1/4” BSPP

®

- 4
ins |
L
5 188 5
198

Durch die Beaufschlagung mit niedrigem Druck

am Eingang P werden die an den Ausgang A
angeschlossenen Verbraucher direkt Gber das
hydraulisch entsperrbare Rickschlagventil mit Ol
versorgt. Ist der Olkreislauf gefullt, steigt der Druck an.
Bei Uberschreiten des Einstelldrucks am integrierten
Zuschaltventil S, geht die DruckUlbersetzereinheit in
Betrieb und wandelt den Druck des Hydraulikkreislauf
A in Abh&ngigkeit vom Ubersetzungsvolumen

in einen hdéheren Druck um. Die Ventile, die den
Betrieb des DruckUbersetzers ausldsen, MUSSEN auf
Druckwerte zwischen 80 und 90% des maximalen

09/2019
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Drucks im Priméarkreislauf (Systemdruck vor

dem Druckverstarker) eingestellt werden. Das
hydraulisch entsperrbare Rickschlagventil, mit
dem die DruckUbersetzereinheiten URM450-FL2
und URM450-FL3 ausgestattet sind, garantiert
eine schnelle Entlastung des Hochdruckkreislaufs.
Zudem reduziert es weitgehend den in der
Leitung erzeugten Gegendruck. Somit eignet
sich die DruckUlbersetzereinheit mit URM-FL-
Fullsystem auch flr den Einsatz in komplexen
Hydraulikkreislaufen mit gegendruckempfindlichen
Zylindern, wie z.B. Abstltzelementen.
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GV DREHDURCHFUHRUNGEN

MEHRADRIGE DREHDURCHFUHRUNGEN OHNE LECKOLRUCKFUHRUNG

Mehradrige Drehdurchflhrungen der Serie GV sind zu sichern, sollte die DrehdurchflUhrung Uber alle
fur die Olversorgung von dreh- oder schwenkbaren Anschllsse mit der Hydraulik verbunden werden.
Vorrichtungen ausgelegt. Drehdurchfihrungen sind Die maximale Betriebstemperatur betrdgt 60°C.
unter Druck kuppelbar und werden im Drehpunkt Wir empfehlen den Einsatz eines Olfilters mit einer

der Vorrichtung angeordnet. Sie weisen ein niedriges Filterfeinheit von 10 Mikron.
Anlaufmoment bei Beginn der Drehbewegung auf.

Die mehradrigen Drehdurchfihrungen des Typs GV Die Drehdurchfihrungen sind aus geschliffenen
sind Olleckagefrei, eine LeckdlrickfUhrung ist nicht VergUltungsstahl gefertigt. Sie dUrfen ausschlie3lich
erforderlich, interne Olleckagen treten nicht auf. mit Hydraulikdl betrieben werden und sind nicht far
Um eine lange Standzeit der inneren Dichtungen KUhlschmierstoffe geeignet.

ANWENDUNGSBEISPIEL FUR EINE DREHDURCHFUHRUNG

GV-Serie [IT;]; D:jj
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|
Drehtisch 1—‘5 N ==
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il L Ngﬂ
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HYDROBLOCIK
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GV DREHDURCHFUHRUNGEN

MEHRADRIGE DREHDURCHFUHRUNGEN OHNE LECKOLRUCKFUHRUNG

sz ZWEIADRIGE DREHDURCHFUHRUNG

M87%10

HYDRAULIKPLAN
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% Zweiadrige Drehdurchfiihrung GV2
f Montage Geflanscht, n°2+2
Bohrungen M8 ¥ 10
Anschlisse G1/4”
Winkelgeschwindigkeit 50 RPM Max.
Gewicht (kg) 2.3
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GV DREHDURCHFUHRUNGEN

MEHRADRIGE DREHDURCHFUHRUNGEN OHNE LECKOLRUCKFUHRUNG

W )
qﬁb GV4 VIERADRIGE DREHDURCHFUHRUNG

HYDRAULIKPLAN
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Betriebsdruck P (bar)
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Winkelgeschwindigkeit Max. 50 U/min
Gewicht (kg) 4.6
HYDROBLOCIKK
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GV DREHDURCHFUHRUNGEN

MEHRADRIGE DREHDURCHFUHRUNGEN OHNE LECKOLRUCKFUHRUNG

GV6 SECHSADRIGE DREHDURCHFUHRUNGEN

HYDRAULIKPLAN
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Gewicht (kg) 6.7
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ZUSCHALTVENTILE

Q%

Zuschaltventile werden in Hydraulikkreislaufen
eingesetzt, in denen nach der Druckbeaufschlagung
unterschiedliche Zylinder in einer bestimmten
Reihenfolge sich bewegen muUssen. Ein
Einwegeventil erméglicht den freien
Hydraulikdlrtcklauf bei umgekehrter Steuerung. Die
auBerordentlich kompakten Ventile kénnen sowohl
modular Uber die im Lieferumfang enthaltenen
O-Ringe oder tber die G1/4” BSPP-Anschliisse direkt

ANWENDUNGSBEISPIEL
B c
[ [

— [l [

@

Anwendungsbeispiel:
1) Der Zylinder 1 drickt das Werkstlick gegen
Anschlag “D”.

an der Spannvorrichtung angeschlossen werden. 2) Der Druck steigt auf XX bar, das Zuschaltventil

Werkstoff: wird geoffnet.

* Ventilgehduse/Patrone: Automatenstahl, 3)Die Zylinder 2 und 3 fahren aus und dricken das
briniert Werkstlck gegen die Anschlage “B” und “C”.

e Innenteile: Vergltungsstahl, gehartet und 4)Der Oldruck steigt bei allen Zylindern
geschliffen gleichmaBig an, da sich das Zuschaltventil in

* Oberflache Ventilgehause: verzinkt der offenen Stellung befindet.

BEISPIEL FUR DIE EINSTELLUNG DES VENTILOFFNUNGSDRUCKS

l 25 Min. Platzbedarf fir Stellschliissel
o <H @ T:T _L\_}_ } 1) Intaktes und funktionstlichtiges Zuschaltventil.
I 2) Die Kontermutter “A” mit einem SchlUssel (SW
‘ 19) fixieren und dabei die Ventilschutzkappe “B”
«“A» KONTERMUTTER mit einem Schllssel (SW 17) vollstandig |6sen.
fur die Stellschraube SW 19 3) Den Sicherheitsstift “C” aus dem Ventil
nehmen und die Kontermutter “A” (SW 19) um
:>)

Komplettes und
funktionstiichtiges Ventil

einige Umdrehungen |6sen.

4)Mit einem Innensechskantschlissel (SW 6)
kann nun der Offnungsdruck des Ventils
durch Drehen der Ventilstellschraube “D”
im Uhrzeigersinn (Druckerhdéhung) oder
gegen den Uhrzeigersinn (Druckreduzierung)

01

“B” VENTILSCHUTZKAPPE
sSwW17

“A” KONTERMUTTER
fir die Stellschraube

| |
T{T m eingestellt werden.
9 ﬂ@ifﬂ-‘# —_— 5) Nach der Druckeinstellung ist die
Ly «C” SICHERHEITSSTIFT Kontermutter “A” wieder festzuziehen, der

@ 3,5x29,8 Sicherheitsstift “C” in das Ventil einzuflihren

und die Ventilschutzkappe “B” mit einem
“D” VENTILSTELLSCHRAUBE
| ) M12 (SW 6)
RIS
0 1@ %—@{

Schllssel (SW 17) anzuziehen. Das Ventil ist
“A” KONTERMUTTER

somit eingestellt und betriebsbereit.

VERFUGBARE AUSFUHRUNGEN

Patronen- Einstellbereich Druckanderung pro

fur die Stellschraube kode XX Schraubenumdrehung (bar)
“B” VENTILSCHUTZKAPPE 05 5-50 10
SW 17

e <H { 10 30-100 20
20 50-220 40

“C” SICHERHEITSSTIFT -
23.5%x29.8 35 80-350 80

HYDROBLOCIK
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VSQM30

ZUSCHALTVENTIL MIT DOPPELTER ANSCHLUSSMOGLICHKEIT: GEFLANSCHT UND UBER
G1/4”-ANSCHLUSSE

53
Ausgan £-C-3 1o 3
gang T SEE
: Eingan : zg
@: ereons £ &5 =
b= .
wn
<
©0
%‘% g % %‘%
(]
i G’/qu |
Q0 = i =
| o Py Y g )
w : «s ML Y
L___ | N| J B
= - 2] =i
| T ITH Gl/ql, l_u_u_l 13 [ EETIITI|
30 Q 37
50 30
60
Im Lieferumfang enthalten:
ZUSCHALTVENTIL VSQM30
» Befestigungsschrauben M6x40 DIN 912/Glte 12.9
Typ Direkt kompensiert * O-Ringe @10.82x1.78
OR 310.82x1.78 Auf Anfrage erhaItI!ch: Es sind auch Moo!ule _
Anschluss oder G1/4” aus mehreren kombinierten Zuschaltventilen mit
: gemeinsamem “P”-Anschluss lieferbar.
Maximaler Druck 350 bar Bestellnummer: VSQM30-Patronenkode
Gewicht 0.8 Kg Beispiel: FUr den Einstellbereich 5-50 bar lautet

die Bestellnummer VSQM30-05

VSQM30R

ZUSCHALTVENTIL MIT FLANSCHANSCHLUSS

: Ausgang

Q: Eingang Q |

-

@%

L]

= ﬂTT

1l \‘

NN

- {pl

25

Min. Platzbedarf
fiir Stellschlussel

T
H—
Saslll

64.5

Im Lieferumfang enthalten:

)
» Befestigungsschrauben M5x40 DIN 912/GUte 12.9 %
|
%

¢ O-Ringe @6.75x1.78

wn
Bestellnummer: VSQM30R-Patronenkode | 2
Beispiel: FUr den Einstellbereich 5-50 bar lautet -
die Bestellnummer VSQM30R-05 Q
n
3 & S
ZUSCHALTVENTIL VSQGM30R © ;\ Qi/
Typ Direkt kompensiert » Q <\ N
Vl UL R T R, A
Geflanscht tGber '_l ————r
Anschluss OR @6.75x1.78 1 n| w 0 ==
e & g o~
Maximaler Druck 350 bar 14.5
: 20.5 30
Gewicht 0.75 Kg 20
38
45
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VRPC3-11

DRUCKREGELSITZVENTILE

MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR - VENTILEINSTELLBEREICH = 30+380 BAR

z: Kontermutter/Ventilblock SW=30
Y: Schussel/Ventilgehduse SW=24

St Dichtkante
§2: Dichtring Kontermutter
R1:  Ventileinstellschraube SW=17
BR: Kontermutter/Regelung SW=17
BOHRUNG
T 17 )
Rl t#:%/ %
-4 <
BR =
4\{ ] 8 x‘% (\@
Y m— o ,I’D‘ \{9
YT 0
+
i Al
x | 77 o sl
p z ) 4‘ | BN
© S L |—- Q
2 s ] .
s = — \
M
@
= \ L
. 7
@30 zg
I =z
' N =
z 85 - 216
b
DIAGRAMM
0 Moéglicher Ausgangsdruckabfall PA
vor der Druckregelung

Allgemeine Hinweise:

Durch Einsatz dieser Ventile wird fUr den Verbraucher am Ausgang
“A” ein konstanter Druckwert sichergestellt, der unter dem Wert
des Eingangsdrucks “P” liegt. Sollte am Ausgang “A” durch duBBere
Einflisse ein Druckanstieg méglich sein, so muss dieses Ventil an
der Ausgangsseite durch ein zusatzliches Druckbegrenzungsventil
gesichert werden.

Montagehinweise:

Vor dem Festziehen des Ventils ist die Kontermutter vollstandig
zu 16sen (SW 30/Z). Das Ventilgehduse (SW 24/Y) ist mit einem
Anzugsmoment von 70 Nm anzuziehen.AnschlieBend wird die
Gegenmutter (SW 30/Z) mit einem Anzugsmoment von 60 Nm
festgezogen. Bei der Demontage ist in umgekehrter Reihenfolge
vorzugehen.

APA (bar)

Moglicher
Ausgangsdruckabfall

Ventilgeregelter Ausgangsdruck

100

PA (bar)
200

300

400

VENTILEINSTELLUNG:

Einstelldruck hinter dem Ventil prtfen.

Die Druckregelsitzventile des Typs VRP sind als
2-Wege-Ventil ohne Riickfiihrung ausgelegt. Sobald
der Einstelldruck erreicht ist, geht der Bolzen in die
SchlieBposition. Mit dem ansteigenden Druck wird ein
zuverlassiges SchlieBen gewéhrleistet, so lange der
Druck vor dem Ventil ansteht.

Der Einstelldruck ist wie folgt zu regulieren:
1) Die Kontermutter “BR” |6sen, um freien Zugang zur
Stellschraube R1 zu erhalten.

3) Den Druck wieder ablassen.

4) Die Stellschraube R1im bzw. gegen den
Uhrzeigersinn drehen, d.h. im Uhrzeigersinn, um den
Einstelldruck zu reduzieren und umgekehrt.

5) Das Ventil wieder mit Druck beaufschlagen und den
Einstelldruck erneut prifen.

2) Das Ventil mit Druck beaufschlagen und den

Die obigen Schritte wiederholen, bis der gewlinschte
Einstelldruck erreicht ist, und die Kontermutter
anschlieBend wieder festziehen.

HINWEIS: Alle Produkte werden von HYDROBLOCK vor dem Versand zu 100% gepriift. Wenn bei der Bestellung entsprechend angegeben,

wird das Ventil bereits mit dem gewiinschten Einstelldruck geliefert.

382
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VRP3-11

DRUCKREGELSITZVENTILE

: Ausgang reduzierter Druck Fﬁ 7

Q : Eingang hoher Druck Q‘ E
: Manometer-Anschluss | \gl

I
VRP3-11M VRP3-11L
ISans: 4 YTy
&5 3 %
[sans) Q o
M D ™
[T T T1 [T T TT
n| % |
N| < n <
j = =
5 B 3
i wn
, N . G]/ » B
6 mn
TIT o) Sl '
T . A
~ ! 7
R o : |\'B 5 o 2 : e i
g B ° @) b » \g I o
< )
ayp N ©
n ~ C |: :I
|
R 475 2 - b
17.45 - »
P} L. @
26.25
45.25 - G1/4” 8.5
| - G1/4” T f
T [
| 0 ) -
il o B!
©0
i
i 50
Lt
50
Im Lieferumfang enthalten:
¢ Befestigungsschrauben M5x65 Im Lieferumfang enthalten:
DIN 912/Gute 12.9 » Befestigungsschrauben M5x65
* O-Ringe @6.75X1.78 DIN 912/Gute 12.9
» Stopfen G1/4¢ » Stopfen G1/4¢
DRUCKREGELSITZVENTIL DRUCKREGELSITZVENTIL
Montage Geflanscht/Rohranschluss Montage Rohranschluss
Geflanscht GUber OR106 @6.75x1.78 «
A hi Roh hli BSPP 1/4
Anschluss oder Rohranschluss BSPP 1/4* nschiuss ohranschluss BS /
Maximaler Maximaler
Druck 350 bar Druck 350 bar
Gewicht 1.6 Kg Gewicht 11 Kg
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CP30F

DRUCKKONTROLLZYLINDER IN EINSCHRAUBAUSFUHRUNG

MAX. BETRIEBSDRUCK = 350BAR

kg
w o

]
P

10

N
3 HUB

[ 1]

99.5

\ !

35.5

M30x1.5

1.5

\ 7z | 2 ‘

0
@28 -01

M30x1.5

4 MAX

218 MAX

20 MIN

3.2 |

Z

@28 o7

Einstellen des Betriebsdrucks:

M

A
\/\/\ //\\
WA

v v

]

Der Druckkontrollzylinder CP30 F wurde fur
eine einfache Uberwachung des Spanndruckes
in der Vorrichtung entwickelt. Er wird direkt

in dem Hydraulikkreislauf integriert. Sobald

der gewlinschte Betriebsdruck erreicht ist,

fahrt der Bolzen um 3 mm aus und bleibt

bei konstantem Druck in dieser Position. Bei
abfallendem Spanndruck fahrt der Bolzen
wieder ein. Die Position des Bolzens und

somit der Betriebsdruck kénnen so vor jedem
Zerspanungsvorgang Uber einem mechanischen
oder elektronischen Messtaster abgefragt
werden. Das Einstellen des Betriebsdruckes

am Druckkontrollzylinder erfolgt Uber eine
einfache Einstellschraube. Der Zylinder ist in drei
Druckstufen verflgbar.

Anwendung:

In einem geschlossenem Hydrauliksystem ist der
Einsatz eines Hydraulikspeichers nicht immer
ausreichend, um den Betriebsdruck flr eine
zuverlassige und sichere Bearbeitung zu
gewaéhrleisten. GréBere Olleckagen kédnnten zur
Reduzierung des Spanndruckes am Werkstlck
und zu Schéaden fUhren. Mit dem Einsatz

des Druckkontrollzylinders CP30F kann der
Betriebsdruck einer Vorrichtung unmittelbar vor
der Bearbeitung - z.B. durch einen Messtaster

- kontrolliert werden. Ist der Druck nicht
ausreichend, erhélt die Maschine ein Fehlersignal.
Im Lieferumfang enthalten:

* Dichtring @22X@28X1.5

Bestellnummer: CP30F-Patronenkode

Beispiel: Fur einen Einstellbereich von 30-100 bar
lautet die Bestellnummer CP30F-10.

VERFUGBARE AUSFUHRUNGEN

Patronen- Einstellbereich Druckanderung pro

1) Loésen Sie die Kontermutter (SW19 2). kode XX Schraubehumdrehung

2) Drehen Sie die Einstellschraube (SW 17 Y)
im Uhrzeigersinn, um den Einstelldruck zu 10 30-100 20
erhdhen bzw. gegen den Uhrzeigersinn, um
den Einstelldruck zu reduzieren. 20 50-220 40

3) Sobald die gewlinschte Einstellung erreicht ist,
ziehen Sie die Kontermutter (SW19 Z) wieder 35 80-350 80
fest.
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CP30M

DRUCKKONTROLLZYLINDER IN FLANSCHAUSFUHRUNG

MAX. BETRIEBSDRUCK = 350BAR

RN I A

N
]

A
\/\/\ /A\
\/ o\

v \

|

]

(G1/4")

Anwendung:

In einem geschlossenem Hydrauliksystem ist der
Einsatz eines Hydraulikspeichers nicht immer
ausreichend, um den Betriebsdruck fur

eine zuverlassige und sichere Bearbeitung

zu gewdhrleisten. GréRere Olleckagen

kdédnnten zur Reduzierung Mit dem Einsatz

des Druckkontrollzylinders CP30F kann der

[a1]
-]
- o6 225
M3 Y
o i
W z
b B
) {
n
©
S|
2
@35 ey
rent
gfFe
%, ge®
_@_ 4 ;! ______
o @ N “F:::‘:‘
M -
~ - < w[ © LT
< [ |
(G1/4’)
40
28
35700 SITZ FUR DIE DICHTUNG
KUNDENSEITIG VORZUSEHEN
45
[e]
<
wn
o
N
6.6

12

o6 88 M6

15

Einstellen des Betriebsdrucks:
1) Losen Sie die Kontermutter (SW19 2).
2) Drehen Sie die Einstellschraube (SW 17 Y)

Betriebsdruck einer Vorrichtung unmittelbar vor
der Bearbeitung - z.B. durch einen Messtaster

- kontrolliert werden. Ist der Druck nicht
ausreichend, erhalt die Maschine ein Fehlersignal.

Im Lieferumfang enthalten:
e Befestigungsschrauben M6x45
DIN 912/Gute 12.9

VERFUGBARE AUSFUHRUNGEN

Druckanderung pro

im Uhrzeigersinn, um den Einstelldruck zu Patronen- Einstellbereich s
- . . chraubenumdrehung
erhdhen bzw. gegen den Uhrzeigersinn, um kode XX (bar)
den Einstelldruck zu reduzieren.
3) Sobald die gewUlnschte Einstellung erreicht ist, 10 30-100 20
ziehen Sie die Kontermutter (SW19 Z) wieder
fest. 20 50-220 40
Bestellnummer: CP30M-Patronenkode
Beispiel: FUr einen Einstellbereich 5-50 bar lautet 35 80-350 80
die Bestellnummer CP30M-10.
HYDROBLOCIK
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VCS-VENTILE

VCS-Ventile kdbnnen sowohl zur Abfrage der Spannarmposition (POSITION 1) als auch zur Werkstlckkontrolle
(VCSO02, siehe Position 2) eingesetzt werden. Bei Einsatz der Modelle VCS03, VCS13 oder VCS23 zur Abfrage
der Spannarmposition kann gleichzeitig auch das Vorhandensein des Werkstlcks Uberwacht werden. In dieser
AusfUhrung haben die Ventile nicht nur zwei Stellungen (offen/geschlossen), sondern drei (offen/geschlossen/
offen), d.h. bei entsprechender Einstellung kann auch bei geschlossenen und druckbeaufschlagten Zylindern
das vom Druckschalter ausgehende NOK zur Bearbeitung aufrechterhalten werden. Wird von den Zylindern
im geschlossenen Zustand bei Erreichen der Endschalter kein Werkstlck erkannt, dann 6ffnen diese die
Ventile wieder fUr den Luftdurchfluss. Somit verhindern sie die Druckbeaufschlagung der Leitung (NOK des
Druckschalters) und die Bearbeitung des Werkstlcks wird nicht freigegeben (VCSO03, siehe Position 1a). Dieses
Ventilmodell umfasst drei Signale: “Zylinder offen”, “Zylinder geschlossen am Werkstlck” und “Kein Werkstlck

in Arbeitsposition”.

ERSATZ DES VCS-VENTILS DURCH EIN VCSOXS-VENTIL

VENTIL VCSOXS 6470.026

DICHTRING
AUS TEFLON

DICHTRING
AUS GUMMI

ABSTANDSSTUCK/
FEDERFUHRUNG

336 HYDROBLOCK

Das Ventil des Typs VCS ist

durch den Typ VCSOXS ersetzt
worden, wobei sich das X auf das
Ventilmodell bezieht (siehe Katalog).

Das Ventil des Typs VCSOXS weist
dieselben Eigenschaften wie das VCSO-
Ventil auf, zeichnet sich aber durch
einen geringeren Platzbedarf aus.

DAS NEUE VENTIL KANN IN DEN
ALTEN SITZ MONTIERT WERDEN,
ES MUSS ZU DIESEM ZWECK NUR
DER O-RING 13X1,5 DURCH EINEN
DICHTRING AUS TEFLON 6470.026
AUSGETAUSCHT WERDEN.

09/2019



FUNKTIONSWEISE DER
VCS-VENTILE

A B/

o
2
I
AUSGANGSPOSITION % ARBEITSPOSITION
<
o
? w %
GEOFFNETES VENTIL VENTIL GESCHLOSSEN
< R I

Freier
Luftaustritt

Geschlossene
Druckluftversorgung
Druckschalter betatigt,
Bearbeitung -OK

Freie Druckluftversorgung.
Druckschalter gedffnet,
Bearbeitung -NOK

GEOFFNETES VENTIL

[ Y
[ )

N1

7

Unterbrochene
LUFTVERSORGUNG

o

GEOFFNETES VENTIL

Unterbrochene
LUFTVERSORGUNG,
die
Entlluftungsleitung
ist nicht gegen das
Eindringen von
Flissigkeiten und
Spénen geschiitzt.
Die Leitung ist
mittels eines
entsprechenden
Filters gegen

das Eindringen
von Spédnen zu
SCHUTZEN!

Entliiftungsleitung
offen fur
Flussigkeiten,
Spéne und
Verunreinigungen:
Die Leitung ist
mittels eines
entsprechenden
Filters gegen das
Eindringen von
Flussigkeiten zu
SCHUTZEN!

LUFTAUSTRITT:

- — = Die Leitung ist vor

dem Eindringen
von Flussigkeiten,
Spanen und
Verunreinigungen:
geschiitzt. Es
empfiehlt sich
trotzdem, die

PNEUMATIKVENTILE VCS

Die Pneumatikventile der Serie VCS von
HYDROBLOCK aus hochwertigem Edelstahl
sind fUr den Betrieb unter kritischen
Umgebungsbedingungen bearbeitet und
ausgelegt.

Alle Pneumatikventile dieser Serie sind mit
einer Zugfeder versehen, die ein Verkleben des
Stifts im Gehause verhindert. Der Stift der VCS-
Ventile weist einen Durchmesser von 6 mm auf,
d.h. er wird Uber eine Flache von 0.28 cm2 mit
Druckluft beaufschlagt und mit einer auf 3 bar
eingestellten Uberwachungsleitung erzeugt er
eine Schubkraft von circa 8,5 kN. Beim Einsatz
des Ventils VCS02 zur Werkstlckabfrage sind
diese Krafte zu berlcksichtigen: wenn die zu
bearbeitenden Werkstlcke besonders leicht
sind, ist es ratsam, das Vorhandensein des
Werkstlcks direkt am Zylinder mit Hilfe der
Ventilmodelle VCS03, VSC13 oder VCS26 zu
Uberwachen.

Bei der Bearbeitung sind die ordnungsgeman
eingestellten Ventile im betatigten und
beaufschlagten Zustand (geschlossen)

vor Spanen und dem Eindringen von
Flussigkeiten geschitzt. Wie empfehlen die
Druckluftversorgung wahrend des kompletten
Bearbeitungszyklus aufrechtzuerhalten (B).

HINWEIS: Die EntlUftungsleitung von
Pneumatikventilen MUSS vor dem Eindringen
von Spanen geschitzt sein. Kbnnen
Verschmutzungen aus der Umgebung

in die EntlUftungsleitung geraten, ist

eine Beschadigung der Ventile nicht
auszuschlieBen (Hinweis b1).

Flr den Zeitraum, in der das Ventil

geodffnet ist (offener Zylinder oder kein
Werkstulck in Arbeitsposition), sollte die
Druckluftversorgung aufrechterhalten
werden, um ein Eindringen von FlUssigkeiten
in das Innere der Ventile zu vermeiden (D).
Besondere Vorsicht ist bei Anwendungen
geboten, bei denen Schneidfllssigkeiten
zum Einsatz kommen, da diese trocknen
muUssen und bei Betriebsunterbrechungen
der Vorrichtungen dazu tendieren, zu

Leitung kristallisieren und einen klebrigen Film auf
mittels ei:esd der Oberflache zu bilden. Werden die Ventile
ﬁﬂ::fsrezcu enden am Ende des Bearbeitungsprozesses nicht
SCHUTZEN! gereinigt und vor SchmierflUssigkeiten
* geschutzt, wird ihre Funktion beeintrachtigt
LUFTVERSORGUNG oder die Ventile werden komplett blockiert.
aktiviert
59/2015 HYDROBLOCIK 387
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vcss (SIEHE SEITE 386)

KONTROLLVENTIL ZUR ABFRAGE DER SPANNARM/-WERKSTUCKPOSITION

388

Einbaumase

: Lufteintritt

138"

M12x1.25

8.75
]

7 MIN.

10 MAX.

26 MAX.

17 MIN.

22 \‘_

1301

HYDROBLOCIK

27+0.1

22

@27.5

Detailzeichnung -
montage

Im Lieferumfang enthalten:

* O-Ring @13x1.5,

_AQ_%

Pos. “A” A
* Unterlegscheibe,

!
Tl

Pos. “B”

* Abstandsttick/Federfiihrung, g
Pos. “C”

* Feder, Pos. “D” c

Werkstoff:

* Stange: Edelstahl, gehéartet und gelap

pt

* Ventilkdrper: Edelstahl, gehartet und geldppt

Bestellnummern - VCS

¢ 02: Kontrollventil zur Abfrage der
Spannarmposition mit Gewinde M3

* 03: Ventil mit Alarm bei fehlendem/
vorhandenem Werkstlck

* 04: Kontrollventil zur Abfrage der Position des

Spannarms aus gehéartetem Stahl
HINWEIS:

¢« Montage und Einstellung siehe Seite 35 bis 38

«Um Schaden auszuschlie3en, darf der

angegebene maximale Hub des Ventils in

keinem Fall Gberschritten werden.
* Wir empfehlen den Einsatz der
Ventilschutzpatrone CPVOL.

09/2019




vcs o (SIEHE SEITE 386)

KONTROLLVENTIL ZUR ABFRAGE DER SPANNARM-/WERKSTUCKPOSITION

VCS02 Einbaumafe

218

: Lufteintritt

e : Luftaustritt
M3 %10

26

4 MAX HUB

SCHLIESSHUB 2

MIN.

+0.1

216°

M12x1.25
, |
L
—

17
10
17 MIN
~1®
22
+0.1
11°

7 MIN

10 MAX
o
1301

= e
x | -
? M12x1.25 FD R 3
N - 7 7| +0.15 N
<< AA >7 f 7 @10.5+01
N 7 -
i S %
N
7,
~= 9
14 | ‘ 2
VCS03 @75
s _L[oo1]a]
26
Ln_
< al
, S ==
= 58 o 9 \n e
€ MEAREDN { 9 Detailzeichnung -
e x|l I
S o Ll wnc montage
© Ql »n S
8c 23| wg © = =
..E g z5 gi | Im Lieferumfang enthalten: / 77 D
c3 5= 23 M12x1.25 + O-Ring @13x1.5, NS =
IR EH s _
- -2 E>l o3 2 * Unterlegscheibe, i
é.g g2 22 ‘<—€ } Pos. “B” B _4
ze " % - « Abstandsttick/Federfihrung, 7 |
© < 14 Pos. “C”
* Feder, Pos. “D” c
Werkstoff:
vCS04 * Stange: Edelstahl, gehartet und geldppt
* Ventilkdrper: Edelstahl, gehartet und geldppt
Bestellnummern - VCS
218 26 ¢ 02: Kontrollventil zur Abfrage der
f Spannarmposition mit Gewinde M3
S - « 03: Ventil mit Alarm bei fehlendem/
A N vorhandenem Werksttck
~ || * 04: Kontrollventil zur Abfrage der Position des
a o o Spannarms aus gehartetem Stahl
gz | HINWEIS:
i i © « Montage und Einstellung siehe Seite 35 bis 38
<Zt 5T - *Um Schéaden auszuschlieBen, darf der
~NE3 b angegebene maximale Hub des Ventils in
M12x1.25 keinem Fall Gberschritten werden.
S * Wir empfehlen den Einsatz der
<<_< % Ventilschutzpatrone CPVOL.
—_—
14
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VCS1 - VCS2

KONTROLLVENTIL ZUR ABFRAGE DER SPANNARM-/WERKSTUCKPOSITION

VCS10 EinbaumaBe

: Lufteintritt

n
o
=) : Luftaustritt
I
n 13 0 @12
] o -
3 o M10x1 fo
Z|T 26 ;,' +01 <
gl 9 o g
» " 727 © 9S’m _
1 N
2 in o i £y -
& ©

M10x1

3.5 MAX HUB
12
]
AL
3 MAX
)
N

o

Dieses einfache, kompakte und zuverlassige
Pneumatikventil ist speziell fir den Einbau in die
Zylinder von HYDROBLOCK der Serie SR entwickelt
worden. Es prift die Position des Spannarms im
vesi3 gespannten Zustand (gespannt). DarUber hinaus wird
es bei der automatisierten Fertigung zur Abfrage

der Werkstlckposition innerhalb einer Vorrichtung

m
) . .
Il% eingesetzt (eingelegt). Detailzeichnung -
b=} ~
z ﬁ E £ 13 . montage
=35 § Im Lieferumfang enthalten:
2323 o6 « O-Ring @ 9x1, Pos. “A” ‘ c
* O-Ring @ 7x1, Pos. “B” N ==
» Feder, Pos. “C” / ‘
~ )] n
2 < Werkstoff: B %
- w - n . .
§ z < © * Stange: Edelstahl, gehartet und gelappt
=% O = ~ ] * Ventilkdrper: Edelstahl, gehartet und gelappt
m(+= B — [ I
c s Zx l )
292 008 ¢
Xl 2 ERT S M10x1 HINWEIS:
c 3 o .
<Zt g _.C% gyl & Um Schaden auszuschlieBen, darf der angegebene
2 9] Y/ . . .
a5 9 3 E"B— 5 _] maximale Hub des Ventils in keinem Fall
MISE w322 "J Uberschritten werden. Wir empfehlen den Einsatz
' der Ventilschutzpatrone CPVOL.
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CPVO]

VENTILSCHUTZPATRONE

A: CPV-Gehause

B: CPV-Bolzen

C: Befestigungsring/
Innensechskantschraube, je
nach Zylindermodell

Die Ventilschutzpatrone ist auf Anfrage fiir alle
Schwenkspanner erhaltlich.
Die Ventilschutzpatrone (CPVO1) ermoglicht

c es dem Anwender, Spannvorgange im
Testbetrieb oder im Servicefall ohne
Werkstlck durchzuflhren. Hierdurch werden
Beschadigungen des VCSO1-Kontrollventils zur
Abfrage der Spannarmposition vermieden.

] ] Montage der Ventilschutzpatrone:

Die Ventilschutzpatrone kann, sofern als
Zubehor bestellt, direkt von HYDROBLOCK
am Schwenkspanner montiert werden oder
aber vom Anwender nachtraglich nach einer

= einfachen Einbauanleitung installiert werden. Fir
. 2 die Montage ist nur eine Gewindebohrung M12x1
auf der Spannarmaufnahme erforderlich.
o

26

EINSTELLEN DER VENTILSCHUTZPATRONE:

Zur Einstellung der Ventilschutzpatrone flr das Positionskontrollventil ist so vorzugehen, wie fUr die
Einstellung dieses Ventils unter Punkt 1 bis 4 beschrieben.

Zu diesem Zweck ist der am Gehduse vorgesehene Innensechskant zu verwenden. Nach erfolgter
Einstellung zeigt der Druckschalter an, dass der Kreislauf geschlossen ist, und der Bearbeitungszyklus

kann beginnen. Der Bolzen der Schutzpatrone (B) ist in der Lage, bis zu 10 mm zusatzlichen Zylinderhulbs
zu kompensieren und stellt die Ausgangsbedingungen wieder her, sobald der Zylinder wieder die
Entspannposition erreicht hat.

Es ist hierbei sicherzustellen, dass bei Spannvorgangen ohne Werkstiick kein Hub liber 10 mm hinausgeht.
Bitte montieren Sie die Schwenkspanner so, dass sich der Spannarm im gespannten Zustand am Werkstlck
in der Nahe des unteren Kolbenanschlags befindet. Somit wird ein stabiles und dauerhaftes Spannen des
Werkstlcks bzw. eine einwandfreie Funktion der Ventilschutzpatrone sichergestellt
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VRFI18

VOLUMENSTROMREGELVENTIL FUR DIE SCHWENKSPANNERBAUREIHE SR

— e : Geregelter Volumenstrom

D
O

e — : Freier Durchfluss /_w e
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(' VRF18

Ziel der Entwicklung des einseitig gerichteten
Volumenstromregelventils VRF18 war,

es dem Anwender zu ermdglichen, die
Schwenkgeschwindigkeit des Schwenkarms

/\l direkt an der Vorrichtung einzustellen und
N somit die Spannabfolge der Zylinder am
zu bearbeitenden Werkstlck genau zu
bestimmen. Das Volumenstromregelventil
- kann nur am Anschluss “A” von Zylindern
mit Flanschanschluss montiert werden. Beim
| Entspannen des Schwenkspanners ist der
AR Durchfluss frei.
V]

HINWEIS:

Die Einstellung des Volumenstromregelventils
DARF NUR im drucklosen Zustand erfolgen,
um Schaden an den Dichtungen zu vermeiden.
(siehe Seite 34)
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VRF14

VOLUMENSTROMREGELVENTIL FUR DIE SCHWENKSPANNERBAUREIHE SR

— 9 : Geregelter Volumenstrom N
11®
e — : Freier Durchfluss
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VRF14
Ziel der Entwicklung des einseitig gerichteten
Volumenstromregelventil VRF14 war,
es dem Anwender zu ermdglichen, die
Schwenkgeschwindigkeit des Schwenkarms
direkt an der Vorrichtung einzustellen und
somit die Spannabfolge der Zylinder am
ZU bearbeitenden Werkstlick genau zu
bestimmen. Das Volumenstromregelventil
kann nur am Anschluss “A” von Zylindern
mit Flanschanschluss montiert werden. Beim
Entspannen des Schwenkspanners ist der
Durchfluss frei.

HINWEIS:

Die Einstellung des Volumenstromregelventils
DARF NUR im drucklosen Zustand erfolgen, um
Schaden an den Dichtungen zu vermeiden.
(siehe Seite 34)
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FILTERELEMENTE

FI L1 4_XX M MODULARER FILTER

29

\ Der FIL14-10M ist ein modularer Filter, der sich durch
n ein auBerst kompaktes Design auszeichnet. Der
o komplexe Filtereinsatz aus Edelstahlgewebe ist fUr zwei
. - 9 Durchflussrichtungen ausgelegt, die Nennfilterfeinheit
255 M betragt 10/25 Mikron. Der FIL14-10M kann einfach Uberprift
- L i und ausgetauscht werden. Das verzinkte Metallgehause
~ ! / ‘ / eignet sich insbesondere flr den Einbau in modernen
'_7 MS | 7 4 Bearbeitungsvorrichtungen und bietet optimalen Schutz fur die
:f ; / hydraulischen Spannsysteme, Ventile und Druckverstarker. Diese
@6 MAX ° . N . p
Filter sind auch fur Anlagen mit manuellen oder automatischen
38 4 Schnellverschlusskupplungen unabdingbar, bei denen eine
Qs Verunreinigung des Hydraulikkreislaufs durch Spéne und
$ 5 . 28 _.5 Metallteilchen beim An- und Abkuppeln kaum zu vermeiden ist.
[ ]
%k
wn
E - / DIAGRAMM
/':L: \ //:-L: Vo n 30
e g i 8
ke o 25
[(]
i - g O
w0 iU = 20 A
%] Q\\/
7 20 n K Inspektionsstopfen - g 15
Filterwechsel g \A’25 =
42 < e\
S 10
2
Technische Daten: QO 5
* Maximaler Betriebsdruck: 350 bar
e Temperaturbereich: 5 - 60°C 0,0
0,0 2.5 5 7.5 10 12.5 15 20

* Medium: Hydraulikdl auf Mineral&lbasis 3 ¢St
Durchflussmenge (I/min)
Filterfeinheit 10 Q Bestellnummernschliissel FIL14-10M
Filterfeinheit 25 Q Bestelilnummernschliissel FIL14-25M
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FILTERELEMENTE

FI L14_XX FILTER ZUM EINBAU IN DIE ROHRLEITUNG

DIAGRAMM
M\ ot
-
0
8| ~ P T
©
€ 20 "0
= Al
%] <,\\/
405 22 " oM —
. _ ) g F\L\A—
< 10
Technische Daten: g 5
¢ Maximaler Betriebsdruck: 350 bar
e Temperaturbereich: 5 - 60°C 0,0
* Medium: Hydraulikdl auf Mineralblbasis 3 cSt 0,0 2.5 5 7.5 10 12.5 15 20
) ) o Durchflussmenge (I/min)
Der Filter FIL14-10 wurde speziell flr die
Anforderungen im Werkzeugmaschinenbau entwickelt.

I e . 0 bei Filterfeinheit 10 Q Bestellnummernschliissel FIL14-10M
Platzsparend: Mit einer Lange von 40,5 mm bei Filterfeinheit 25 Q Bestelinummernschliissel FIL14-25M
einem Durchmesser von 28 mm bietet dieser Filter
effizienten Schutz bei minimalem Platzbedarf. Universell: Filter mit zwei Durchflussrichtungen,
Zuverlassig: Perfekter Schutz aller auf Anfrage auch mit 25 25 pm erhéltlich. Die
Hydraulikkomponenten, insbesondere fur Filterpatronen sind auch separat einsetzbar und
empfindliche Kupplungseinheiten, Ventile, Zylinder, kénnen in Bohrungskanale integriert werden.
Druckverstarker, etc. geeignet. Wartungsarm: Alle internen Bauteile sind
Sicher: Auch bei verstopftem Filter ist ein korrosionsbestandig und leicht zu reinigen oder
Zusammenfallen des Filters ausgeschlossen. auszutauschen.

EinbaumaBe JL A Eingebaute
der Filtereinheit - Filtereinheit
4 @32
4.2 5% = Dichtring
1.87098 g c Filterelement
E o
27 s 3)
Q
@ v
U 1| L
2)
. &, '>§v j’) ) =~ Stiitzscheibe
W Zagy e T Lo
g roos Q § D Q/
° 8 Filterfeinheit 10 Q Bestellnummernschliissel FIL14-10M
9.6 JL Filterfeinheit 25 Q Bestellnummernschliissel FIL14-25M
HINWEIS: Prifen Sie vor der Montage der einzelnen 3) Montieren Sie das Filterelement “C“ und
Komponenten den jeweiligen Sitz auf Sauberkeit! zentrieren Sie es in der Teflon-Unterlegscheibe.
1) FUhren Sie die erste StUtzscheibe “A” in zentrierter 4) Legen Sie die zweite Stltzscheibe “A” so ein,
Lage in den entsprechenden @14,3-Sitz ein. Achten dass die Seite mit dem hitzeversiegelten Netz auf
Sie dabei auf die korrekte Richtung (siehe Abbildung). dem Filterelement “C” aufliegt (siehe Abbildung).
2) Legen Sie die Teflon-Unterlegscheibe “B” in den Auf Wunsch ist der Einbaufilter auch mit einer
218,1-Sitz ein. Filterfeinheit von 25 Mikron erhéltlich.
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HYDRAULIKKOMPONENTEN

V R D11 DROSSELRUCKSCHLAGVENTIL HAWE

: Eingang

e: Ausgang ] I 9

1%

G1/4
5

G1/4”

e , \

Technische Beschreibung:
Diese Ventile werden zur Regelung des

Olvolumenstroms (A nach B) eingesetzt und passen Technische Daten:
diesen den anwendungsspezifischen Anforderungen * Max. Volumenstrom: 12 |/min
an. Der Olrtickfluss von B nach A ist frei. ¢ Max. Druck: 500 bar

VRH1 HYDRAULISCH ENTSPERRBARES RUCKSCHLAGVENTIL

: Ausgang Zylinder e
. AN
e : Druckeingang V'V
: Steuerung der Entsperrung ]
315 ‘ G1/4”
G1/4”
4—'74].‘7

24

G1/4 @
-
\s
/

G1/4”
I

Technische Beschreibung: Technische Daten:
Durch die prazise Ausfiihrung des Ventilsitzes ist dieses Ventil » Durchflussmenge: bis 15 I/min.
nahezu leckdlfrei. Der Durchfluss ist in eine Richtung, d.h. von ¢ Druck max.: 500 bar

“B” nach “A” freigegeben und in die andere Richtung gesperrt, * Medium: Hydraulikél auf Mineraldlbasis
bis der entsprechende Entsperrdruck an der Steuerleitung “Z” * Viskositatsbereich: von 22 bis 100 cSt.

erreicht ist. Wird die Steuerleitung nicht beaufschlagt, dann ¢ Temperaturbereich: von -20 bis +80° C

funktioniert dieses Ventil wie ein normales Rickschlagventil, ¢ Filterfeinheit: empfohlen werden maximal 25 Mikron
das nur den Rickfluss von “A” nach “B” verhindert. oder besser

Einsatz: * Vorsteuerverhaltnis: 1. 2.7

Diese Ventile werden normalerweise zum Sperren eines
Ventils oder eines Teils des Hydraulikkreislaufs eingesetzt
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KUPPLUNGSEINHEIT, MANUELL GESTEUERT

HYDRAULIKPLAN
38
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Manuell gesteuerte Kupplungseinheit far
52 einfach- und doppeltwirkende Zylinder. Die
130 58 Kupplungseinheit wird dann verwendet, wenn die
188 Spannvorrichtung vom Druckerzeuger getrennt
wird - wie z.B. bei Fertigungssystemen mit
Palettenwechsel - oder bei Einsatz von nur einem
Druckerzeuger fUr mehrere Spannvorrichtungen.
Werkstoff:
» Ventilgehause/Patrone:
Automatenstahl; briniert
* Innenteile:
Standardkonfiguration der Kupplungseinheit Qualitatsstahl, gehartet und geschliffen
UAP100: * AuBBenschutz:
e Druckbegrenzungsventil zum Schutz vor Ventilgehduse: brliniert
Uberdruck Patronengehdause: verzinkt
* Kugelabsperrventil mit manueller
Hebelbetatigung HINWEIS:
* Speicher mit einem Nennvolumen von 0,04 |, * Auf Anfrage mit gréBerem Speichervolumen
vorgespannt mit 110 bar lieferbar.
» Glyzerin-Radialmanometer 0/250 bar * Auf Anfrage auch Manometer mit anderer
» Anschlussbuchsen 1/4”BSPP Druckbereichsanzeige erhaltlich.
HYDROBLOCIKK
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ACC

MEMBRANSPEICHER - HAWE

ACC13-1/4

62.5

22

12

74.5

G1/4”

ACC40-1/4

260

36

rL

e

82.5

G1/4”

12

94.5

398

HYDROBLOCIK

ANWENDUNGSBEISPIEL

b

Membranspeicher werden im geschlossenen
Hydraulikkreislauf fir den Ausgleich von
Druckschwankungen eingesetzt. Diese

werden z.B. durch innere Leckagen oder
Temperaturunterschiede verursacht.
ACHTUNG:

Hydraulikanlagen mit Membranspeicher missen
aus Sicherheitsgrinden mit Druckregelsitzventil
und Manometer ausgestattet werden. Darlber
hinaus empfiehlt sich der Einsatz eines
Absperrventils zum Leeren des Speichers flr
Reparatur- und Wartungszwecke. Vor dem
Betrieb des Speichers muss der Hydraulikdruck
mindestens 10 % Uber dem Gasdruck liegen. Die
angegebenen maximalen Druckwerte durfen auf
keinem Fall Gberschritten werden.

HINWEIS:

Membranspeicher sind nicht zum Ausgleich

von Druckverlusten aufgrund starker aufBerer
Leckagen geeignet. In diesem Fall muss die
Ursache der Leckage beseitigt werden.

MEMBRANSPEICHER

TYP ACC13-1/4 ACC40-1/4

Steckanschluss  Steckanschluss

Montage G.I/ 3 G-I/ »

Volumen (cm3) 13 40

Maximaler Oldruck
(bar) 500 400

Maximaler
Gasvorspanndruck 250 250
(bar)

Betriebsbereich (bar) 125-500 125-400

Betriebstemperatur

°C)

-10/+80

-10°/+80

Gewicht (Kg)

0.3

0.7
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HYDRAULIKKOMPONENTEN
MAN R MANOMETER

268

Technische Beschreibung:
Radiale Manometer mit Glyzerin-Fullung.
Gehause in Edelstahl.

ACHTUNG:

Der angegebene Druckbereich darf auf keinem
Fall Gberschritten werden, da dies zu irreparablen
Schaden fuhren wirde.

Wir empfehlen den Einsatz eines Manometers
mit einem Druckbereich, der 25% Uber dem
maximalen Druck im Hydraulikkreislauf liegt.

ET\
‘ 14 Modell Druckanzeige

G1/4” MANR 100 0 +100

75

90.2

MANR 160 0 +160

MANR 250 0+ 250

30

( T ) MANR 400 0 = 400
VI L1/4 ABSPERRVENTILE
MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

8.5 35 13.5

<D‘b

o N
AT ? ' ' Technische Beschreibung:

— Durch eine einwandfreie Ausfihrung der Sitze
— und des Schiebers ist eine perfekte Abdichtung
unter Druck gewahrleistet. Diese Modelle sind far

106 die Montage in der Rohrleitung konzipiert und
kédnnen in beliebiger Position installiert werden.

6.5

Werkstoff:

¢ Ventilgehduse: Automatenstahl, nitrocarburiert
ﬁ e Schieber: Qualitatsstahl, gehartet

* Handhebel: Verzinkt

68

35

L[]

57 6.3
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HYDRAULIKKOMPONENTEN

VI L1/8 ABSPERRVENTILE - MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

&

33

Technische Beschreibung:

152

82

G1/8”

=

I | I
(o
T
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69

Durch eine einwandfreie Ausfihrung der Sitze und
des Schiebers ist eine perfekte Abdichtung unter
Druck gewahrleistet. Diese Modelle sind fUr die
Montage in der Rohrleitung konzipiert und kdnnen in

beliebiger Position installiert werden.

Werkstoff:

¢ Ventilgehause: Automatenstahl, nitrocarburiert
¢ Schieber: Qualitatsstahl, gehéartet

* Handhebel: Verzinkt

VI L1/4 ABSPERRVENTILE - MAX. BETRIEBSDRUCK = 500BAR

&
34

o

26

Technische Beschreibung:

G1/4”

Durch eine einwandfreie Ausfihrung der Sitze und
des Schiebers ist eine perfekte Abdichtung unter
Druck gewahrleistet. Diese Modelle sind fUr die
Montage in der Rohrleitung konzipiert und kdnnen in

beliebiger Position installiert werden.

400

HYDROBLOCK
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Werkstoff:

¢ Ventilgehduse: Automatenstahl, nitrocarburiert
e Schieber: Qualitatsstahl, gehartet
* Handhebel: Verzinkt

09/2019
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SA |_ E S D | ST R | B U TO RS EHC Electronic-Hydraulic-Components GmbH & Co. KG

Am Eselspfad 29 - 35321 Laubach - Deutschland
Ph.: +49 (0)6405 2059822 - +49 176 70182053
Fax: +49 (0)6405 917304
info@ehcomponents.de - www.ehcomponents.de

Engrefer C. C. R. Eireli
Rua Dino Pannunzio, 213 - Santa Rosalia
18095-420 Sorocaba - SP - Brasil
Ph.: + 55 (15) 3325.1318 / + 55 (15) 9.8137.8977
vendas@engrefer.com.br - www.engrefer.com.br

Ferts Mechatronic Engineering (Shanghai P.R. China) Co. Ltd
No0.1689, Siyi road, Malu Town
Jiading District - Shanghai - P.R. China
Ph.: 0086-15901865736
Fax: 0086-021-63800585
info@fertschina.com - www.ferts.com.cn

Produktionsteknik ApS
Riskaer 6, DK - 2765 Smgrum
Ph.: +45 44973746 - +45 40327746

pn@pnpas.dk

EHC Electronic-Hydraulic-Components GmbH & Co. KG
Am Eselspfad 29 - 35321 Laubach - Deutschland
Ph.: +49 (0)6405 2059822 - +49 176 70182053
Fax: +49 (0)6405 917304
info@ehcomponents.de - www.ehcomponents.de

Suave Engineering
202, Ornate aptts., Plot 29 & 30
Sector 28, Vashi, Navi Mumbai 400 703 - India
Ph.: +91 (0)22 32987073 / 27882525 / +91 989 2802889
Fax: +91 (0)22 27882525
veerendra@suaveengg.com - www.suaveengg.com

B&C di Cornello F.
Via Regione Grange, 64, 10040 Caselette (TO) - Italia
Ph.: +39 (0)11 9789084 / 9689284
Fax: +39 (0)11 9689284
bec@bectorino.it - www.bectorino.it

S.C. Inmaacro S.R.L.
Avram iancu, 86 - 505600 Sacele - Brasov - Romania
Ph.: +40 368 443 500
Fax: +40 368 443 501
info@inmaacro.com - www.inmaacro.com

Maquinaria Internacional 2006 S.L.
Pol. Ind. Iciar sector F Pabellén, 5
20829 Iciar Deba, Guipuzcoa - Espafna
Ph.: +34 (0)943 199039
Fax: +34 (0)943 199047
info@maquinariainternacional.com
o www.magduinariainternacional.com

CAMSER

Italian manufacturers of specialized mechanics

HYDROBLOCK is member of
CAMSER, a group of selected
Italian Manufacturers of high
technology for industrial sector
over the world.
www.camser.com

www.blogcamser.com WWWthI'OblOCk net

HYDROBLOCIS

INNOVATIVE ENGINEERING

HYDROBLOCK s.1.l.
Via Ing. Enzo Ferrari, 1 - Z.I. Mancasale Nord - 42124 Reggio Emilia - Italy
Ph. +39 0522 957324 - Fax +39 0522 957116 - info@hydroblock.net




